SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIHCACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1 MATERIAL

1.1 Materia delaabrazadera

Pletina de acero estructura laminada en
caliente de altaresistencia

1.2 Material delos accesorios

Acero estructural laminadaen caiente

13 Normas de fabricacion y ensayos del materid

INEN 2215 - 2222, ASTM A283

14 Requisitos mecanicos del material:

141 |Resgtenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 Kg/em?
1.4.2 |Resstenciaminimadetraccion 3400 Kg/cm?
1.4.3 |Resstenciamaximade traccion 4800 Kg/cm?

2 |DIMENSIONES

2.1 Abrazadera

2.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor

Ver especificaciones particulares

2.1.1.1 |Toleranciaen las dimensiones. ancho x espesor

Ancho: +-1 mm; Espesor: +- 0,5 mm

Didmetro minimo de abrazadera con abertura de

212 pernos de 20 mm

Ver especificaciones particulares

2.2 Perno rosca corrida

Ver especificaciones particulares

2.3 Tuercahexagona

Ver especificaciones particulares

24 Arandela plana

25 Arandela presion NOTAL
3 REQUIS TOSCONSTRUCTIVOS NOTA 2
31 Formadd doblez medio de ladbrazadera NOTA 3
4 |ACABADODEL GALVANIZADO NOTA 4

41 Gavanizado

Por inmersén en caliente

41.1 |Normasde Gdvanizado

NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153

4.1.2 |Espesor dd gdvanizado

Ver especificaciones particulares

5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTAS5
51 Perno rosca corrida 2
52 Tuercahexagona 4
53 Arandelaplana 4
54 Arandelade presion 4

6 EMBALAJXE

6.1 Empaque del lote

6.2 Unidades por lote

De acuerdo alos requerimientos delas EDs

6.3 Peso neto gproximado del lote

7 |CERTIHCACIONES

7.1 Certificado de conformidad

Materia: Cumplimiento de caracterigticas
figcas,

mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
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ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

73

Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAS8

8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presion estaran definidas de acuerdo a las
especificaciones particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los
cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberan
mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres

de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera
sera de 20 grados para evitar roturas.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar
soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm,
longitud interna horizontal del angulo de doblez = 10 mm

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de
cortes, perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de
las tuercas, sin uso de herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presién deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y
utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segun Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Material de |a abrazadera Pletina de acero estrgctural Iaminadq en
caliente de alta resistencia
1.2 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215- 2222, ASTM A283
14 Requisitos mecanicos del material:
141 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.4.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
143 |Resistencia méaxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera:
2.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos Ver especificaciones particulares
de 20 mm
2.2 Perno maquina 38 x 16 mm (1 1/2 x 5/8")
2.3 Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.4 Tuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
2.5 Arandela plana
2.6 Arandela presién NOTAT
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA3
4 |ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA4
4.1 Galvanizado Por inmersion en caliente
4.1.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
4.1.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA5
5.1 Perno maquina 1
5.2 Perno rosca corrida 2
5.3 Tuerca hexagonal 5
54 Arandela plana 5
55 Arandela de presion 5
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado del lote
7 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 6
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
79 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cumplimiento de normas del

galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
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ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS

REVISION: 06
FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.3

Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presion estaran definidas de acuerdo a las especificaciones
particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos
los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres
de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera
sera de 20 grados para evitar roturas.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar
soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal= 36 mm, distancia lateral= 15 mm,
longitud interna horizontal del angulo de doblez = 10 mm

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de
herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

El perno maquina estara soldado a la abrazadera por la parte interna de la misma (Suelda MIG). Los accesorios
como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Material de |a abrazadera Pletina de acero estrgctural Iaminadq en
caliente de alta resistencia
1.2 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215- 2222, ASTM A283
14 Requisitos mecanicos del material:
141 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.4.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
143 |Resistencia méaxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera
2.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos Ver especificaciones particulares
de 20 mm
2.1.3 |Diametro maximo de abrazadera Ver especificaciones particulares
2.2 Pemo maquina 38 x 16 mm (1 1/2 x 5/8")
2.3 Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.4 Tuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
2.5 Arandela plana
2.6 Arandela presion NOTA
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA3
4 |ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA4
41 Galvanizado Por inmersi6n en caliente
411 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.1.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTAS
5.1 Perno maquina 2
5.2 Perno rosca corrida 2
53 Tuercah hexagonal 6
54 Arandela plana 6
55 Arandela de presion 6
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado del lote
7 CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente - NOTA 6

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION




ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 PERNOS

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

7.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

7.3

Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAS8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presion estaran definidas de acuerdo a las especificaciones
particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos
los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estarén localizados de acuerdo a las medidas de disefio y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres
de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera
sera de 20 grados para evitar roturas.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar
soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal= 36 mm, distancia lateral= 15 mm,
longitud interna horizontal del angulo de doblez = 10 mm

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de
herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

El perno maquina estara soldado a la abrazadera por la parte interna de la misma (Suelda MIG). Los accesorios
como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, DOBLE OJAL

REVISION: 06

ESPIRALADO FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Material de |a abrazadera Pletina de acero estructural Igmingda en caliente
de alta resistencia
1.2 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215- 2222, ASTM A283
1.4 Requisitos mecanicos del material:
14.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/cm?
14.2  |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
143  [Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2  |DIMENSIONES
2.1 Abrazadera:
2.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
219 Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos Ver especificaciones particulares
" [de 20 mm
2.2 Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.3 Tuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
2.4 Arandela plana
25 Arandela presion NOTAT
2.6 Ojal espiralado abierto:
26.1 |Longitud de la barra redonda 220 mm
26.1 |Diametro de la barra redonda 12,7 mm (1/2")
2.6.2 |Didmetro minimo interno del ojal espiralado abierto 25 mm (1")
3 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA3
4 | ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA4
41 Galvanizado Por inmersion en caliente
4.1.1 |Nomas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.1.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTAS
5.1 Perno rosca corrida 2
5.2 Tuerca hexagonal 4
53 Arandela plana 4
54 Arandela de presion 4
6 |EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado del lote
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente - NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, DOBLE OJAL REVISION: 06
ESPIRALADO FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

72

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
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Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7
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Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAS

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presion estaran definidas de acuerdo a las especificaciones
particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
I(ormando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos
los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedarén libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la
abrazadera sera de 20 grados para evitar roturas.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar
soldado a la abrazadera) y tendra las siguientes dimensiones: distancia frontal= 36 mm, distancia lateral= 15
mm, longitud interna horizontal del angulo de doblez = 10 mm

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersidn en caliente y posterior a la ejecucion de
cortes, perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza deberé mostrar una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de
las tuercas, sin uso de herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

El perno maquina estara soldado a la abrazadera por la parte interna de la misma (Suelda MIG). Los accesorios
como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el
proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN
exigidos en el presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, EXTENSION

REVISION: 06

ESCALON FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Material de |a abrazadera Pletina de acero estrgctural Iaminadq en
caliente de alta resistencia
1.2 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 - 2222, ASTM A283
14 Requisitos mecanicos del material:
141 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.4.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
143 |Resistencia méaxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera:
2.1.1 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 30 x 6 mm (1 .3/16 x 1/4")
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
912 Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos 260 mm (10 1/4") - 240 mm (9 29/64") - 220 mm
7 |de 20 mm (843/64") - 200 mm (7 7/8")
2.2 Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.3 Tuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
2.4 Arandela plana
2.5 Arandela presién NOTAT
2.6 Extension:
26.1 |Longitud 100 mm
2.7 Orejas:
271 |Longitud 65 mm
2.7.2 |Ancho 30 mm
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Forma de la abrazadera NOTA3
4 |ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA4
4.1 Galvanizado Por inmersion en caliente
411 |Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.1.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA5
5.1 Abrazaderas: 8
51.1 | Didmetro minimo de 260 mm 2
5.1.2 | Didmetro minimo de 240 mm 2
51.3 [Didmetro minimo de 220 mm 2
5.14 |Diametro minimo de 200 mm 2
5.2 Perno rosca corrida 16
5.3 Tuerca hexagonal 32
54 Arandela plana 32
55 Arandela de presion 32
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado del lote




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, EXTENSION REVISION: 06
ESCALON FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
7 |CERTIFICACIONES

7.1

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 6

7.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado
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Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presion estaran definidas de acuerdo a las especificaciones
particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos
los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres
de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera
sera de 20 grados para evitar roturas.

La longitud de la extensién de la abtrazadera, desde el centro del perno hasta el inico de la oreja, sera de 100
mm. Ocho orejas de abrazaderas, confeccionadas del mismo material de la abrazadera, ancho 30 mm y largo 65
mm; soldadas longitudinalmente con la abrazadera (Suelda MIG).

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de
herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y
utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el

presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, EXTENSION

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Material de |a abrazadera Pletina de acero estrgctural Iaminadq en
caliente de alta resistencia
1.2 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 -2222, ASTM A283
1.4 Requisitos mecanicos del material:
14.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.4.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
1.4.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Abrazadera:
2.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor Ver especificaciones particulares
2.1.1.1 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.1.2  Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos Ver especificaciones particulares
de 20 mm
2.2 Extension: Ver especificaciones particulares
221 |Longitud 236 mm
2.3 Perno rosca corrida Ver especificaciones particulares
2.4 Tuerca hexagonal Ver especificaciones particulares
25 Arandela plana
2.6 Arandela presion NOTA
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Forma de la extensidn de la abrazadera NOTA3
4  |ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA4
4.1 Galvanizado Por inmersi6n en caliente
411 [Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A 123 - ASTM A 153
41.2 |Espesor del galvanizado Ver especificaciones particulares
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTAS
5.1 Perno rosca corrida 2
5.2 Tuerca hexagonal 4
53 Arandela plana 4
54 Arandela de presion 4
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado del lote
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 6
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
79 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cumplimiento de normas del

galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, EXTENSION

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

73

Reporte de ensayo del espesor y adherencia del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 7

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA8

8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

1

Las caracteristicas de las arandelas plana y de presidn estaran definidas de acuerdo a las especificaciones
particulares del perno rosca corrida y a los requerimientos de las EDs.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estarén a escuadra o
formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos
los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de punzonado o
taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres
de defectos como agrietamiento e irregularidades. El radio minimo entre la curvatura y la parte recta de la abrazadera
sera de 20 grados para evitar roturas.

Formaré con la abrazadera un solo cuerpo y en toda su longitud sera recta. La extension sirve para fijacion de
cadena de aisladores, grapa terminal para neutro o cable tensor.

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas seré por inmersion en caliente y posterior a la ejecucién de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Los dos pernos de rosca corrida permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de
herramientas adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presidn deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y
utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 PERNOS, EXTENSION DOBLE REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ABRAZADERA CON PLETINA DE 6 mm, PERNOS DE ROSCA CORRIDA DE 13 mm (1/2")
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ABRAZADERAS ACERO GALVANIZADO, PLETINA

DIAMETRO MiNIMO ESPESOR DEL
. DIMENSIONES PLETINA DE ABRAZADERA NUMERO DE GALVANIZADO
ITEM DESCRIPCION TECNICA ANCHOXESPESOR [CON ABERTURA DE PERNOS|  EXTENSIONES | "rRNOROSCACORRIDA | TUERCAHEXAGONAL | yyixim0 pROMEDIO
DE 20 mm EN LA PIEZA
13x 150 mm (112 x 6") 13 mm (112)
140 mm (5 1/2") NO APLICA - -
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 \ 16 x 150 mm (5/8 x 6°) 16 mm (5/8")
1 38 x4 mm (11/2 x 11/64") ;
PERNOS, ) 13 x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2")
160 mm (61/2") NOAPLICA 16 x 150 mm (5/8 x 6") 16 mm (5/8")
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, . ; . . .
2 DOBLE GJAL ESPIRALADO, 38 x4 mm (11/2 x 11/64") 160 mm (6 1/2") NO APLICA 13 x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2") 75 micras
13 x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2")
140mm (5 172') NOAPLICA 16 % 150 mm (5/8 X 6") 16 mm (58")
38 x4 mm (11/2 x 11/64") 73750 mm (2 X6 p—
3 ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 160 mm (6 1/2") NO APLICA 16 x 150 mm (5/8 x 67) 16 mm (578")
PERNOS,
140 mm (5 1/2")
38.x6 mm (11/2 x 1/4") NO APLICA 16(;/; 5X°6’,,T;m 16 mm (5/8") 85 micras
160 mm (6 12")
13 x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2")
140 mm (5 1/2) NOAPLICA 16 x 150 mm (5/8 x 6") 16 mm (578") .
38 x4 mm (11/2x 11/64") 13 150 mm (112 X 6) 13 mm (12) 75 micras
A ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 160 mm (6 1/2°) NOAPLICA 16 % 150 mm (518 x 6") 16 mm (5/8")
PERNOS,
140 mm (5 1/2")
38 %6 mm (11/2 x 11/64") NO APLICA 16(;/; 5X°6’,,T;m 16 mm (5/8")
160 mm (5 1/2")
ABRAZADERA ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 2 . . . " -
5 PERNOS, EXTENSION ESCALON, 30 X6 (1316 x 1/4") 200 mm (7 7/8") NO APLICA 13x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2") 85 micras
140 mm (5 1/2") UNA (SIMPLE)
6 ABRAZADERA‘;(E;EECSSAEL;TAE'L%' PLETINA 2 50 x 6 mm (2 x 1/4") 13x 150 mm (1/2 x 6") 13 mm (1/2")
’ 140 mm (5 1/2") DOS (DOBLE)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO REVISION: 04
INTERFERENCIA,15kV, ANSI 55 FECHA: 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL Porcelana procesada en hiimedo
11 Norma defabricacion ANSI C29.5
12 Clase de aislamiento ANSI 55-5
13 Normadd esmaltado ANSI C29.5
2  |DISTANCIASCRITICAS
21 Distanciade arco 159 mm
22 Distanciade fuga 305 mm
23 Alturaminimadel espigo 152 mm
3 |VALORESMECANICOS
31 Resistenciad esfuerzo transversa 13kN
4 |VALORESELECTRICOS
41 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 80 kV
42 Voaltaje de flameo de baja frecuencia en hiimedo 45kV
4.3 Voltagje de flameo critico a impulso positivo. 130kV
44 Voltgje de flameo critico a impulso negativo 150 kv
45 Voltaje de perforacion abajafrecuencia 115kv
5 RADIO INFLUENCIA
5.1 Esmalte anti-radiointerferencia RF S
5.2 Voltaje de pruebaRMS atierra 15kv
53 RIV méximo a 1000 kHz 100 pv
6  |DETALLESCONTRUCTIVOS NOTA 1
7 ACABADO
7.1 Color del esmalte Cefé
8 |ROSCA DEL AISLADOR
8.1 Didmetro 25 mm
8.2 Caracterigticas NOTA 2
9 EMBALAJXE
9.1 Empague del lote
9.2 Unidades por lote Seglin requerimientos de las EDs
9.3 Peso neto aproximado del lote
10 DOCUMENTOSY CERTIFICADOSDE CUMPLIMIENTO NOTA 3
ORI ICATORIN
11 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con
un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacién ambiental. La superficie total del aislador,
1 icon excepcion del area de quema, debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
2 La rosca debe ser parte del mismo cuerpo del aislador, por ningin concepto puede ser un elemento acoplado.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
3 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

AISLADOR ESPIGA (PIN), PORCELANA, CON RADIO INTERFERENCIA, 25kV, ANSI 56- REVISION: 04
1 FECHA: 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en himedo
1.1 Norma de fabricacion ANSI C29.6
1.2 Clase de aislamiento ANSI 56-1
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.6
2 DISTANCIAS CRITICAS
2.1 Distancia de arco 178 mm
2.2 Distancia de fuga 330 mm
2.3 Altura minima del espigo 152 mm
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Resistencia al esfuerzo transversal 11kN
4  |VALORESELECTRICOS
41 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 95kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 60 kV
43 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 150 kV
4.4 Voltaje de flameo critico al impulso negativo 190 kV
45 Voltaje de perforacion a baja frecuencia 130kV
6 RADIO INFLUENCIA
6.1 Esmalte anti-radiointerferencia RF S|
6.2 Voltaje de prueba RMS a tierra 15kV
6.3 RIV méaximo a 1000 kHz 100 pv
7 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA1
8  |ACABADO
8.1 Color del esmalte Café
9 ROSCA DEL AISLADOR
9.1 Diadmetro 35mm
9.2 Caracteristicas NOTA2
10 |EMBALAJE
10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
10.3 Peso neto aproximado del lote
i DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA3
12 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con
un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador,
1 icon excepcion del area de quema, debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
2 La rosca debe ser parte del mismo cuerpo del aislador, por ningin concepto puede ser un elemento acoplado.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
5 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

: REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, PORCELANA, 7,5kV, ANS| 52-1 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en himedo
1.1 Porcelana
111 |Noma de fabricacion ANSI C29.2
1.1.2 |Clase de aislamiento ANSI 52-1
1.1.3 |Noma del esmaltado ANSI C29.2
12 Hierro forjado
1.2.1 |Tipo de acoplamiemto Horquilla
Norma de galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A-153
2 |DISTANCIAS CRITICAS
2.1 Distancia de arco 100 mm
2.3 Distancia de fuga 178 mm
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Resistencia electromecanica 44 kN
3.2 Resistencia al impacto 5Nm
3.3 Prueba de carga de rutina 22kN
34 Prueba de carga sostenida 27kN
4  |VALORESELECTRICOS
41 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 60 kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 30kV
43 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 100kV
44 Voltaje de flameo critico al impulso negativo 100kV
45 Voltaje de perforacion a baja frecuencia 80 kV
5 RADIO INFLUENCIA
5.1 Voltaje de prueba RMS a tierra 7,5kV
5.2 RIV méaximo a 1000 kHz 50 v
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA1
7 |ACABADO
7.1 Galvanizado En caliente
7.2 Norma de galvanizado ASTM A -153
7.3 Espesor de galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
74 Color del esmalte Café
8 EMBALAJE
8.1 Empaque del lote
8.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
8.3 Peso neto aproximado del lote
9 PRUEBAS
9.1 Certificado del material utilizado
10 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA2
11 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con
un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacién ambiental. La superficie total del aislador,
1 icon excepcion del area de quema, debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades;
debiendo ser de alta resistencia dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
) organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el

OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

ISLADOR DE SUSPENSION, PORCELANA, 7, 5 kV, ANS| 52-1 FECHA: 2012-

7-30

17.5
‘an R
I
[
{ of e
175
- WV, 1
P | S “
139.7 C )
/\>-—~ \
|
K [\ "F‘-‘l\ A
]
223
LA
127
Max 165

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
AISLADOR ROLLO, PORCELANA, 0,25 kV, ANS| 53-2 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en himedo
1.1 Norma de fabricacion ANSIC29.3
1.2 Clase de aislamiento ANSI 53-2
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.3
2 |VALORES MECANICOS
2.1 Resistencia al esfuerzo tranversal 13,3kN
3 |VALORESELECTRICOS
3.1 Voltaje méxima de operacion 2kV
32 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 25kV
3.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo, vertical 12kV
34 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo, horizontal 15KV
4 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA1
5  |ACABADO
5.1 Color del esmalte Café
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA2
8 MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
icon un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador
1 debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia
dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
) organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANS| 54-2 FECHA 2012:07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en humedo
1.1 Norma de fabricacion ANSIC294
1.2 Clase de aislamiento ANSI 54-2
1.3 Norma del esmaltado ANSI C294
2 DISTANCIAS CRITICAS
21 Distancia de fuga 47,63 mm (1 7/8")
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Resistencia a la traccion 53 kN
4 |VALORESELECTRICOS
4.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 30kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 15kV
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA1
6  |ACABADO
6.1 Color del esmalte Café
7 EMBALAJE
7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
7.3 Peso neto aproximado del lote
8 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA2
9 MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
icon un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador
1 debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia
dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
) organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
AISLADOR DE RETENIDA, PORCELANA, ANS| 54-3 FECHA 2012:07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Porcelana procesada en himedo
11 Norma de fabricacion ANSIC294
1.2 Clase de aislamiento ANSI 54-3
1.3 Norma del esmaltado ANSI C29.4
2 DISTANCIAS CRITICAS
21 Distancia de fuga. 57,15 mm (2 1/4")
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Resistencia a la traccion 89kN
4 |VALORESELECTRICOS
4.1 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 35kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 18 kV
5 DETALLES CONTRUCTIVOS NOTA1
6  |ACABADO
6.1 Color del esmalte Café
7 EMBALAJE
7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
7.3 Peso neto aproximado del lote
8 DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA2
9 MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Los aisladores de porcelana deben fabricarse por proceso himedo. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse
icon un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas
lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador
1 debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. La porcelana utilizada no tiene que presentar porosidades; debiendo ser de alta resistencia
dieléctrica, elevada resistencia mecanica, quimicamente inerte y elevado punto de fusion.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
) organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 15 kV, ANSI DS-15 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Nucleo de resina de fibra de vidrio reforzada, cubierta de material polimero
L MATERIAL resistente a diferentes condiciones climatologicas
1.1 Norma de fabricacion ANSI C29.13 - IEC 61109
1.2 Clase de aislamiento DS-15
1.3 Tipo de polimérico NOTA1
14 Nucleo del aislador NOTA2
15 Herrajes utilizados NOTA3
1.6 Cubierta del ntcleo NOTA4
2 DISTANCIAS CRITICAS
2.1 Distancia de fuga 355 mm
2.2 Distancia de arco 190 mm
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Carga mecéanica nominal (SML) 10000 Ib (44,5 kN)
3.2 Carga mecanica de rutina (RTL) 5000 Ib (22,24 kN)
3.3 Carga mecanica a la torsion 351b ft (47,5 Nm)
4  |VALORESELECTRICOS
41 Voltaje tipico de aplicacion 15kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 90 kV
4.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en hiumedo 65 kV
45 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 140kV
46 Voltaje de flameo critico al impulso negativo Segun requerimientos de las EDs
4.7 Nivel basico de aislamiento Segun requerimientos de las EDs
5 RADIO INFLUENCIA
5.1 Voltaje de prueba 15kV
5.2 RIV méximo a 1000 kHz 10 pv
6 DIMENSIONES
6.1 Largo del aislador 330 mm +/- 15 mm
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAS
8  |ACABADO
8.1 Galvanizado En caliente
8.2 Norma de galvanizado ASTM A - 153
8.3 Espesor de galvanizado 85 micras
8.4 Tipo de Conector Horquilla - ojo
9  |CONDICIONES DE CONTAMINACION ATMOSFERICA NOTA6
10 |EMBALAJE
10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
10.3 Peso neto aproximado del lote
11 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA7
12 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Las campanas aislantes seran construidas de goma de silicona, moldeadas bajo presion y estaran firmemente unidas a la cubierta del nucleo, por un
procedimiento que el fabricante asegure que la resistencia entre las campanas y el recubrimiento polimérico del nicleo, sea mayor que la resistencia al
desgarramiento del material aislante. El ensamble total constituira una unidad completamente sellada. Los tipos de goma a utilizar seran, HTV: Componente
de goma de silicona sélida con vulcanizacion a elevada temperatura (200 °C aproximadamente), R:Componente de goma de silicona liquida que se mezclan y
L ulcanizan a elevada temperatura (entre 100y 200 °C). No se aceptaran polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o combinaciones de EPDM con
silicona o de otros cauchos organicos.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
El nucleo deberé estar constituido por fibras de vidrio dispuestas dentro de una resina epoxy resistente a la hidrélisis, de tal forma que se obtenga
2 méaxima resistencia a la tensién mecanica y voltaje eléctrico. La distribucion de las fibras de vidrio en la seccion transversal del nicleo, debera ser
uniforme, libres de vacio y sustancias extrafias.
Los herrajes deben ser de acero forjado y galvanizados en caliente de acuerdo a las normas ASTM A - 153, para herrajes. Para facilitar el
3 mantenimiento, las fijaciones no deben realizarce con pernos, tuercas y arandelas, sino con pasadores de seguridad de acero inoxidable.
4 Ilrededor del nicleo de fibra de fidrio debera tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni

costuras. El recubrimiento deberéa ser uniforme alrededor de la circunferencia del nucleo, en toda la longitud del aislador.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 15 kV, ANSI DS-15 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Las campanas seran suaves Y libres de imperfecciones, resistentes a la contaminacion, a la formacion de caminos de descarga superficial de
banda seca (tracking), a la erosion, a la temperatura, a la inflamabilidad y a la accién de la radiacién ultravioleta. Las campanas poliméricas seran
5  |de color gris ANSI 70.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los aisladores en su uso normal pueden estar en un medio ambiente con diferentes grados de contaminacién, por lo que cada ED hara las
6 consideraciones en la seleccion de aisladores bajo condiciones de contaminacién atmosférica.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
7 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el

OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 25 kV, ANS| DS-28 FECHA 2012:07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Nucleo de resing de fibra Qe vidrio reforzgsia, cubigrla dg material polimero
resistente a diferentes condiciones climatologicas
1.1 Norma de fabricacion ANSI C29.13 - IEC 61109
12 Clase de aislamiento DS-28
1.3 Tipo de polimérico NOTA1
1.4 Nucleo del aislador NOTA2
1.5 Herrajes utilizados NOTA3
1.6 Cubierta del nicleo NOTA4
2 DISTANCIAS CRITICAS
2.1 Distancia de fuga 550 mm
2.2 Distancia de arco 290 mm
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Carga mecanica nominal (SML) 10000 Ib (44,5 kN)
32 Carga mecanica de rutina (RTL) 5000 Ib (22,24 kN)
3.3 Carga mecénica a la torsion 351b ft (47,5 Nm)
4  |VALORESELECTRICOS
4.1 Voltaje tipico de aplicacion 25kV
4.2 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 130kV
4.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en himedo 100 kV
45 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 190 kV
4.6 Voltaje de flameo critico al impulso negativo Segun requerimientos de las EDs
47 Nivel basico de aislamiento Segun requerimientos de las EDs
5  |RADIO INFLUENCIA
5.1 Voltaje de prueba 20 kV
5.2 RIV méaximo a 1000 kHz 10 pv
6 DIMENSIONES
6.1 Largo del aislador 430mm +/- 25 mm
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAS
8  |ACABADO
8.1 Galvanizado En caliente
8.2 Norma de galvanizado ASTM A - 153
8.3 Espesor de galvanizado 85 micras
8.4 Tipo de Conector Horquilla - ojo
9  |CONDICIONES DE CONTAMINACION ATMOSFERICA NOTA7
10 |EMBALAJE
10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
10.3 Peso neto aproximado del lote
11 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA7
12 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Las campanas aislantes seran construidas de goma de silicona, moldeadas bajo presion y estaran firmemente unidas a la cubierta del nucleo, por un
procedimiento que el fabricante asegure que la resistencia entre las campanas y el recubrimiento polimérico del nicleo, sea mayor que la resistencia al
desgarramiento del material aislante.  El ensamble completo constituira una unidad completamente sellada. Los tipos de goma a utilizar seran, HTV:
1 IComponente de goma de silicona sélida con vulcanizacion a elevada temperatura (200 °C aproximadamente) R:Componente de goma de silicona
liquida que se mezclan y vulcanizan a elevada temperatura (entre 100 y 200 °C). No se aceptaran polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o
combinaciones de EPDM con silicona o de ofros cauchos organicos.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
El nicleo debera estar constituido por fibras de vidrio dispuestas dentro de una resina epoxy resistente a la hidrdlisis, de tal forma que se obtenga
2 |maxima resistencia a la tensién mecanica y voltaje eléctrico. La distribucion de las fibras de vidrio en la seccion transversal del nicleo, debera ser
uniforme, libres de vacio y sustancias extrafias.
3 Los herrajes deben ser de acero forjado y galvanizados en caliente de acuerdo a las normas ASTM A - 153, para herrajes. Para facilitar el
mantenimiento, las fijaciones no deben realizarce con pernos, tuercas y arandelas, sino con pasadores de seguridad de acero inoxidable.
4 lrededor del nicleo de fibra de fidrio debera tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni

costuras. El recubrimiento deberé ser uniforme alrededor de la circunferencia del nicleo, en toda la longitud del aislador.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

: REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 25 kV, ANSI DS-28 FECHA. 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Las campanas seran suaves Y libres de imperfecciones, resistentes a la contaminacion, a la formacion de caminos de descarga superficial de
banda seca (tracking), a la erosion, a la temperatura, a la inflamabilidad y a la accién de la radiacién ultravioleta. Las campanas poliméricas seran
5  |de color gris ANSI 70.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
Los aisladores en su uso normal pueden estar en un medio ambiente con diferentes grados de contaminacién, por lo que cada ED hara las
6 consideraciones en la seleccion de aisladores bajo condiciones de contaminacién atmosférica.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
7 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el

OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 04
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 35 kV, ANSI DS-35 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Nucleo de resing de fibra Qe vidrio reforz.aSja, cubigrta dg material polimero
resistente a diferentes condiciones climatologicas
1.1 Norma de fabricacion ANSI C29.13 - IEC 61109
1.2 Clase de aislamiento DS-35
1.3 Tipo de polimérico NOTA1
14 Nucleo del aislador NOTA2
15 Herrajes utilizados NOTA3
1.6 Cubierta del ntcleo NOTA4
2 DISTANCIAS CRITICAS
2.1 Distancia de fuga 730 mm
2.2 Distancia de arco 390 mm
3 |VALORESMECANICOS
3.1 Carga mecéanica nominal (SML) 10000 Ib (44,5 kN)
3.2 Carga mecanica de rutina (RTL) 5000 Ib (22,24 kN)
3.3 Carga mecanica a la torsion 351b ft (47,5 Nm)
4  |VALORESELECTRICOS
41 Voltaje tipico de aplicacion 35kV
42 Voltaje de flameo de baja frecuencia en seco 130 kV
4.3 Voltaje de flameo de baja frecuencia en humedo 100 kV
45 Voltaje de flameo critico al impulso positivo 190 kV
46 Voltaje de flameo critico al impulso negativo Segun requerimientos de las EDs
4.7 Nivel basico de aislamiento Segun requerimientos de las EDs
5 RADIO INFLUENCIA
5.1 Voltaje de prueba 30 kV
5.2 RIV méximo a 1000 kHz 10 pv
6 DIMENSIONES
6.1 Largo del aislador 525 mm +/- 60 mm
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAS
8  |ACABADO
8.1 Galvanizado En caliente
8.2 Norma de galvanizado ASTM A - 153
8.3 Espesor de galvanizado 85 micras
8.4 Tipo de Conector Horquilla - ojo
9  |CONDICIONES DE CONTAMINACION ATMOSFERICA NOTA6
10 |EMBALAJE
10.1 Empaque del lote
10.2 Unidades por lote Segun requerimientos de las EDs
10.3 Peso neto aproximado
11 |DOCUMENTOS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO NOTA7
12 |MUESTRAS Segun requerimientos de las EDs
NOTAS:
Las campanas aislantes seran construidas de goma de silicona, moldeadas bajo presion y estaran firmemente unidas a la cubierta del nicleo, por un
procedimiento que el fabricante asegure que la resistencia entre las campanas y el recubrimiento polimérico del nicleo, sea mayor que la resistencia al
desgarramiento del material aislante. El ensamble completo constituira una unidad completamente sellada. Los tipos de goma a utilizar seran, HTV:
IComponente de goma de silicona sélida con vulcanizacion a elevada temperatura (200 °C aproximadamente) R:Componente de goma de silicona
1 liquida que se mezclan y vulcanizan a elevada temperatura (entre 100 y 200 °C). No se aceptaran polimeros de EPDM (Ethylene Pylene Termolyner) o
combinaciones de EPDM con silicona o de otros cauchos organicos.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.
El nucleo debera estar constituido por fibras de vidrio dispuestas dentro de una resina epoxy resistente a la hidrélisis, de tal forma que se obtenga
2 |maxima resistencia a la tensién mecanica y voltaje eléctrico. La distribucion de las fibras de vidrio en la seccion transversal del nicleo, debera ser
uniforme, libres de vacio y sustancias extrafias.
3 Los herrajes deben ser de acero forjado y galvanizados en caliente de acuerdo a las normas ASTM A - 153, para herrajes. Para facilitar el
mantenimiento, las fijaciones no deben realizarce con pernos, tuercas y arandelas, sino con pasadores de seguridad de acero inoxidable.
4 Ilrededor del nicleo de fibra de fidrio debera tener un recubrimiento polimérico aislante de goma de silicona, de una sola pieza, sin puntas ni

costuras. El recubrimiento deberéa ser uniforme alrededor de la circunferencia del nucleo, en toda la longitud del aislador.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
AISLADOR DE SUSPENSION, CAUCHO SILICONADO, 35 kV, ANSI DS-35 FECHA 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Las campanas seran suaves Y libres de imperfecciones, resistentes a la contaminacion, a la formacion de caminos de descarga superficial de
banda seca (tracking), a la erosion, a la temperatura, a la inflamabilidad y a la accién de la radiacién ultravioleta. Las campanas poliméricas seran

5  |de color gris ANSI 70.
Cada aislador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo: Nombre,
simbolo o logotipo que identifique al fabricante, afio de fabricacion y modelo del aislador.

6 Los aisladores en su uso normal pueden estar en un medio ambiente con diferentes grados de contaminacién, por lo que cada ED hara las
consideraciones en la seleccion de aisladores bajo condiciones de contaminacion atmosférica.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

7 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el

OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

) REVISION: 04
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SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDORACERO GALVANIZADO

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en cdiente
11 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A 283
12 Requisitos mecanicos del material:
121 |Resstenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 Kg/lem®
1.2.2 |Resistenciaminimade traccion 3400 Kg/om®
1.2.3 |Resistenciaméxima de traccion 4800 Kg/em?
2 |TIPODEESTRUCTURA Normal
3 |DIMENSIONES
31 Badtidor:
311 [Dimensiones pletinaancho x espesor 38x4mm(11/2x11/64")
3.1.2 |Toleranciaen las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.1.3 |Dimensiones bastidor 120 x 100 x 120 mm
3.1.4 |Diametro delaperforacion 18 mm
32 |Bax
321 (Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.2 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 100 x 3mm (4 x 1/8")
3.2.3 |Toleranciaen las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.24 |Ancho delabaseterminada 70 mm
33 |Vailla NOTA 1
331 (Longitud Ver especificaciones particulares
3.3.2 |Diametro 16 mm (5/8")
3.33 |Toleranciaen d diametro +- 0,4 mm
4  |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS NOTA 2
41 Elemento de seguridad parae pasador Horquilla
5 |ACABADO NOTA 3
51 Gavanizado Por inmersion en caliente
5.2 Normeas de Galvanizado INEN 2483 - ASTM A123
53 Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 75 micras
6 |CANTIDAD DEACCESORIOS
6.1 Bastidor Ver especificaciones particulares
7 |EMBALAXE
7.1 Empague del lote
7.2 Unidades por lote Deacuerdo alos requerimientos delas EDs
7.3 Peso neto gproximado
8 |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracteristicas
8.1 Certificado de conformidad fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
8.2 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cggpl imiento de normas
galvanizado, emitidos por Organismos de
8.3 Reporte de ensayo del gavanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
8.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

La varilla es una barra redonda, lisa de acero estructural de baja aleacion laminada en caliente, de didmetro de 16 mm
(5/8") + 0,40 mm, debiendo cumplir las normas INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36. Para evitar la salida de la
varilla del aislador tipo rollo, se tiene que forjar en un extremo de la varilla una cabeza con 2 6 4 dobleces, cuyo
diametro sera mayor o igual a 20 mm. En el otro extremo de la varilla tiene que hacerse una perforacion de 5

mm (3/16") donde tiene que venir una horquilla o pasador.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
seran redondeados. El bastidor debe ser soldado utilizando el proceso de soldadura MIG en los cuatro extremos de la
base, una vez terminado este proceso, deberan removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un
proceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por
el proceso de punzonado o taladrado y serén libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las
medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles (grafico anexo). El
doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustdndose a la forma del disefio y
quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucién de cortes,
perforaciones y dobleces . El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Todos Los accesorios deberan estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares
que afecten su funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BASTIDOR DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE LONGITUD DE LA VARILLA
1 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 120 mm 140 mm
2 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 2 VIAS, 320 mm 340 mm
3 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 VIAS, 520 mm 540 mm
4 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 4 VIAS, 720 mm 740 mm
5 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 VIAS, 920 mm 940 mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 ViA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 2 ViA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 ViA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 4 ViA, 38 X 4 mm (112X 11/64") REVISON.06
FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 ViA, 38 X 4 mm (1 1/2 X 11/64")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

1)
=

D

—

CORDON DE
‘SOLDADURA
MIG

405 I

Q)
N\

/ﬁlB:OA

)

4070

20

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, VOLADO FECHA 20140711
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
121 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/lcm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglem?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/lcm?
2 |TIPODEESTRUCTURA En volado
3 DIMENSIONES
3.1 Bastidor:
3.1.1 |Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm (11/2 x 11/64")
3.1.2 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.1.3 |Dimensiones bastidor 120 x 100 x 120 mm
3.14 [Diametro de la perforacion 18 mm
3,2 |Base:
3.2.1 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.2 |Dimensiones pletina ancho x espesor 100 x 3 mm (4 x 1/8")
3.2.3 |Tolerancia en las dimensiones ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
3.24 |Ancho de la base terminada 70 mm (2 5/64")
3.3 Varilla; NOTA1
331 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.3.2 |Diametro 16 mm (5/8")
3.3.3 |Tolerancia en el diametro +-0,4 mm
34 Extension en volado:
34.1 |Longitud NOTA2
3.4.2 |Ancho x espesor
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA3
4.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
5  |ACABADO NOTA4
5.1 Galvanizado Por inmersi6n en caliente
5.2 Normas de Galvanizado INEN 2483 - ASTM A123
5.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS
6.1 Bastidor Ver especificaciones particulares
7 EMBALAJE
7.1 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote De acuerdo al requerimiento de las EDs
7.3 Peso neto aproximado
8 CERTIFICACIONES NOTA5
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
8.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente
SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 06
BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, VOLADO FECHA. 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION




8.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

8.3

Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6

8.4

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7

MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de las EDs

NOTAS:

La varilla es una barra redonda, lisa de acero estructural de baja aleacion laminada en caliente, de didmetro de 16 mm
(5/8") + 0,40 mm, debiendo cumplir las normas INEN 2215, 2222, 2224 - ASTM A 36. Para evitar la salida de la
varilla del aislador tipo rollo, se tiene que forjar en un extremo de la varilla una cabeza con 2 6 4 dobleces, cuyo
diametro sera mayor o igual a 20 mm. En el otro extremo de la varilla tiene que hacerse una perforacion de 5

mm (3/16") donde tiene que venir una horquilla o pasador.

El tipo de extension en volado y sus dimensiones seran especificadas por la Empresa Distribuidora segin
sus requerimientos técnicos.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberén estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90°
seran redondeados. El bastidor debe ser soldado utilizando el proceso de soldadura MIG en los cuatro extremos de la
base, una vez terminado este proceso, deberan removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un
proceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por
el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las
medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres
de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersidn en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas
cortantes. Todos Los accesorios deberan estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten
su funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BASTIDOR DE ACERO GALVANIZADO, VOLADO

ITEM DESCRIPCION TECNICA LONGITUD DE LA BASE LONGITUD DE LA VARILLA [ONGITUD DE LA EXTENSION
EN VOLADO
1 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 1 VIA, 120 mm 140 mm
2 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 2 VIAS, 320 mm 340 mm
DE ACUERDO A LA"NOTA 2" DE
3 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 3 VIAS, 520 mm 540 mm LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS GENERALES
4 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 4 VIS, 720 mm 740 mm
5 BASTIDOR ACERO GALVANIZADO, 5 ViAS, 920 mm 940 mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA

REVISION: 00

FECHA: 2015-02-18

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIACACION
1 MATERIAL Acero estructura
11 Normade requisitos del tubo NTE INEN 2415

Norma de requisitos de los perfiles etructurdes

12 paralarealizacion de abrazaderasy accesorios

NTEINEN 2215, NTE INEN 2222

2 |CARACTERISTICASCONTRUCTIVAS NOTA 1
3 |DIMENSIONES
31 Pletina de union entre abrazederas.
311 |Egpeor 4 mm
312 |(Lago 150 mm
3.1.3 |Ancho Ver especificaciones particulares

3.2 Abrazadera

321 [Dimensionespletina: ancho x espesor

38 x4 mm

3.2.2 |Toleranciaenlasdimensiones: ancho x espesor

Ancho: +- 1Imm; Espesor: +- 0,5mm

Didmetro minimo de abrazadera con abertura de

323 160 mm
pernos de 20 mm

3.24 |Diametro del perno rosca corrida 16 mm (5/8")

3.25 |Longitud del perno roscacorrida 150 mm (6")

3.2.6 |Pasoderosca 11 hilosx pulg.

3.3 Tubo metdlico:

331 |Diametro

Ver especificaciones particulares

3.3.2 |Longitud

Ver especificaciones particulares

3.3.3 |Angulo deinclinacion

Ver especificaciones particulares

334 |Egpeor

1,5mm

4  |ACABADO

NOTA 2

4.1 Normas de Gavanizado

NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153

4.2 Tipo de Galvanizado

Inmersién en cdiente

Espesor del galvanizado minimo en laabrazaderay

4.3 2CCE00S 75 micras

4.4 Espesor del galvanizado minimo del tubo 45 micras
5 |ACCESORIOS NOTA 3

51 Tuerca hexagond 16 mm (5/8") 8

5.2 Perno derosca corrida (5/8" x 6") 4

53 Arandela Plana 8

54 Aranddlade Preson 8

6 EMBALAJXE

6.1 Empague del lote

6.2 Unidades por |ote

6.3 Peso neto aproximado

De acuerdo alosrequerimientos de las EDs

7  |CERTIHCACIONES

7.1 Certificado de conformidad con sdllo de calidad

Del material: NTE INEN 2415y NTE INEN

22150
7.2 Reporte de ensayo dd Gavanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
74 Certificado emitido por e proveedor del Materia NOTA 6

8 |MUESTRAS

De acuerdo alosrequerimientos de las EDs

NOTAS

Para detalles congtructivos revisar @ gréfico adjunto.

El brazo portaluminaria se sujetaraa poste por medio de dos abrazaderas, paralaunion de las dos
abrazaderas se soldard una pletina de unidn y sobre ésta se soldara un extremo del tubo, laotraparte dela
abrazadera sera desmontable, para el cierrey gjuste parala colocacion a poste se redizara por medio de
pernos de rosca corrida con todos sus accesorios; en € otro extremo del tubo se colocaralaluminaria. Los
cortes a efectuarse se redizardn con méguinas de corte, serén rectosasmple vistay estaran aescuadrao
formando € angulo, las aritas de | as piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos, por medio
de un proceso mecani co adecuado, o aplicando chorro de arena, afin de evitar fallas en @ gavanizado.

Se debera soldar una pletina de soporte entre d tubo y la pletina que une las abrazaderas.

Para el ingreso de la acometida de laluminaria se realizard en €l tubo una perforacion tipo

ovalada que se ubicara cercana a la pletina de union de | as abrazaderas.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA REVISION: 00

FECHA: 2015-02-18

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION

El brazo porta luminarias debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones, fisura, aristas

cortantes y defectos de laminacion.

La soldadura deberéa ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG y debera
realizarse en todo el contorno de las piezas a unir. Todas las soldaduras deberan estar libre de defectos tales
como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en si y sus accesorios deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de los pernos debe
estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como arandelas, tuercas hexagonales y pernos de rosca corrida, deberan cumplir las especificaciones
técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso
de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segun Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.




BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA

ANCHO DE LA PLETINA DE ANGULO DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA UNION ENTRE ABRAZADERAS | DIAMETRO DEL TUBO (pulg) | LONGITUD EN (m) | INCLINACION
(mm) (grados)
1 3
2 2,5
3 60 2 2
4 1,8
5 1,5
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA 0a15
6 1,5
7 1,2
8 50 11/2 1
9 0,75
10 0,5




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA
FECHA: 2015-02-18

»a-4mm

150mm  160mm

~——Corddn de Suelda MIG

-50mm-»

150mm

v

150mm 74mm

1 {}
_— -\rl‘f'ﬂ |

¥__Cordén de Suelda MIG

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, PARA LUMINARIA

FECHA: 2015-02-18

Fo—160mm——>

=] Angulo de Inclinacién Variable

L

Longitud

L _In'|-|- [ - n y
J Agujero para entrada de Cables
Pletina de Soporte

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJAPARA INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO BIPOLAR CON RIEL DIN

REVISION: 00

FECHA: 2015-06-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Norma de fabricacion IEC 60439-3
1.2 Marca Especificar
1.3 Modelo Especificar
1.4 Procedencia Especificar
1.5 Afio de Fabricacion Minimo 2014
1 | CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
1.1 Material Aislante auto extinguible
1.3 Grado de proteccion IP40
1.4 Resistencia al impacto IKO7
Compuesto en su base por un riel DIN para montaje
1.5 Accesorios de interruptores termomagnéticos . Incluir tacos y
tornillos para montaje en pared.
2 CERTIFICADOS
Reporte de prueba del panel para la colocacion de Em|t|q§>s por Iabo,r atorios acredltados,_ .
2.1 interruptores segdn Norma IEC 60439-3 documentacion que sera avalada por el Servicio de
Acreditacion Ecuatoriano (SAE)
Cumplimiento Normas ISO 9001-2008 o superior,
otorgado por el organismo certificador competente.
2.2 Gestion de Calidad Debera indicar que el fabricante esta calificado en
los procesos de fabricacion del objeto de esta
contratacion.
3 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
3.1 Muestra Una
3.2 Catalogo Enviar con la muestra
4 |GARANTIA 24 meses




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE UNIPOLAR DE Cu, AISLADO, 8kV, XLPE, 2 AWG, 7
Hll 0S

REVISION: 04

FECHA: 2013-03-20

ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre
11 Caibre AWG - MCM Ver especificaciones particulares
12 Tipo de Aislamiento XLPE
1.3 Nivel de aislamiento 133%
Eléctrica

14 Adecuado para Instalacion (especificar)

1.5 Normas de fabricacion

ASTM B8 - ASTM B3 - ASTM B174, ICEA S66 24, NEMAWC 7

2 Requisitos eléctricos:

21 Voltaje de servicio

8 kV

2.2 Minima Capacidad de corriente

110A

2.3 Tipo de pantalla electrostatica

Cinta metdlica o alambre de cobre en disposicion helicoidal

3 Requisitos generales:

3.1 Forma del Conductor Cableado concéntrico Tipo B
4 Embalaje Especificar
5  |Certificado:
6 Fabricacion y ensayos NOTA1

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE UNIPOLAR DE Cu, AISLADO, 8 kV, XLPE, 2

AWG, 7 HILOS

Formacion No. Area de seccion Diametro Espesor Diametro sobre |Espesor de la Diametro Peso del
ITEM DESCRIPCION CALIBRE DEL hilos del : transversal del | exterior nominal aisl;miemo ol aislamiento :ha ueta exterior total Conductor
TECNICA CONDUCTOR conductor conductor del conductor (mm) (mm) (n?m) (mm) Aproximado
nominal (mm? (mm) (kg/Km)
2 AWG 7 33,54 mm? 741 3,56 15,49 1,52 18,53 452,64
1/0 AWG 19 53,52 9,45 3,56 17,51 2,03 25,15 1127,47
CABLE UNIPOLAR DE . N . . : . .
1 Cu, AISLADO, 8 KV, 2/0 AWG 19 67,35 10,65 3,56 18,71 2,03 26,55 1331,11
XLPE, 2 AWG, 7 HILOS 250 MCM 37 126,37 14,63 3,56 22,69 2,03 31,17 2154,56
300 MCM 37 151,85 16,03 3,56 24,09 2,03 32,81 2505,3
500 MCM 37 252,89 20,65 3,56 28,71 2,03 38,21 3864,36




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
CABLEDEAI, SOLIDO, 600V, TW, 12 AWG FECHA.: 20130320
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
11. |Conductor Aleacion de Aluminio Serie 8000
1.2 Tipo de Aislamiento Termopléstico, cloruro de polivinilo (PVC), TW
2 CARACTERISTICASGENERALES
21 Calibre del conductor 12
22 Temple del conductor INEN 2345 - Tabla3
23 Formacion No. hilos 1
2.4 Formadel Conductor Solido
25 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.6 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 60 °C
2.7 Normas de fabricacién y ensayos ASTM B800, UL 83, UL 1581, INEN 2345, INEN 2547
3 REQUISITOSELECTRICOS
31 Voltaje de servicio 600V
3.2 Capacidad de corriente 25A (%)
3.3 Minima resistencia de aislamiento a corto tiempo en agua, 15,6 °C 40 MQ/km.
4 DIMENSIONES
41  |Areadeseccion transversal nominal 3,31 mn?
4.2 Diametro exterior nominal del conductor 2,05 mm
4.3 Espesor minimo promedio del aislamiento 0,76 mm
4.4 Peso total NOTA 2
5 EMBALAJE NOTA 3
6 |CERTIFHCADO
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA 4
NOTAS

1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz
sinusoidal de 1500 V. El conductor debera cumplir con todos |os ensayos contemplados en la Norma UL 1581.

2 El valor de peso total (kg/km) deberd ser especificado por € fabricante.

L os conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre e proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran
len carretes, rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventual es dafios durante la manipulacion

3 ly transporte normales. Cada unidad de embal gje deberaidentificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del
fabricante, ¢) indicacion del material (diametro,claseetc), d) nimero de la orden de compra, €) masanetay brutaf) cualquier otraindicacion

110 ranci Aoy norecaria lac ENe
L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.

4  |Parae caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por |os laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el
(OAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los oferentes presenten paralos procesos de adquisicion.

* Capacidad de corriente seglin tabla NEC 310-17 (conductores sencillos aislados para0 a2 000 V nominales a airelibrey temperatura
amhiente de 20 °C)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

] REVISION: 04
CABLE DE Al, SOLIDO, 600V, TW, 10 AWG FECHA 20130320
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA1

1.1. | Conductor

Aleacion de Aluminio Serie 8000

1.2 Tipo de Aislamiento

Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), TW

2 CARACTERISTICAS GENERALES

2.1 Calibre del conductor

10

2.2 Temple del conductor

INEN 2345 - Tabla 3

2.3 Formacion No. hilos

1

24 Forma del Conductor Sdlido
2.5 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.6 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 60 °C

2.7 Normas de fabricacién y ensayos

ASTM B800, UL 83, UL 1581, INEN 2345, INEN 2547

3 REQUISITOS ELECTRICOS

3.1 Voltaje de servicio 600 V

3.2 Capacidad de corriente 35A (%)

3.3 Minima resistencia de aislamiento a corto tiempo en agua, 15,6 °C 35 MQ/km
4 DIMENSIONES

41 Area de seccion transversal nominal 5,26 mm?

4.2 Diametro exterior nominal del conductor 2,59 mm

43 Espesor minimo promedio del aislamiento 0,76 mm

44 Peso total NOTA2
5 EMBALAJE NOTA3
6 CERTIFICADO

6.1 Fabricacion y ensayos NOTA4

NOTAS:

El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de
1500 V. El conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.

2 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
(Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.

4  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

* Capacidad de corriente segun tabla NEC 310-17 (conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30 °C)

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN, n AWG

REVISION: 04

FECHA: 2013-03-20

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM | DESCRIPCION

ESPECIFICACION




1 MATERIAL NOTA1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), THHN
1.3 Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
22 Formacion No. hilos 1
2.3 Forma del Conductor Sélido
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
25 Temperatura méxima (ambiente seco o himedo) 60 °C
2.6 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, UL-83, UL 1581, INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones partriculares
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccion transversal nominal
4.2 Diametro exterior nominal del conductor - .
—— Ver especificaciones particulares
43 Espesor aislamiento
4.4 Espesor chaqueta
45 Peso total NOTA4
5 EMBALAJE NOTAS
6 CERTIFICADO
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de
1500 V. El conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
9 La chaqueta se debera aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningin defecto
isible, sin ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) deberé ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
5 (Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN, n AWG

Area de seccion

CALIBRE DEL transversal nominal Diametro exterior |Espesor aislamiento Espesor chaqueta Capacidad de Capacidad de
ITEM DESCRIPCION TECNICA CONDUCTOR del conductor nominal del conductor, minimo promedio P (mm) q corriente segun NEC | corriente segun NEC
(AWG) (mmZL; (mm) (mm) Tabla 310-17 (*) Tabla 310-16 (**)
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
1 14 AWG 14 2,1 2,59 0,38 0,1 35 25
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
2 12 AWG 12 33 3,01 0,38 0,1 40 30
CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN,
3 10 AWG 10 53 38 0,51 0,1 55 40
4 CABLE DE Cu, SOLIDO, 600 V, THHN, 8 8.4 5,04 076 043 80 55

8AWG

Capacidad de corriente permisible de conductores sencillos aislados para 0 a 2.000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30°C

*k

Capacidad de corriente permisible en conductores aislados para 0 a 2.000 V nominales y 60°C a 90°C. No mas de tres conductores portadores de corriente en una canalizacion, cable o tierra
(directamente enterrados) y temperatura ambiente de 30°C.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 7 HILOS FECHA 2013-03.20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC), THHN
1.3 Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
22 Formacion No. hilos 7
23 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
2.5 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 90°C
26 Normas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787, UL-83, UL 1581, INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal
42 Diametro exterior nominal del conductor P .
PP Ver especificaciones particulares
43 Espesor aislamiento
44 Espesor chaqueta
45 Peso total NOTA4
5 EMBALAJE NOTAS
6 CERTIFICADO
6.1 Fabricacién y ensayos NOTA6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de
1500 V. El conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
9 La chaqueta se debera aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningin defecto
isible, sin ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) deberé ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
5 (Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.
6  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 7 HILOS

Area de seccion . . Capacidad de .
Calibre del transversal nominal del| Espesor aislamiento | Espesor chaqueta Diametro exterior corriente segun Capacidad de
ITEM DESCRIPCION TECNICA P P q nominal del conductor gun | orriente segun NEC
conductor (AWG) conductor (mm) (mm) N NEC Tabla 310-17 e
; (*) (mm) - Tabla 310-16 (***)
(mm2) ()
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
1 THHN, 8 AWG, 7 HILOS 8 8,37 0,76 0,13 5,49 80 55
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
2 THHN, 6 AWG, 7 HILOS 6 13,3 0,76 0,13 6,45 105 75
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
3 THHN, 4 AWG, 7 HILOS 4 21,20 1,02 0,15 8,23 140 95
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600V,
4 THHN, 2 AWG, 7 HILOS 2 33,62 1,02 0,15 9,76 190 130

*

*%

*kk

Se debera tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8,1 de la Norma UL 83 (maximo (1,01 x nominal) y minimo (0,98 x nominal))
Capacidad de corriente permisible de conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30 °C
Capacidad de corriente permisible en conductores aislados para 0 a 2 000 V nominales y 60 °C a 90 °C. No més de tres conductores portadores de corriente en una canalizacion, cable o tierra (directamente

enterrados) y temperatura ambiente de 30 °C




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 19 HILOS FECHA. 2013-03.20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA1
1.1 Conductor Cobre recocido suave
) . . Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC),
12 Tipo de Aislamiento THHN
1.3 Tipo de Chaqueta Poliamida (Nylon) - NOTA 2
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
14 Formacion No. hilos 19
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
25 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 90°C
L, ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787, UL-83, UL 1581,
26 Normas de fabricacion y ensayos INEN 2345
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
42 Diametro exterior nominal del conductor
43 Espesor aislamiento 1,27 mm
44 Espesor chaqueta Ver especificaciones particulares
45 Peso total NOTA4
5 EMBALAJE NOTAS
6 CERTIFICADO
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de
1500 V. El conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
9 La chaqueta se debera aplicar directamente sobre la superficie del conductor, la que debera cubrir completamente y no tendra ningin defecto
visible, sin ayuda de cualquier aumento.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
AWG del conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) deberéa ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
5 Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,efc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, n AWG, 19 HILOS

. Area de seccion . . Capacidad de Capacidad de
Calibre del ra ns ve s a | nomina | Espesor Espesor Diametro exterior corrie nte s e gun | cortie nte s e gun
ITEM DES CR IPCION TECNICA co(:t;inlljét)or del conductor ais I(amn::)e nto cfzarg:xne)ta con::::::a(l*;lﬁlmm) NEC Tabla 310- NEC Tabla 310-
( mmZ) 17 (**) 16 (***)
1 CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, 1/0 53,49 1,27 0,18 12,35 260 170
1/0 AWG, 19 HILOS
2 CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, 2/0 67,43 1,27 0,18 13,52 300 195
2/0 AWG, 19 HILOS
3 CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, 3/0 85,01 1,27 0,18 14,84 350 225
3/0 AWG, 19 HILOS
4  CABLE DE Cu, CABLEADO, 600 V, THHN, 4/0 107,2 1,27 0,18 16,31 405 260

4/0 AWG, 19 HILOS

Se debera tomar en cuenta la tolerancia dada en Numeral 8,1 de la Norma UL 83 (maximo (1,01 x nominal) y minimo (0,98 x nominal))

Capacidad de corriente permisible de conductores sencillos aislados para 0 a 2 000 V nominales al aire libre y temperatura ambiente de 30°C

Capacidad de corriente permisible en conductores aislados para 0 a 2 000 V nominales y 60 °C a 90 °C. No mas de tres conductores portadores de corriente en una canalizacién, cable o tierra
(directamente enterrados) y temperatura ambiente de 30 °C




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000V, TTU, n AWG, 7 HILOS FECHA 2013-03.20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 Tipo de chaqueta Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC) - NOTA 2
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 Formacion No. hilos 7
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
25 Peso del Conductor NOTA4
2.6 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 75°C
2.7  |Nomas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISITOSELECTRICOS:
3.1 Voltaje de servicio 2000V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal
42 Diametro exterior nominal del conductor - .
—— Ver especificaciones particulares
43 Espesor aislamiento
44 Espesor de la chaqueta
5  |EMBALAJE NOTAS
6  |CERTIFICADO
6.1 Fabricacién y ensayos NOTAG
NOTAS:
El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendré una resistencia minima a la traccion de 1 400 psi, una elongacion inicial a
f la rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75 °C (+- 1 °C)
Debe tener como una mezcla fluida de caucho sintético y resina de policloruro de vinilo (PVC). Tendra una resistencia de traccion a la
2 rotura, sin envejecimiento, minimo de 1 500 psi, cumplira con una elongacién a la rotura, sin envjecimiento de 250 % minimo, deformacion
remanente, sin envejecimiento, 30% maximo.
3 En la descripcién del conductor, el calibre se mostraré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor
4 El valor de peso total (kg/km) deberé ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 7 HILOS

Capacidad de corriente
Area de seccion Diametro exterior| Capacidad de seg(in el NEC 2011
ITEM DESCRIPCION TECNICA Calibre del transversal Espesor del Espesor de la nominal del  [corriente seguin el nd (Hta srta tr?]sri |
conductor (AWG)| nominal del |aislamiento (mm)| chaqueta (mm) | conductor () |NEC 2011 (Al aire,| SOncuctores enrieles,
o ductos o directamente
conductor (mm2) (mm) temp. 30°C)
enterrados temp.
30°C)
ICABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000
1 V. TTU. 8 AWG, 7 HILOS 8 8,37 1,397 0,38 715 70 50
ICABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000
2 V. TTU. 6 AWG, 7 HILOS 6 13,3 1,397 0,76 8,81 95 65
ICABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000
3 V. TTU. 4 AWG, 7 HILOS 4 2115 1,397 0,76 10,02 125 85
ICABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000
4 V. TTU, 2 AWG, 7 HILOS 2 33,62 1,397 0,76 11,81 170 115

Se debera tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma UL 83 (méximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000V, TTU, n AWG, 19 HILOS FECHA 2013-03.20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 Tipo de chaqueta Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC) - NOTA 2
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 Formacion No. hilos 19
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
25 Peso del Conductor NOTA4
2.6 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 75°C
2.7  |Nomas de fabricacion y ensayos ASTM B-3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISTOSELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 2000V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
41 Area de seccién transversal nominal
42 Diametro exterior nominal del conductor - .
. Ver especificaciones particulares
43 Espesor aislamiento
44 Espesor de la chaqueta
5  |EMBALAJE NOTAS
6  |CERTIFICADO
6.1 Fabricacién y ensayos NOTAG
NOTAS:
El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendra una resistencia minima a la traccion de 1400 Psi, una elongacion inicial a
1 la rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersion en agua a 75° C (+- 1°C).
Debe tener como una mezcla fluida de caucho sintético y resina de policloruro de vinilo (PVC). Tendra una resistencia de traccion a la
2 rotura, sin envejecimiento, minimo de 1500 Psi, cumplira con una elongacion a la rotura, sin envjecimiento de 250 % minimo, deformacion
remanente, sin envejecimiento, 30% maximo.
3 En la descripcién del conductor, el calibre se mostraré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) deberé ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000V, TTU, n AWG, 19 HILOS

Capacidad de
corriente segun el

. Area de seccion Di4 me tro Ca pla cidad c'ie NEC 2011 (Hasta
Calibre del transversal Espesor del E rdel teri inal | cormientesegin | onductore s e n
ITEM DES CR IPCION TECNICA conductor nomina | de | aislamiento | Pooordeid exterornominal 1.\ Nec 2011 (Al "
chaqueta (mm) del conductor . rie le s, ductos o
(AWG) conductor (mm) . aire, te mp. .
(*) ( mm) o dire cta me nte
(mm?) 30°C)
enterrados temp.
30°C)
1 CABLE DE ?U' CABLEADD 2 00(1J \é51 1,14 15,03 230 150
T1u, 1B awe, P9ilos " , :
2 CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, 20 67,43 1,651 1,14 16,2 265 175
TTU, 2/0 AWG, 19 HILOS
3 CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, 3/0 85,01 1,651 1,14 17,52 310 200
TTU, 3/0 AWG, 19 HILOS
4 CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, 4/0 107,2 1,651 1,14 18,99 360 230

TTU, 4/0 AWG, 19 HILOS

*

Se debera tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma UL 83 (maximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS FECHA 2013-03.-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Conductor Cobre recocido suave
1.2 Tipo de Aislamiento Polietileno (PE) - NOTA 1
1.3 Tipo de chaqueta Termoplastico, cloruro de polivinilo (PVC) - NOTA 2
2 CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 3
2.2 Formacién No. hilos 37
2.3 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
24 Tipo de uso del conductor Eléctrico
25 Peso del Conductor NOTA4
2.6 Temperatura méxima (ambiente seco 0 himedo) 75°C
2.7 |Normas de fabricacion y ensayos ASTM B3, ASTM B-8, ASTM B-787,
NEMA WC-70: ICEA S-95-658, UL 83
3 |REQUISITOSELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 2000V
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccion transversal nominal
4.2 Diametro exterior nominal del conductor P )
— Ver especificaciones particulares
43 Espesor aislamiento
44. |Espesorde la chaqueta
5 EMBALAJE NOTA5
6 CERTIFICADOS
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:
1 El polietileno clase T-4 es un material resistente a la humedad y el calor, tendr& una resistencia minima a la traccion de 1400 Psi, una elongacion inicial a
la rotura minima del 350 %, sin agritamientos por esfuerzo ambiental, con propiedades eléctricas después de inmersién en agua a 75° C (+- 1°C).
Debe tener como una mezcla fluida de caucho sintético y resina de policloruro de vinilo (PVC). Tendra una resistencia de traccion a la
2 rotura, sin envejecimiento, minimo de 1500 Psi, cumplira con una elongacion a la rotura, sin envjecimiento de 250 % minimo, deformacion
remanente, sin envejecimiento, 30% maximo.
3 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
4 El valor de peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
5 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacioén que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000 V, TTU, n AWG, 37 HILOS




Ampacidad segun el

Area de seccion . . | Capacidad de | NEC 2011 (Hasta tres|
P— Calibre del transversal nominal |  Espesor del Espesor de la Didmetro exterior corriente segun el conductores en
TEM DESCRIPCIONTECNICA conductor (MCM) |  del conductor  |aislamiento (mm)| chaqueta (mm) conz‘:lzltt‘:;*()i((erlnm) INEC 2011 (Al aire, rieles, ductos o
(mm?) temp. 30°C) directamente|
enterrados temp,|
30°C
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000
1 V. TTU, 250 MCM. 37 HILOS 250 126,37 1,9 1,65 217 405 255
ICABLE DE Cu, CABLEADO, 2 000
2 V. TTU, 300 MCM. 37 HILOS 300 151,85 1,9 1,65 231 445 285
CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000
3 V. TTU, 350 MCM. 37 HILOS 350 177 19 1,65 244 505 310
4 CABLE DE Cu, CABLEADO, 2000 500 252,89 1,9 1,65 21,75 620 380

V, TTU, 500 MCM, 37 HILOS

*

Se debera tomar en cuenta la Tolerancia dada en Numeral 8.1 de la Norma U

L 83 (méximo (1.01 x nominal) y minimo (0.98 x nominal))



SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE ACERO GALVANIZADO, GRADO COMUN, 7 HILOS, 9,52 REVISION: 04
mm (3/8"), 2700 FECHA: 2012-09-14
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL Acero galvanizado de grado comun
11 Calibre 3/8"
12 Formacién No. hilos 7
13 Utilizacion del cable Tensor
14 Normas de fabricacion ASTM A 475- ASTM A 363-INEN 2201
15 Requisitos generales:
151 |Formade Conductor Trenzado concéntrico izquierdo
16 Requisitos mecanicos:
161 |Resstenciaderotura 2700 kgf
2 DIMENSIONES
2.1 Area de seccion transversal nominal 50 mm?
2.2 Diametro exterior nominal del conductor 9,52 mm
2.3 Diametro de cada alambre 3,05 mm
24 Tolerancia del alambre +- 0.1 mm
3 ACABADO
3.1 Clase de Galvanizado Clase A
4 EMBALAJE NOTA1
5 CERTIFICADO
5.1 Fabricacién y ensayos NOTA2
NOTAS

Los cables se entregarén en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED's. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada
unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del
material(diametro,clase,etc), d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED's.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
lel OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE ACERO GALVANIZADO, GRADO SIEMENS MARTIN, 7 HILOS, 9,52 mm REVISION: 04
(3/8"), 3155 kgf FECHA: 2012-09-14
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero galvanizado de grado SIEMENS MARTIN
1.1 Calibre 3/8"
1.2 Formacién No. hilos 7
1.3 Utilizacion del cable Tensor
14 Normas de fabricacion ASTM A 475- ASTM A 363-INEN 2201
1.5 Requisitos generales:
1.5.1 |Forma del Conductor Trenzado concéntrico izquierdo
Condicion del preformado Fijo
1.6 Requisitos mecanicos:
16.1 |Resistencia de rotura 3155 kgf
2 |DIMENSIONES
2.1 Area de seccion transversal nominal 50 mm2
2.2 Didmetro exterior nominal del cable 9,52 mm
2.3 Diametro nominal de cada alambre 3,05 mm
24 Tolerancia del alambre +- 0.1 mm
3 |ACABADO
3.1 Clase de Galvanizado Clase A
3.2 Espesor del galvanizado 13.4 um
4 |EMBALAJE NOTA1
5 |CERTIFICADO NOTA2
51 Fabricacion y ensayos INEN 2201
NOTAS
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED's. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada
L unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del
material(diametro,clase,etc), d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED's.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
9 lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por

lel OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, SUAVE, nAWG, 7 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre-NOTA 1
2 ESPECIFICACIONESGENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 2
22 Formacion No. hilos 7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
24 Formadel Conductor Trenzado concéntrico
N INEN 2214, ASTM B3 - B8
25 Normeas de fabricacion y ensayos NOTA 3
3 |REQUISTOSELECTRICOS
31 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares.
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccién transversal nominal Ver especificaciones particulares
5 EMBALAXE NOTA 4
6 |CERTIFICADOS
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA 5
NOTAS

Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctricay que
han sido estirados, laminados o sometidos a ambos procesos para ser |levados a su tamario final y después calentados para reducir los
efectos del proceso en frio; esta definicion esla encontrada en la Norma INEN 210.

En la descripcion del conductor, € calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes
criterios: n= calibre AWG del conductor, Minima capacidad de Corriente (A), Area de seccién transversal nominal (mm2) y peso total

El término suave se refiere ala denominacion "blando”, contempladaen laNorma ASTM B3

110 conci dora noeocaria lac ENe

L os conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran
len carretes, rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventual es dafios durante la manipulacion
ly transporte normales. Cada unidad de embalgje deberdidentificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del
fabricante, ¢) indicacion del material (diametro,claseetc), d) nimero de la orden de compra, €) masanetay brutaf) cualquier otraindicacion

L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos

por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por €l OAE.

Para el caso de |os reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por |os laboratorios acreditados, documentacidn que sera avalada por €l
IOAE. Los materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten paralos procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO,
CABLEADO, SUAVE, n AWG, 7 HILOS

Calibredd c dad d Area de seccion beso Total
ITEM DESCRIPCION TECNICA Conductor ot , A)e transversal nominal F}?O/K?n )""
(AWG) (mm2) 9
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
1 SUAVE, 8 AWG, 7 HILOS 8 95 8,37 75,86
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
2 SUAVE, 6 AWG, 7 HILOS 6 129 133 120,63
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,
3 SUAVE, 4 AWG, 7 HILOS 4 170 21,15 191,8
. CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, , 250 2362 2049

SUAVE, 2 AWG, 7 HILOS




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 19 HILOS FECHA. 20130401
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Cobre. NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
21 Calibre del condcutor Ver especificaciones particulares. NOTA 2
22 Formacién No. hilos 19
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
24 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
25 Normas de fabricacion y ensayos INEN 221?\1'(.?'.?\-[:;\/' B3-B8.
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares.
4 DIMENSIONES
41 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5 EMBALAJE NOTA4
6 CERTIFICADOS
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA5
NOTAS:
Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctrica y que han sido
1 lestirados, laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamario final y después calentados para reducir los efectos del proceso
len frio; esta definicion es la encontrada en la Norma INEN 210.
9 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre
IAWG del conductor, Minima capacidad de Corriente (A), Area de seccion transversal nominal (mmz2) y peso total (Kg/km).
3 El término suave se refiere a la denominacion "blando”, contemplada en la Norma ASTM B3
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
A (diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 19 HILOS

Calibre del Capacidad de Area de seccién Peso total
ITEM DESCRIPCION TECNICA Conductor Corr’rieme ) transversal (Kg/km)
(AWG) nominal (mm2) 9

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

1 SUAVE, 1/0 AWG, 19 HILOS 10 319 5349 484,9
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

2 SUAVE, 2/0 AWG, 19 HILOS 2/0 371 67,43 6115
CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO,

4 SUAVE, 3/0 AWG, 19 HILOS 3/0 427 85,01 Ll

5 CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, 410 500 1072 972

SUAVE, 4/0 AWG, 19 HILOS




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Cu, DESNUDO, CABLEADO, SUAVE, n AWG, 37 HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Cobre. NOTA1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 250 MCM
2.2 Formacion No. hilos 37
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrico
24 Peso total del Conductor 1148,8
25 Forma del Conductor Trenzado concéntrico

2.6 Normas de fabricacion

INEN 2214 « ASTM B3,B8. NOTA 2

3 REQUISTOS ELECTRICOS

3.1 Capacidad de corriente 540 A
4 DIMENSIONES

41 Area de seccion transversal nominal 127 mm?
5 EMBALAJE NOTA3
6 CERTIFICADOS

6.1 Fabricacion y ensayos NOTA4

NOTAS:

Se define como conductor de cobre desnudo suave al conjunto de alambres de cobre destinados a conducir la corriente eléctrica y que han sido

1 lestirados, laminados o sometidos a ambos procesos para ser llevados a su tamafio final y después calentados para reducir los efectos del proceso

len frio; esta definicion es la encontrada en la Norma INEN 210.

2 El término suave se refiere a la denominacion "blando", contemplada en la Norma ASTM B3

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacién y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

4  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, n AWG, 7 HILOS FECHA. 20130401
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC).NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares. NOTA 2
22 Formacién No. hilos 7
23 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
24 Forma del Conductor Cableado concéntrico. NOTA 3
25 Densidad (NORMA NTE INEN 335) 2705 (Kgim3) a 20°C
26 Normas de fabricacién y ensayos NTE INEN 335, ASTM B230, ASTM B231

3 REQUISITOS ELECTRICOS
31 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares

4 REQUISITOS MECANICOS
41 Tensidn minima de ruptura Ver especificaciones particulares. NOTA 4

5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares

6 EMBALAJE NOTAS

7 CERTIFICADOS
71 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:

Se define como conductor desnudo cableado de aluminio al conjunto de alambres de aleacion de aluminio 1350 -H19 ,AAC (Al- Aluminun Conductors),

1 lanteriormente conocidos como conductores ASC, (Aluminun Stranded Conductors), clase AA, para uso eléctrico.Estos cables de aluminio 1350-H19 (extra
iduro), deben estar formados por alambres que cumplan la NORMA ASTM B230 y que antes del cableado cumplan con los requisitos establecidos en las
NORMAS NTE INEN 331y NTE INEN 2545.

En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre

2 IAWG del conductor, Capacidad de Corriente (A), Area de seccion transversal nominal (mm2), Tension minima de ruptura (Kg) y Peso Total (Kg/Km).
Para conductores de clase AA de 7 0 mas alambres, el paso de cableado debe ser de 13,5 veces el diametro de la capa exterior, pero de ninguna manera
deben ser inferiores a 10, ni superiores a 16 veces el diametro de la capa exterior. La direccion del cableado de la capa exterior sera derecha. Los cables de
laluminio se designaran por la seccion nominal expresada en mm2, por la formacién de las capas y por la clase correspondiente.En los cables de aluminio

3 |AAde 7 alambres, se permitiran uniones por presion en frio en los seis conductores extemos y no en el conductor central; en los de mas de 7 alambres se
permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre que la distancia
minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335. La superficie de los cables terminados no debe presentar
fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

El valor de la resistencia a la traccién de alambres de aluminio1350 temple H19 debe ser como minimo el 95% del valor individual indicado en la tabla A.4 de

4 la Norma NTE INEN 331. El valor de la elongacion podra disminuirse hasta en 0,5% del valor indicado en la tabla A.4 de la Norma NTE INEN 331. El
lesfuerzo nominal de conductores de aluminio 1350 temple H19 se debe tomar como el porcentaje, indicado en la Tabla A.6, de la suma del esfuerzo de los
lalambres componentes calculados, usando los diametros nominales de los alambres y la tension minima promedio indicada en la Norma NTE INEN 331.
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED’S. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,
lembalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de
lembalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material(diametro,clase,efc),
d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED’s.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, n AWG, 7 HILOS

AREA DE SECCION |  TENSION DE
- CALIBREDEL | CAPACIDAD DE PESO TOTAL
ITEM DESCRIPCION TECNICA TRANSVERSAL RUPTURA
CONDUCTOR(AWG) |  CORRIENTE (&) | o) o) (KN) (Kg/Km)
1 |CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 4 AWG, 7 HILOS 4 138 21,1 3,91 58,2
2 |CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 2 AWG, 7 HILOS 2 185 33,6 5,99 92,6
) CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 1/0 AWG, 7 00 o7 535 580 472
HILOS
. CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 2/0 AWG, 7 20 - 674 o 1857
HILOS
5 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 3/0 AWG, 7 30 - 65 135 239
HILOS
5 CONDUCTOR DE A, DESNUSE)(,)SABLEADO, AAC, 410 AWG, 7 0 383 1072 - 2952




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, n MCM, 19 HILOS FECHA. 20130401
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC) - NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 2
22 Formacién No. hilos 19
23 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
24 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 3
25 Densidad (NORMA NTE INEN 335) 2705 (Kgim3) a 20°C
26 Normas de fabricacion NTE INEN 335 -2545, ASTM B230, ASTM B231

3 REQUISISTOS ELECTRICOS
31 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares

4 REQUISITOS MECANICOS

41  |Tension minima de ruptura Ver especificaciones particulares - NOTA 4

5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares

6 EMBALAJE NOTAS

7 CERTIFICADOS
71 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:

Se define como conductor desnudo cableado de aluminio al conjunto de alambres de aleacion de aluminio 1350 -H19 ,AAC (Al- Aluminun Conductors),

1 lanteriormente conocidos como conductores ASC, (Aluminun Stranded Conductors), clase AA, para uso eléctrico.Estos cables de aluminio 1350-H19 (extra
iduro), deben estar formados por alambres que cumplan la NORMA ASTM B230 y que antes del cableado cumplan con los requisitos establecidos en las
NORMAS NTE INEN 335y NTE INEN 2545.

En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo a los siguientes criterios: n= calibre

2 IAWG del conductor, Capacidad de Corriente (A), Area de seccion transversal nominal (mm2), Tension minima de ruptura (Kg) y Peso Total (Kg/Km).
Para conductores de clase AA de 7 0 mas alambres, el paso de cableado debe ser de 13,5 veces el didmetro de la capa exterior, pero de ninguna manera
deben ser inferiores a 10, ni superiores a 16 veces el diametro de la capa exterior. La direccion del cableado de la capa exterior sera derecha. Los cables de
laluminio se designaran por la seccién nominal expresada en mmz2, por la formacion de las capas y por la clase correspondiente.En los cables de aluminio AA

3 de mas de 7 alambres se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado
siempre que la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335. La superficie de los cables terminados
no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

El valor de la resistencia a la traccién de alambres de aluminio1350 temple H19 debe ser como minimo el 95% del valor individual indicado en la tabla A.4 de
la Norma NTE INEN 331. El valor de la elongacion podra disminuirse hasta en 0,5% del valor indicado en la tabla A.4 de la Norma NTE INEN 331. El

4 lesfuerzo nominal de conductores de aluminio 1350 temple H19 se debe tomar como el porcentaje, indicado en la Tabla A.6, de la suma del esfuerzo de los
lalambres componentes calculados, usando los didmetros nominales de los alambres y la tensién minima promedio indicada en la Norma NTE INEN 331.
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED’S. Los cables se suministraran en carretes o bobinas,
lembalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada unidad de

5 lembalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material(diametro,clase, etc),
d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier ofra indicacion que considere necesaria las ED’s.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

6  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los
materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 19 HILOS

AREA DE SECCION |  TENSION DE
- CALIBREDEL | CAPACIDAD DE PESO TOTAL
ITEM DESCRIPCION TECNICA TRANSVERSAL RUPTURA
CONDUCTOR (AWG) | CORRIENTE (A) | ot~y (KN (Kg/Km)
, | CONDUCTOR DE A, DESNUDO, CABLEADO, AAC, 26,8 MCM, 19 2665 444 1352 24 3723
HILOS
, | CONDUCTORDEAI DESNUDI_O”L(SQBLEADO, AAC, 336,4 MCM, 19 3364 513 1705 - 1695




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, n AWG, 7 (6/1) HILOS FECHA. 20130401
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con nucleo (alma) de acero,
! MATERIAL recubierto con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - Nota 2
22 Formacion No. hilos 61
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
24 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 3
o ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170 -
25 Normas de fabricacion 335
3 REQUISITOS ELECTRICOS
31 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISISTOS MECANICOS
41 Tension minima de ruptura Ver especificaciones particulares
5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 CERTIFICADOS
71 Fabricacion y ensayos NOTAS
NOTAS:
IACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberé ser clase AA, segin la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado
lque conforman el nticleo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, debera
1 ser tipo high grade, segun la norma ASTM B6. El nicleo de acero galvanizado debera fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de
laluminio para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el
conductor deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las
lespecificaciones de la norma ASTM B232- NTE INEN 335y NTE INEN 2170 .
En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
2 IAWG del conductor,Capacidad de corriente (A),Area de seccion transversal nominal (mm2), Tensién minima de ruptura(Kg), Peso Total (Kg/Km).
El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendra direccién contraria al de la capa inmediatamente
lanterior. La capa exterior del nucleo de acero galvanizado, tendré sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
lque conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efecttie un
3 corte al conductor.Se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
lque la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
lempalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada
4 unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(diametro,clase,etc), d)niimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 7 (6/1) HILOS

. . . Area de seccién | Tension minima de
TEM DESCRIPCION TECNICA Calibre del -\ Minima Capacidad | ¢ .\ orcal nominal ruptura |0 Total (kg
Conductor (AWG) | de corriente  (A) / Km)
(mm2) (Kg)
1 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 4 AWG, 7 (6/1) 4 140 2471 830 8531
HILOS
9 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 2 AWG, 7 (6/1) 9 184 2922 165 135,65
HILOS
3 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 1/0 AWG, 7 110 249 6238 1940 2159
(611) HILOS
4 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 2/0 AWG, 7 20 976 7864 9425 2721
(611) HILOS
5 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 3/0 AWG, 7 300 315 99,23 3030 3429
(611) HILOS
6 CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 4/0 AWG, 7 400 383 107.2 3810 4325

(6/1) HILOS




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 266,8 MCM, 33 (26/7) HILOS FECHA. 20130401
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con nucleo (alma) de acero,
! MATERIAL recubierto con Zinc - NOTA 1
2 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1 Calibre del conductor 266,8
22 Formacién No. hilos 26/7
2.3 Tipo de uso del conductor Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV'y BV
24 Forma del Conductor Cableado concéntrico - NOTA 2
25 Peso total 545,4 Kg/lKm
26 Normas de fabricacion ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Capacidad de corriente 457 A
4 REQUISITOS MECANICOS
41 Tension minima de ruptura 5100 kg
5 DIMENSIONES
51 Area de seccién transversal nominal 142,6 mm?
6 EMBALAJE NOTA3
7 CERTIFICADOS
71 Fabricacion y ensayos NOTA4
NOTAS:
IACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberé ser clase AA, segin la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado
lque conforman el nticleo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, debera
1 ser tipo high grade, segun la norma ASTM B6. El nicleo de acero galvanizado debera fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de
laluminio para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el
conductor deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las
lespecificaciones de la norma ASTM B232- NTE INEN 335y NTE INEN 2170.
El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendra direccion contraria al de la capa inmediatamente
lanterior. La capa exterior del nucleo de acero galvanizado, tendré sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
lque conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efecttie un
2 corte al conductor.Se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
lque la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
lempalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.
Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada
3 unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(didmetro,clase,etc), d)nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 336,4 MCM, 19 (18/1) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

| DESCRIPCION | ESPECIFICACION




1 MATERIAL

Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con nucleo (alma) de acero,
recubierto con Zinc - NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES

2.1 Calibre del conductor

336,4

2.2 Formacion No. hilos

18/1

2.3 Tipo de uso del conductor

Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV

24 Forma del Conductor

Cableado concéntrico - NOTA 2

2.5 Peso Total

542 Kg/Km

2.6 Normas de fabricacion

ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170

3 REQUISITOS ELECTRICOS

31 Capacidad de corriente 519A
4 REQUISITOS MECANICOS

41 Tension minima de ruptura 4060 kg
5 DIMENSIONES

51 Area de seccién transversal nominal 179,9 mm?
6 EMBALAJE NOTA3
7 CERTIFICADOS

71 Fabricacion y ensayos NOTA4

NOTAS:

IACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberé ser clase AA, segin la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado
lque conforman el nucleo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, debera

1 ser tipo high grade, segun la norma ASTM B6. El nicleo de acero galvanizado debera fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de

laluminio para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el
iconductor deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las
lespecificaciones de la norma ASTM B232- NTE INEN 335y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendra direccion contraria al de la capa inmediatamente
lanterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendra sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
lque conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efecttie un

2 corte al conductor.Se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
lque la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
lempalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o

3 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada

unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(didmetro,clase,etc), d)nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 477 MCM, 31 (24/7) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1 MATERIAL

Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con nucleo (alma) de acero,
recubierto con Zinc.ACSR - NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES

2.1 Calibre del conductor

A77

2.2 Formacion No. hilos

247

2.3 Tipo de uso del conductor

Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV




24 Forma del Conductor

Cableado concéntrico - NOTA 2

2.5 Peso total

914.1 Kg/Km

2.6 Normas de fabricacion

ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170

3 REQUISITOS ELECTRICOS

31 Capacidad de corriente 655 A
4 REQUISITOS MECANICOS

41 Tension minima de ruptura 7802 kg
5 DIMENSIONES

51 Area de seccion transversal nominal 273,1 mm2
6 EMBALAJE NOTA3
7 CERTIFICADOS

71 Fabricacion y ensayos NOTA4

NOTAS:

IACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberé ser clase AA, segin la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado
lque conforman el niicleo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, debera

1 iser tipo high grade, segin la norma ASTM B6. El nucleo de acero galvanizado deberd fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de

laluminio para la trefilacion de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el
iconductor deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, deberd cumplir con las
lespecificaciones de la norma ASTM B232- NTE INEN 335y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendra direccion contraria al de la capa inmediatamente
lanterior. La capa exterior del nucleo de acero galvanizado, tendré sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
lque conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efecttie un

corte al conductor.Se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre

lque la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan

lempalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o
3 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada

unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(diametro,clase,etc), d)niimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

4  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacidn que sera avalada por el OAE. Los

materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONDUCTOR DE Al, DESNUDO, CABLEADO, ACSR, 477 MCM, 33 (26/7) HILOS

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1 MATERIAL

Aleacion de Aluminio 1350-H19 (AAC), con nucleo (alma) de acero,
recubierto con Zinc - NOTA 1

2 ESPECIFICACIONES GENERALES

2.1 Calibre del conductor

A77

2.2 Formacion No. hilos

26/7

23 Tipo de uso del conductor

Eléctrica; distribucion redes aéreas en MV

24 Forma del Conductor

Cableado concéntrico - NOTA 2

2.5 Peso total

974,9 KglKm

2.6 Normas de fabricacion

ASTM B-230 ASTM B-231 ASTM B-232 ASTM B-498 ASTM B-500 INEN 2170

3 REQUISITOS ELECTRICOS

3.1 Capacidad de corriente

659 A

4 REQUISITOS MECANICOS




41

Tension minima de ruptura 8820 kg

DIMENSIONES

5.1

Area de seccion transversal nominal 281,10 mm?

EMBALAJE NOTA3

CERTIFICADOS

7.1

Fabricacion y ensayos NOTA4

NOTAS:

IACSR (Aluminum conductor, steel reinforced),Conductor de aluminio reforzado con acero.El conductor ACSR deberé ser clase AA, segun la norma ASTM
B232 Se construyen en cableado concéntrico con un alma formada por uno o varios alambres de acero galvanizado. Los alambres de acero galvanizado
lque conforman el niicleo del conductor se deberan ajustar a las especificaciones de la norma ASTM B498. El zinc que se utilice para el galvanizado, debera
iser tipo high grade, segln la norma ASTM B6. El nlcleo de acero galvanizado debera fabricarse de acuerdo con la norma ASTM B500. El alambrén de
laluminio para la trefilacién de los alambres, debera cumplir con los requerimientos de la norma ASTM B233. Los alambres de aluminio que conforman el
iconductor deberan ser del tipo 1350-H19 y cumplir las especificaciones de la norma ASTM B230. El conductor ACSR, debera cumplir con las
lespecificaciones de la norma ASTM B232- NTE INEN 335y NTE INEN 2170 .

El cableado de la capa exterior del conductor ACSR sera de sentido derecho y el de la capa interior tendra direccion contraria al de la capa inmediatamente
lanterior. La capa exterior del nicleo de acero galvanizado, tendra sentido de cableado contrario al de la capa de aluminio mas interna. Todos los alambres
lque conforman el conductor deben conservar su posicion dentro del conductor, de tal manera que su trenzado permanezca inalterado cuando se efecttie un
corte al conductor.Se permitiran uniones por soldadura eléctrica a tope o por presion en frio, en los alambres que se rompieran durante el cableado siempre
lque la distancia minima entre uniones sea la indicada en la tabla A.5 del Anexo A de la Norma NTE INEN 335.En alambres terminados no se aceptan
lempalmes. La superficie de los cables terminados no debe presentar fisuras, asperezas, estrias, rebabas ni muestras de inclusion.

Los cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los cables se suministraran en carretes o
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales. Cada
unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(diametro,clase,etc), d)niimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacién que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los
materiales que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO, 600V, REVISION: 04
XLPE,2xn FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
11 Conductor defasey neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
1.2 Tipo de Aislamiento Palietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICASGENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares- NOTA1
22 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitosfisicos del aisamiento:
2.21.1 |Tracciéninicia minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongaciéninicial alarotura, minimo en % (delaTraccion inicial 250 %
minima\
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:

Resistencia a la traccién y elongacion a la rotura sin

2221 envejecimiento en % (de los Requsitos fisicos del aislamiento) 5%
2.2.2.2 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperaturas de Operacion:
231 |Servicio Normal 90°C
2.3.2 |Sobrecargade Emergencia 130°C
2.3.3 |deCortocircuito 250°C
2.4 Formacion No. hilos 7
25 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
26 Normas de fabricacién y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 398,
' ASTM B 399, ANSI/ICEA S-76-474
3 REQUISITOSELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4  |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA 3
5 DIMENSIONES
5.1  |Areade seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 |[EMBALAXE NOTA 4
7 |CERTIHCACIONES Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
7.1 Reportes y ensayos NOTA 5
NOTAS

En la descripcion del conductor, € calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio:
n= calibre AWG del conductor.

Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje.

Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se
incluyen valores en | as especificaciones particulares.

L os conductores se entregardn en longitudes establecidas por convenio previo, entre e proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran
en carretes, rollos o bobinas, embal ados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventual es dafios durante la manipulacion
 transporte normales. Cada unidad de embal gje deberd identificarse con | os siguientes datos. a) pais de origen, b) nombrey marca del
fabricante, c) indicacion del material (diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, €) masanetay brutaf) cualquier otraindicacion

Lo concidere nerecaria lac ENe

L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que seré avalada por
el OAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su

comercializacion. Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los of erentes presenten para |os procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE TRIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO, 600 V, XLPE, 3xn

REVISION: 04

AWG-NOTA 1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase y neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
12 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
2.2 Caracteristicas del aislamiento:
2.2.1 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2.2.1.1 | Traccion inicial minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongacion inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccion inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
9991 Resistencia a la tra_ccién y elongagién a la rotura sin envejecimiento 759
™" ken % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.2.2 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperaturas de Operacion:
2.3.1 |Servicio Normal 90°C
2.3.2 |Sobrecarga de Emergencia 130°C
2.3.3 |de Cortocircuito 250°C
24 Formacion No. hilos 7
25 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
2.6 Normas de fabricacion y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 338,
ASTM B 399, ANSI/ICEA S-76-474
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
42 Peso del Conductor NOTA3
5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccién transversal nominal Ver especificaciones particulares
52 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 |CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
71 Reportes y ensayos NOTA5
NOTAS:
1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostraré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
AWG del conductor.
2 Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje
3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
len las especificaciones particulares.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
4 rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5  |Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO REVISION: 04
DESNUDO, 600V, XLPE, 4 x n AWG - NOTA 1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Conductor de fasey neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
12 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares- NOTAL
22 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitosfisicos del aislamiento:
2211 |Traccioninicia minima 1800 psi
Elongacion inicial alarotura, minimo en % (de la Traccion
2212 inicig minima) * ( 250%
222 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistenciaalatraccion y elongacién alaroturasin
2.2.2.1 lenvejecimiento en % (de los Requisitos fisicos del 75%
aislamiento)
2.2.2.2 |Temperatura de deformacién térmica 150°C+2°C
23 Temperaturas de Operacion:
231 |Servicio Normal 0°C
2.3.2 |Sobrecarga de Emergencia 130°C
2.3.3 |deCortocircuito 250°C
24 Formacion No. hilos 7
25 Tipo deuso del cable Eléctrico- NOTA 2
26 Normas tle febricaciony ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 398,
ASTM B 399, ANSI/ICEA S-76-474
3 REQUISITOS ELECTRICOS
31 Voltaje de servicio 600V
32 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
41 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA 3
5 DIMENSIONES
51 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA 4
7 |CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
7.1 Reportes y ensayos NOTA 5
NOTAS
1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio:
n= calibre AWG del conductor.
2 |Parasuministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bagjo voltaje
Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como
3 feferenciaseincl uyen valores en las especificaciones particulares.
Los conductores se entregaran en longitudes establ ecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. L os conductores se
suministraran en carretes, rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventual es dafios durante
4 |amanipulaciony transporte normales. Cada unidad de embal aje deberaidentificarse con los siguientes datos: @) pais de origen, b) nombrey
marcadel fabricante, c) indicacion del materia (didmetro,clase,etc), d) nimero dela orden de compra, €) masanetay brutaf) cualquier otra
indicacion que considere necesarialas EDs.
L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacidn que serd avalada por

el OAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los of erentes presenten para | os procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO, 600 V, XLPE

El didmetro no debe ser diferente de los valores nominales ilustrados en la ASTM apropiada en méas o menos el 2 %.
Los valores de corriente son minimos referenciales y dados a una temperatura ambiente de 30 °C y 90 °C de operacion, los cuales podran ser mas altos de acuerdo al
mejoramiento del aislamiento utilizado en el proceso de fabricacion.

CALIBRE Aﬁiﬁﬁgviicsﬂf" ESPESOR MINIMO °§EP§8'§£.EN"}'§',TLA RESISTENCIA A LA
fTEM DESCRIPCION TECNICA DEL CONDUCTOR DEL AISLAMIENTO TRACCION NOMINAL|
(AWG) NOMINAL (o) AIRE LIBRE kgl
(mm?) (A) g
CABLE DUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600V, XLPE, 2x6 AWG 2x6AWG 2x133
CABLE TRIPLEXDE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
1 DESUDO, 600V YL PE. 3xGANG 3x6AWG 3x133 10 85 2,53/257,99
CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600 V, XLPE, 4 x 6 AWG 4xBAWG 4x133
CABLE DUPLEX DE A, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600V, XLPE, 2x 4 AWG 2x4ANG 2x21,1
CABLE TRIPLEXDE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
2 DESUDO, 600V YL PE x4 ANG 3x4AWG 3x211 10 15 3,91/398,71
CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600 V, XLPE, 4 x 4 AWG 4x4ANG 4x211
CABLE DUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600V, XLPE, 2x 10 AWG 2x1/0 AWG 2x535
CABLE TRIPLEXDE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
3 BESNUDO, 600V XLPE. 3 D ANG 3x1/0 AWG 3%535 14 205 8,84/901,43
CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
DESNUDO, 600 V, XLPE, 4 x 1/0 AWG 4x 10 ANG 4x535
El diametro del conductor debe ser medido de acuerdo a la norma ICEA T27-581/NEMA WC 53.



SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DUPLEX DE A, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO, 600 V, XLPE, 2 x n AWG -

REVISION: 04

NOTA1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase y neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
12 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
22 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2.21.1  |Traccion inicial minima 1 800 psi
2.2.1.2 |Elongacion inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccion inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 0 e o 5%
en % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.2.2 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperatura méaxima de operacion (en seco) 90°C
24 Temperatura maxima de operacion (en himedo) 70°C
25 Formacion No. hilos 7
2.6 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
2.7 Normas de fabricacién y ensayo ASTM B230, ASTM B231, ASTM B398,
ASTM B399, UL 854
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
31 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 |[REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA3
5  |DIMENSIONES
51 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Diametro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
5.3 Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
6 |EMBALAJE NOTA4
7 |CERTIFICACIONES UL 854
71 Reportes y ensayos NOTA5
NOTAS:
1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
2 |Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje
3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
en las especificaciones particulares.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
4 Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE TRIPLEX DE A, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO, 600 V, XLPE, 3xn AWG - REVISION: 04
NOTA1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase y neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
12 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
22 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2.2.1.2 |Traccion inicial minima 1 800 psi
2.2.1.2 |Elongacién inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccion inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 0 e o 5%
en % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.2.2 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperatura méaxima de operacion (en seco) 90°C
24 Temperatura maxima de operacion (en himedo) 70°C
25 Formacion No. hilos 7
2.6 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
2.7 Normas de fabricacién y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 398,
ASTM B 399, UL 854
3 |REQUISITOS ELECTRICOS
31 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 |[REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA3
5  |DIMENSIONES
51 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Diametro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
5.3 Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
6 |EMBALAJE NOTA4
7 |CERTIFICACIONES UL 854
71 Reportes y ensayos NOTA5
NOTAS:

1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.

2 |Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje

3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
en las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.

4 Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

5  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO, 600 V, XLPE, 4 xn REVISION: 04
AWG-NOTA 1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION




MATERIAL

1.1 Conductor de fase y neutro Conductor de Al 1350 (AAC)
12 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 CARACTERRISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
2.2 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2211 |Traccion inicial minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongacion inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccién inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 0 e o 5%
len % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.2.2 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperatura maxima de operacién (en seco) 90°C
24 Temperatura maxima de operacion (en himedo) 70°C
25 Formacion No. hilos 7
2.6 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
27 Normas de fabricacion y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 398,
ASTM B 399, UL 854
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA3
5 DIMENSIONES
51 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
52 Diametro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
53 Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 CERTIFICACIONES UL 854
71 Reportes y ensayos NOTAS
NOTAS:
1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
IAWG del conductor.
2 Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje
3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/lkm) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
len las especificaciones particulares.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,
4 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.
5  [Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
lcertificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO, 600 V, XLPE

AREA DE SECCION CAPACIDAD MiNIMA
CALIBRE ] RESISTENCIA ALA
- TRANSVERSAL ESPESOR MINIMO DEL| DE CORRIENTE AL .
iTEM DESCRIPCION TECNICA DEL c&cv%;cmla NOMINAL AISLAMIENTO () ARE LIBRE TRACC(Ik(:lrIIkN?)MINAL
(mm2) (A) 9

ICABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO

! AISLADO, 600 V, XLPE, 2 x 6 AWG 2x6 2x133 8 2,53/257,98
ICABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO

2 AISLADO, 600V, XLPE, 2 x 4 AWG 2x4 2x211 90 3,91/398,81

1,0

ICABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO

3 AISLADO, 600 V, XLPE, 2.x 2 AWG 2x2 4x33,6 120 5,99/610,81
ICABLE TRIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO,

4 600V, XLPE, 3 x 2ANG 3x2 3x336 120 5,99/610,81
ICABLE TRIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO AISLADO,

5 600V, XLPE. 3 10 AWG 3x1/0 3x53,5 1,4 160 8,84/901,4

CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO
6 AISLADO, 600V, XLPE 4 x 2 AWG 4x2 4x336 1,0 120 5,99/610,81
; CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO ax10 %535 14 160 8,841801.4

AISLADO, 600 V, XLPE, 4 x 1/0 AWG

El diametro del conductor debe ser medido de acuerdo a la norma ICEA T27-581/NEMA WC 53.
El didmetro no debe ser diferente de los valores nominales ilustrados en la ASTM apropiada en mas o menos el 2 %.
Los valores de corriente son minimos referenciales y dados a una temperatura ambiente de 30 °C y 90 °C de operacion, los cuales podran ser mas altos de acuerdo al mejoramiento del
aislamiento utilizado en el proceso de fabricacion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO ACSR, 600 V, XLPE, 2 x REVISION: 04
nAWG-NOTA1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase Conductor de Al 1350 (AAC)
1.2 Conductor del neutro Conductor de Al con refuerzo de alambre de acero galvanizado (ACSR)
1.3 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
22 Caracteristicas del aislamiento:
2.2.1 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2.2.1.1 |Traccién inicial minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongacion inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccion inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 o PO o 75%
len % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.3 Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
24 Temperaturas de Operacion:
24.1 |Servicio Normal 90°C
2.4.2 |Sobrecarga de Emergencia 130°C
2.4.3 |de Cortocircuito 250 °C
2.5 Formacion No. hilos 7
26 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
27 Normas de fabricacion y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 398,
ASTM B 399, ASTM B 232, ANSI/ICEA S-76-474
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
41 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA3
5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccién transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
71 Reportes y ensayos NOTA5
NOTAS:

1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
AWG del conductor.

2 Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje

3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
en las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED'S. Los conductores se suministraran en

4 carretes, rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte
normales. Cada unidad de embalaje deberé identificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del
material(diametro,clase,etc), d)nimero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f)cualquier otra indicacion que considere necesaria las ED's.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

5  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE TRIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO ACSR, 600 V/, XLPE, 3 x REVISION: 04
nAWG-NOTA1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION




1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase Conductor de Al 1350 (AAC)
1.2 Conductor del neutro Conductor de Al con refuerzo de alambre de acero galvanizado (ACSR)
1.3 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
2.1 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
2.2 Caracteristicas del aislamiento:
221 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2211 |Traccién inicial minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongacion inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccion inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 o P o 75%
len % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.3 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperaturas de Operacion:
2.3.1 |Servicio Normal 90°C
2.3.2 |Sobrecarga de Emergencia 130°C
2.3.3 |de Cortocircuito 250°C
24 Formacion No. hilos 7
25 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
2.6 Normas de fabricacion y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 396,
ASTM B 399, ASTM B 232, ANSI/ICEA S-76-474
3 Requisitos eléctricos:
3.1 Voltaje de servicio 600V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 Requisitos constructivos:
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
42 Peso del Conductor NOTA3
5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccién transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 |Certificaciones: Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
7.1 Reportes y ensayos NOTAS
NOTAS:

1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
AWG del conductor.

2 Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje

3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
en las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministrarén en carretes,

4 rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,efc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

5  |Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
CABLE CUADRUPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO ACSR, 600 V, REVISION: 04
XLPE, 4 xn AWG-NOTA 1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase Conductor de Al 1350 (AAC)
1.2 Conductor del neutro Conductor de Al con refuerzo de alambre de acero galvanizado (ACSR)
1.3 Tipo de Aislamiento Polietileno Reticulado (XLPE)
2 |CARACTERISTICAS GENERALES




21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA1
2.2 Caracteristicas del aislamiento
22.1 |Requisitos fisicos del aislamiento:
2.21.1 |Traccion inicial minima 1800 psi
2.2.1.2 |Elongacién inicial a la rotura, minimo en % (de la Traccién inicial minima) 250 %
2.2.2 |Requisitos de envejecimiento del aislamiento:
Resistencia a la traccion y elongacion a la rotura sin envejecimiento
2221 o PO o 75%
en % (de los Requsitos fisicos del aislamiento)
2.2.3 |Temperatura de deformacion térmica 150°C+2°C
2.3 Temperaturas de Operacion:
2.3.1 |Servicio Normal 90°C
2.3.2  |Sobrecarga de Emergencia 130°C
2.3.3 |de Cortocircuito 250°C
24 Formacion No. hilos 7
25 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 2
2.6 Normas de fabricacion y ensayo ASTM B 230, ASTM B 231, ASTM B 396,
ASTM B 399, ASTM B 232, ANSI/ICEA S-76-474
3 Requisitos eléctricos:
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 Requisitos constructivos:
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA3
5 DIMENSIONES
5.1 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
52 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA4
7 |Certificaciones: Cumplimiento de Norma ANSI/ICEA S-76-474
71 Reportes y ensayos NOTA5
NOTAS:
1 En la descripcion del conductor, el calibre se mostraré en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= calibre
AWG del conductor.
2 Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje
3 Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
len las especificaciones particulares.
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
4 rollos 0 bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
5  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE MULTIPLEX DE Al, AAC, CABLEADO, NEUTRO DESNUDO ACSR, 600 V, XLPE
) o CALBRE AREA DE SECCION | ESPESOR MINIMO CI:EPQE%ENTSTS TRlexsclngcfrzq (l‘:ll({)\MlI\Il!l-:L Tiisclglfx (r?ll({)\l\:lld-:L
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EI diametro del conductor debe ser medido de acuerdo a la norma ICEA T27-581/NEMA WC 53.

El didmetro no debe ser diferente de los valores nominales ilustrados en la ASTM apropiada en mas o menos el 2 %.
Los valores de corriente son minimos referenciales y dados a una temperatura ambiente de 30 °C y 75 °C de operacion, los cuales podran ser mejorados de acuerdo al aislamiento utilizado en el proceso de fabricacion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE DE Al, AA-8000, TIPO SEU, CABLEADO, NEUTRO HELICOIDAL, 600 V, XLPE, N REVISION: 01
xn AWG -NOTA 1 FECHA: 2013-04-01
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Conductor de fase y neutro Aleacion de Aluminio serie 8000
12 Tipo de aislamiento del conductor de fase Polietileno Reticulado (XLPE) - NOTA 1
1.3 Chaqueta exterior coman PVC (Palicloruro de vinilo), clase 43 a 75° C - NOTA 2
2 CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA3
2.2 Separador NOTA4
221 |Espesor total minimo del separador 0,09 mm
2.3 Espesor promedio de chaqueta 0,76 mm
24 Clasificacion del conductor de fase XHHW-2
25 Formacion No. Hilos de fase 7
26 Formacién No. Hilos de neutro 8
2.7 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 5
2.8 Normas de fabricacién y ensayo ASTM B 800, ASTM B 801, UL 44, UL 854, ICEA S-70-547
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 600 V
3.2 Minima Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
4.1 Forma del Conductor Trenzado concéntrico
4.2 Peso del Conductor NOTA6
5 DIMENSIONES
51 Area de seccion transversal nominal Ver especificaciones particulares
5.2 Diametro exterior nominal del conductor Ver especificaciones particulares
53 Espesor aislamiento Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE NOTA7
7 CERTIFICACIONES Cumplimiento de Norma ICEA S-70-547, certificacion UL
71 Reportes y ensayos NOTA8
NOTAS:

El Polietileno reticulado es un material termoestable, el cual con los cambios de temperatura no se modifican sus propiedades mecanicas por el proceso del

El Policloruro de vinilo es un material que no se quema con facilidad ni arde por si solo y deja de arder una vez que la fuente de calor se ha retirado.

En la descripcion del conductor, el calibre se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: N=
numero de conductores, n= calibre AWG del conductor.

El separador es una cinta que debe ser construida como se describe a continuacion:

la) Con una sola capa de cinta, la cual debera tener el ancho conveniente y se debe aplicar en una de las dos siguientes formas: Helicoidal sin
crestas ni pliegues o longitudinal, con un traslapo minimo de 6 mm. La cinta sera de poliéster reforzado, acetato de celulosa u otro tipo de cinta
lque tenga al menos un grosor de 0,09 mm. La cinta se debe reforzar en una cara con hilos de fibra de vidrio. Los hilos deben estar unidos a la
cinta por una pelicula de poliester o vinilo u otro material aplicado obre ellos. |a pelicula debe tener un minimo de 0,012 mm de espesor. Los hilos
de fibra de vidrio se deben colocar de forma longitudinal o a lo largo y ancho de la cinta en un patrén abierto o entretejido.

b) Con una o dos capas de cintas de neopreno compuestas de un recubrimiento de neopreno no vulcanizado con un espesor minimo de 0,15 mm

Para suministro de energia eléctrica, instalados en redes aéreas de distribucion de bajo voltaje

Los valores de capacidad de conduccion (A) y peso total (kg/km) deberan ser especificados por el fabricante. Como referencia se incluyen valores
len las especificaciones particulares.

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos
certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE DE Al, AA-8000, TIPO SEU, CABLEADO, NEUTRO HELICOIDAL, 600 V, XLPE

ESPESOR PROMEDIO |CAPACIDAD MIiNIMA DE
ESPESOR PROMEDIO P
P — CALIBRE . MINIMO DE LA CORRIENTE AL AIRE
ITEM DESCRIPCION TECNICA DEL CONDUCTOR (AWG) MINIMO DEL CHAQUETA LIBRE
ASILAMIENTO (mm)
(mm) (A)
1 2x6 60
2 2x4 75
CABLE DE Al, AA-8000, TIPO SEU, CABLEADO, NEUTRO 152 076
HELICOIDAL, 600 V, XLPE ’ ’
3 3x6 60
4 3x4 75
El didametro del conductor debe ser medido de acuerdo a la norma ICEA T27-581/NEMA WC 53.

El diametro no debe ser diferente de los valores nominales ilustrados en la ASTM apropiada en mas o menos el 2 %.
Los valores de corriente son minimos referenciales y dados a una temperatura ambiente de 30 °C y 90 °C de operacion, los cuales podran

ser mejorados de acuerdo al aislamiento utilizado en el proceso de fabricacion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE PREENSAMBLADO DE Al, CABLEADO, 600V, XLPE,n X N + REVISION: 04
1X N1 mm2 FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL

11 Material del conductor:

111 |Fases Aluminio duro 1350

1.1.2 |Neutro portante NOTA1

12 Tipo de aislamiento Polietileno reticulado extr_uido XLI_DE, de elevadaresistenciaala

intemperiey

2 |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS

21 Formacidn No. hilos del conductor fasey neutro NOTA 2

NTE INEN 2572. IRAM 2212 -2263. ASTM B-230, B-231, B232,

3 |NORMASDEFABRICACION Y ENSAYOS B-398, B-399, B-498. ICEA T-27-581/NEMA

4 |REQUISTOSELECTRICOS

41 Voltagje nominal 600V
4.2 Resistencia el éctrica méxima en Ohmioskm a25 °C NTE INEN 2572, IRAM 2263
43 Temperaturas méximas en € conductor:
431 |De operacion de servicio normal 90°C
4.3.2 |De operacion de sobrecarga de emergencia 130°C
4.3.3 |De operacion en corto circuito 250 °C

5 |REQUISTOSGENERALES

51 Nro. de conductores aislados

5.2 Tipo decable Ver especificaciones particulares
5.3 Calibre del conductor
54 Identificacion de: Fases, Neutro y Alumbrado Pablico NOTA 3
55 Identificacion del cable NOTA 4
6 |REQUISTOSMECANICOS
6.1 Resistenciaminima alatraccion del aidante XLPE 1,56 kg/mm? (12,5 N/mm?).
6.2 Alargamiento minimo alarotura del aisamiento XLPE 200 %.
6.3 Variacion méaximade aislamiento XL PE después del +/- 25 %.
enveiecimientn
6.4 Fuerza de adherencia del aidamiento del neutro portante 18 daN
7 |EMBALAXE Carrete de’ 500 m
8 |GARANTIA TECNICA 24 meses
9 |CERTIHCACIONES NOTA 5
L NTE INEN 2572. IRAM 2212 -2263. ASTM B-230, B-231, B232,
9.1  |Febricaciony ensayos B-398, B-399, B-498. CEA T-27-581/NEMA
NOTAS
1 |El conductor para Neutro portante puede ser tipo: AAC (Al 1350 H19) , AAAC (Al 6201 T81), ACSR, de acuerdo alos requerimientos de
Fase: AAC (Al 1350) Calibre  hasta266,8 MCM --------------- 7 hilos
336,4 hasta477 MCM ---------- 19 hilos
Neutro: AAC (Al 1350) Calibre hasta266,8 MCM --------------- 7 hilos
336,4 hasta477 MCM ---------- 19 hilos
2 AAAC (Al 6201) Calibre  hasta 4/0AWG  ------------=- 7 hilos
312,8 hasta559,5 MCM  ----------- 19 hilos
ACSR Calibre hasta4/0 AWG --------- 6/1 hilos
266,8 hasta477 MCM -------- 18/1 hilos

Las fases se identificaran con 1, 2 o 3 nervaduras longitudinal es continuas respectivamente. El neutro no Ilevard nervadura alguna.
Los conductores de Alumbrado Publico llevaran laidentificacion AP.

Laidentificacion del cable: Material del conductor, seccidn, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizara por
impresion con tinta de color blanco sobre la superficie del aislamiento del conductor neutro y cada fase. EI marcado se repetira cada

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en e presente documento, deben ser emitidos

por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por €l OAE.

5 |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentaci6n que sera avalada por €
OAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos a requisito de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para | os procesos de adquisicién.

En la descripcion del cable, € nimero de conductores, los calibres de las fases y neutro se mostrardn en € cuadro de
6 |especificaciones particulares, de acuerdo al siguiente criterio: n= nimero de fases, N= calibre de |as fases en mn?, N1= calibre del
neutro en mm?, N2= calibre de las fases en AWG, N3= calibre del neutro en AWG.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE PREENSAMBLADO DE Al

CARGA DE ROTURA MINIMA
NUMERO DE NEUTRO PORTANTE
TEM | DESCRIPCIONTECNICA | CONDUCTORES |  TIPODE CABLE CALIBRE DEL CONDUCTOR (daN)
AISLADOS
AAC AMAC | ACSR
4 Preensamblaco, 3x35+1x 35 mm2 (Similar a: 3x 2+ 1 x 2 AWG
cuadruplex X X 35 mm? (Similar a: 3 x X ) o1 076 -
P blad
3 R 2% 35 +1x 35 mm? (Similar a: 2x 2 + 1 x 2 AWG)
riplex
Preensamblado, -
4 cuadruplex 3 x50+ 1 x50 mm2 (Similar a: 3 x 1/0 + 1 x 1/0 AWG)
P blad
3 reerlrsi;;zx aco, 2 x50 +1 x 50 mm? (Similar a: 2 x 110 + 1 x 1/0 AWG)
Preensamblado, o
.| creteresnsaveLsco 4 cuadruplex 335+ 1 x50 mm2 (Similar a: 3x 2+ 1 x 1/0 AWG)
DEA
3 Preer;;;r;f'adq 2x 35 +1x 50 mm2 (Similar a: 2 x 2+ 1 x 1/0 AWG)
Preensamblado 884 1401 1950
4 cuadruplex 370 +1 x50 mm2 (Similar a: 3 x 2/0 + 1 x 1/0 AWG)
3 Preeqz;gﬁ"adq 2X 70 + 1 x50 mm2 (Similar a: 2 x 210 + 1 x 1/0 AWG)
Preensamblado,
4 cuadruplex 3x95+ 1 x50 mm2 (Similar a: 3 x 3/0 + 1 x 1/0 AWG)
P blad
3 reensamblaco, 2x 95 + 1 x50 mm2 (Similar a: 2 x 30 + 1 x 1/0 AWG)
triplex
NOTAS:

Calibres, composicidn y conductor para alumbrado publico del cable preensamblado se definiran de acuerdo a los requerimientos de las EDs.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 10 + 10 mm2 FECRI-EI/\-\/ISZ|(?1'\;>8§08
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1 Material del conductor:
111 |Fase .
1.1.2 | Neutro Concéntrico Cobre recocido
12 Tipo de aislamiento Polietileno reticulado extruidp XLPE, de elevada rgsistencia ala intemperie y
' proteccion contra rayos ultravioletas
2 |NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYOS IEC60502-1. IRAM 63001, 2022, 2263, 2178
3 |REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
3.1 Conductor fase:
3.1.1 |Numero de hilos y clase 7-Clase 2
3.2 Conductor Neutro Concéntrico:
321  |Ndmero minimo de hilos 36
3.2.2 |Tipo de construccion Helicoidal envolvente
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
4.1 Voltaje Nominal 600V
4.2 Corriente admisible 70A
43 Temperatura en servicio normal >90°C
44 Conductor fase:
441 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
45 Conductor Neutro Concéntrico:
451 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
5  |REQUISITOS GENERALES
5.1 Tipo de cable Concéntrico
5.2 Seccion nominal 1x 10+ 10 mm?
5.3 Uso del cable Redes Preensambladas para BV
54 |dentificacion del cable NOTA1
55 Diametro exterior aproximado 10 mm
5.6 Aislamiento:
5.6.1 |Espesor nominal 1,2 mm
5.6.2 |Espesor minimo 1mm
5.6.3 |Cantidad minima de Negro de humo 2%
5.7 Conductor fase:
5.7.1 |Espesor nominal 1mm
5.7.2 |Espesor minimo 0,9 mm
5.7.3 |Diametro sobre Aislacién de la Fase 6,5mm
5.8 Conductor Neutro Concéntrico:
5.8.1 |Diametro Minimo de los alambres 0,59 mm
5.8.2 |Espesor del material Separador 0,05 mm
6  |REQUISITOS MECANICOS
6.1 Carga de Rotura Minima del cable 380 daN
6.2 Aislamiento:
6.2.1 |Resistencia minima a la Traccién 12,5 MPa
6.2.2 |Alargamiento minimo a la rotura 200%
6.2.3 |Variacion méxima del aislamiento después del envejecimiento +-25%
6.2.4 |Alargamiento en caliente M&ximo a 200 °C — 15 minutos 175
6.3 Conductor fase:
6.3.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
6.4 Conductor Neutro Concéntrico:
6.4.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
7 |EMBALAJE Carrete de 500 m
8  |GARANTIATECNICA 24 meses
9  |CERTIFICACIONES NOTA2
NOTAS

Identificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizara por impresion con tinta de

color blanco sobre la superficie del aislamiento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 10 + 10 mm2 FECHA 2013:03-08
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
2  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y

reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1x 6 + 6 mm2 FECHA: 2013-03-08
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
1.1 Material del conductor:
111 |Fase .
1.1.2  |Neutro Concéntrico Cobre recocido
12 Tipo de aislamiento Polietileno reticulado extruiqo XLPE, de elevada rgsistencia a la intemperie y
’ proteccion contra rayos ultravioletas
2 |NORMAS DE FABRICACION Y ENSAYOS IEC60502-1. IRAM 63001, 2022, 2263, 2178
3 |[REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
3.1 Conductor fase:
3.1.1  |NUmero de hilos y clase 7-Clase 2
3.2 Conductor Neutro Concéntrico:
3.21  |NUmero minimo de hilos 32
3.2.2 |Tipo de construccion Helicoidal envolvente
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
41 Voltaje Nominal 600V
42 Corriente admisible 50A
43 Temperatura en servicio normal >90°C
44 Conductor fase:
44.1 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
45 Conductor Neutro Concéntrico:
451 |Resistencia eléctrica maxima en Ohmios/km a 20 °C IRAM 2022
5  |REQUISITOS GENERALES
51 Tipo de cable Conceéntrico
5.2 Seccion nominal 1x6+6mm?2
5.3 Uso del cable Redes Preensambladas para BV
54 Identificacion del cable NOTA1
55 Diametro exterior aproximado 8,6 mm
56 Aislamiento:
5.6.1 |Espesor nominal 1,2 mm
5.6.2 |Espesor minimo 1 mm
56.3 |Cantidad minima de Negro de humo 2%
5.7 Conductor fase:
5.7.1 |Espesor nominal 1mm
5.7.2 |Espesor minimo 0,9 mm
5.7.3 |Diametro sobre Aislacion de la Fase 51 mm
58 Conductor Neutro Concéntrico:
58.1 |Didmetro Minimo de los alambres 0,49 mm
5.8.2 |Espesor del material Separador 0,05 mm
6 |REQUISITOSMECANICOS
6.1 Carga de Rotura Minima del cable 230 daN
6.2 Aislamiento:
6.2.1 |Resistencia minima a la Traccion 12,5 MPa
6.2.2 |Alargamiento minimo a la rotura 200%
6.2.3 |Variacion méxima del aislamiento después del envejecimiento +/-25 %
6.2.4 |Alargamiento en caliente Maximo a 200 °C — 15 minutos 175
6.3 Conductor fase:
6.3.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
6.4 Conductor Neutro Concéntrico:
6.4.1 |Alargamiento minimo a la rotura 20%
7 |EMBALAJE Carrete de 500 m
8 |GARANTIATECNICA 24 meses
9  |CERTIFICACIONES NOTA2
NOTAS:

Identificacion del cable: Material del conductor, seccion, aislamiento y nombre del fabricante o su marca, se realizara por impresion con tinta de

color blanco sobre la superficie del aislamiento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

CABLE CONCENTRICO DE Cu, XLPE, 1 x 6 + 6 mmz FECHA. 2013-03-08

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

2 |Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los
productos que cuenten con sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y
reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO, CONDUCTOR DE Al, REVISION: 01
UNIPOLAR, AAC, FECHA: 2013-03-20
ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA 1
1.2 Conductor Aluminio 1 350 (AAC)
13 Tipo de semiconductora, capainterna Polietileno Reticulado, XL PE
. Polietileno Reticulado, XLPE-TK, resistente alaradiacion solar y
14 Tipo de chagqueta, capaexterna resistencia
15 Blindaje del conductor Polietileno semiconductor reticulado
2 |CARACTERISTICASGENERALES
21 Calibre del conductor

Ver especificaciones particulares - NOTA 2

2.2 Formacién No. hilos
2.3 Forma del Conductor Cableado concéntrico
2.4 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 90°C
2.5 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 3
26 Normes de fabriceciony ensayos ICEA S-66-524, ASTM B230, ASTM B231,
ABNT NBR 11873
3  |REQUISITOSELECTRICOS
31 Voltgje de servicio 15kv
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
4.1 |Areadeseccion transversal nominal
4.2 Diametro exterior nominal del conductor
4.3 Espesor minimo del aislamiento Ver especificaciones particulares
4.4 Espesor minimo del semiconductor
4.5 Tension deruptura
4.6 Pesototal NOTA 4
5 EMBALAXE NOTA 5
6 |CERTIHCADOS
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA 6
NOTAS
1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz
sinusoidal de 1500 V. El conductor debera cumplir con todos |os ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
2 En la descripcion del cable, €l calibre del conductor y €l nimero de hilos se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de
lacuerdo al siguiente criterio: n= Calibre del conductor, N= NUmero de hilos.
3 En redes aéreas de distribucion eéctricade MV.
4 El valor del peso total (kg/km) deberd ser especificado por € fabricante.
L os conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre e proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran
5 len carretes, rollos o bobinas, embal ados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion
ly transporte normales. Cada unidad de embal gje deberaidentificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del
fabricante, ¢) indicacion del material (didmetro,claseetc), d) nimero de la orden de compra, €) masanetay brutaf) cuaquier otraindicacion
110 ~oncidora noroearia lac ENe
L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el OAE.
6 [Parad caso delos reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacidn que sera avalada por €l

IOAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO, CONDUCTOR DE Al, UNIPOLAR, AAC, CABLEADO, 15 kV, XLPE, n AWG o MCM, N HILOS

Espesor del

Calibre del Nimero de Diametro Area de seccion aislamiento Espesor minimo del | Capacidad de Tension de |Diametro exterior
ITEM DESCRIPCION TECNICA conductor AWG o . nominal del transversal . } _ |semiconductor, capa corriente ruptura nominal del
hilos . cubierta exterior . "
MCM) conductor (mm)| nominal (mm2) (mm) interna (mm) (A) (kg) conductor (mm)
1 2 7 742 33,6 3 0,64 il 610,81 14,7
2 1/0 19 9,35 53,5 3 0,64 231 901,43 16,63
3 2/0 19 10,5 67,4 3 0,64 268 1131,88 17,78
CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO,
CONDUCTOR DE Al, UNIPOLAR, AAC,
CABLEADO, 15kV, XLPE
4 3/0 19 11,8 85 3 0,64 312 1376,62 19,08
5 4/0 19 13,3 107 3 0,64 364 1733,52 20,58
6 266,8 37 14,6 127 3 0,64 423 2191,37 21,88

Capacidad de corriente segln la Tabla 310-21 del NEC




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO, CONDUCTOR DE Al, UNIPOLAR, AAC, REVISION: 01
CABLEADO, 25 kV, XLPE, n AWG o MCM, N HILOS FECHA: 2013-03-20
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL NOTA1
1.2 Conductor Aluminio 1 350 (AAC)
1.3 Tipo de semiconductora, capa interna Polietileno Reticulado, XLPE

Polietileno Reticulado, XLPE-TKresistente a la radiacion solar y resistencia

14 Tipo de chaqueta, capa externa L
mecanica, color negro
15 Blindaje del conductor Polietileno semiconductor reticulado
2 |CARACTERISTICAS GENERALES
21 Calibre del conductor Ver especificaciones particulares - NOTA 2
2.2.  |Formacion No. hilos
2.3 Forma del Conductor Cableado concéntrico
24 Temperatura maxima (ambiente seco o himedo) 90°C
25 Tipo de uso del cable Eléctrico - NOTA 3
26 |Nomas de fabricacion y ensayos ICEA 5-66-524, ASTM B230, ASTM B231,
ABNT NBR 11873
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Voltaje de servicio 25kV
3.2 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
4 DIMENSIONES
4.1 Area de seccién transversal nominal
4.2 Di&metro exterior nominal del conductor
43 Espesor minimo promedio del aislamiento Ver especificaciones particulares
44 Espesor minimo promedio del semiconductor
45 Tension de ruptura
4.6 Peso total NOTA4
5 EMBALAJE NOTAS
6 CERTIFICADOS
6.1 Fabricacion y ensayos NOTA6
NOTAS:
1 El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion de un voltaje eficaz sinusoidal de
1500 V. El conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la Norma UL 1581.
9 En la descripcion del cable, el calibre del conductor y el nimero de hilos se mostrara en el cuadro de especificaciones particulares, de acuerdo al
siguiente criterio: n= Calibre del conductor, N= Nimero de hilos.
3 En redes aéreas de distribucion eléctrica de MV.
4 El valor del peso total (kg/km) debera ser especificado por el fabricante
Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los conductores se suministraran en carretes,
rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacion y transporte normales.
5 Cada unidad de embalaje debera identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacién del material
(diametro,clase,etc), d) nimero de la orden de compra, e) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacion que considere necesaria las EDs.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
6  [Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE. Los

productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estén sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO, CONDUCTOR DE Al, UNIPOLAR, AAC, CABLEADO, 25 kV, XLPE, n AWG o MCM, N HILOS

. . . i . Espesor del L . .
Calibre del Nimero de Diametro nominal| Areade seccion aislamiento Espesor minimo del Capacidad de| Tensién de Diametro exterior
ITEM DESCRIPCION TECNICA conductor (AWG o| . del conductor | transversal nominal ) : __ |semiconductor, capa p. i nominal del
hilos cubierta exterior . corriente (A) *| ruptura (kg)
MCM) (mm) (mm?) (mm) interna (mm) conductor (mm)
1 2 7 742 33,6 4 0,64 171 610,81 16,7
2 110 19 9,35 53,5 4 0,64 231 901,43 18,63
3 2/0 19 10,5 67,4 4 0,64 268 1131,88 19,78
CABLE SEMIAISLADO O ECOLOGICO,
CONDUCTOR DE Al, UNIPOLAR, AAC,
CABLEADO, 25kV, XLPE
4 3/0 19 118 85 4 0,64 312 1376,62 21,08
5 4/0 19 13,3 107 4 0,64 364 1733,52 22,58
6 266,8 37 14,6 127 4 0,64 423 2191,37 23,88

Capacidad de corriente segln la tabla 310-21 del NEC




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
CAJA DE DISTRIBUCION DE POLICARBONATO PARA ACOMETIDAS FECHA: 20130415
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Materiaes delacga:
111 |Cuerpo Policarbonato (polimero Geloy)
1.1.2 |Bloque de conexion:
113 |Baras Aleacion de Cu Sn
1,2 |Requistosgeneraes:
121 |Color delacgja Gris
13 Requisitos eléctricos:
131 |Voltaje deoperacion 0,6 KV
1.3.2 |Corriente nominal por barraje 140 A
1.3.3 |Rigidez digléctrica 5kV a60Hz
1.34 |Ndmero debarras
1.3.5 |NUmero deborneras para alimentacion por barra NOTA 1
1.3.6 |NUmero de borneras para acometidas por barra
14 Requisitos mecanicos:
14.1 |Grado minimo de proteccion IP44
14.2 |Cierredelacaa Hermético
15 Resistenciaalaintemperie:
151 |ResigtenciarayosUV 720 horas (ASTM G 53)
1.5.2  |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G 26)
1.5.3 |Corrosion >250 h (ASTM B 117)
2 DIMENSIONES NOTA?2
21 Perforacion para alimentacion: 1de1"
2.2 Perforacién para acometidas: 8 de 3/4"
2.3 Alto x ancho x fondo (valores minimos) 340 x 280 x 150 mm
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
3.1 Instalacion Mediante abrazaderas
3.2 Seguridad tapa principal Dispositivo para colocar sellos
3.3 Seguridad para apertura y cierre de la caja Llave matricial
34 Tipo de instalacion del conductor al bloque de conexion Presion elastica mediante resorte de acero inoxidable
4 RANGODE SUJECION
4.1 Acometidas 12 AWG a2 AWG
5 EMBALAJE
51 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES

Ensayos de cortocircuito, dieléctrico del material aislante, incremento

61 de temperatura (IEC 60439 y UL 1059) NOTA3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 El nimero de barras, nimero de borneras para alimentacion por barra y niimero de borneras para acometidas por barra, se debe especificar de
lacuerdo al requerimiento de las EDs.
9 Los orificios de alimentacion y acometidas estaran ubicados en la pared inferior, practicados en 2 hileras, protegidos por guarniciones de goma
de facil perforacion
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
CAJADE DISTRIBUCION DE ACERO PARA ACOMETIDAS FECHA 2013:04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 |Materiales de la caja:
111 |Cuerpo Lamina de acero
1.1.2  |Bloque de conexion Aleacion de Cu Sn
1.1.3 |Baras Aleacion de Cu Sn
1.1.4  |Soporte de fijacién de las barras Resina poliéster
1,2 |Requisitos generales:
1.21  |Color de la caja Gris
1.3 |Requisitos eléctricos:
1.3.1 | Voltaje de operacion 0,6 kV
1.3.2 |Corriente nominal por barraje 140 A
1.3.3  |Soportes:
1.3.3.1 |Rigidez dieléctrica 19 kV/mm
1.3.3.2 |Resistencia a la traccion 130 kg/cm?
1.3.4  |NUmero de barras
1.3.5 |Numero de bomeras para alimentacion por barra NOTA1
1.3.6  |NUmero de borneras para acometidas por barra
1,4 |Requisitos mecanicos:
141 |Grado minimo de proteccion IP 44
14.2 |Cierre de lacaja Hermético
1.5  |Resistencia a la intemperie:
151  |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G 53)
1.5.2  |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G 26)
1.5.3 |Corrosion >250 h (ASTM B 117)
2 DIMENSIONES NOTA2
21 |Perforacion para alimentacion: 1de1"
2.2 |Perforacién para acometidas: 8 de 3/4"
2.3 |Alto x ancho x fondo (valores minimos) 340 x 280 x 150 mm
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS
31 |Pintura Electrostatica
3.2 |Instalacion Mediante abrazaderas
3.3 |Seguridad tapa principal Dispositivo para colocar sellos
3.4 |Tipo de instalacion del conductor al bloque de conexion Terminal taldn con perno cadmiado
4 RANGODE SUJECION
41 |Acometidas 12 AWG a2 AWG
5 EMBALAJE
51 |Empaque del lote
5.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 |Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES NOTA3
61 Ensayos de cortocircuito, dieléctrico del material aislante, incremento IEC 60439, UL 1059
de temperatura
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 El nimero de barras, nimero de borneras para alimentacion por barra y nimero de borneras para acometidas por barra, se debe especificar de
lacuerdo al requerimiento de las EDs.
9 Los orificios de alimentacion y acometidas estaran ubicados en la pared inferior, practicados en 2 hileras, protegidos por guamiciones de goma de facil
perforacion. La configuracion de los soportes aislantes debe ser en forma escalonada para permitir el conexionado de hasta ocho derivaciones apemadas.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE LAMINA DE ACERO GALVANIZADO, SOPORTE Y REVISION: 02
PROTECCION DE BASESPORTAFUSIBLESBYV, FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFHCACION
1 |MATERIAL
11 Material delaldminade acero Acero estructural di;?;gm On laminado en
12 Material delasbrazadera Pletina de acero &st_ructurd lami nat_:lam _
cdiente de dtaresstencia
13 Materia de los accesorios Acero estructural laminada en cdiente
14 Normas de fabricacion y ensayos del material
14.1 |Laminadeacero NTE INEN 2492
14.2 |Pldinay accesorios INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A283
15 Requisitos mecanicos.
151 |Peina pernosy aorazedera
15.1.1. [Resistenciaminimo alafluencia (Fy) 2 400 Kg/lem®
1.5.1.2 |Resistencia minimadetraccion 3400 Kg/em®
1.5.1.3 |Resistenciamaximade traccion 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES NOTA 1
21 Cga
2.1.1. |Espesor delalLaminade acero 1,27 mm (1/20")
2.1.2 |Carapogerior: Ancho x Altura 350 x 300 mm
2.1.3 |Caraslaterdes: Ancho x Altura 200 x 300 mm
2.1.4 |Carasuperior: Ancho x Altura 350 x 200 mm
29 Estructurade pletina para sujecion de; bases
’ portafusiblesy extension de pletina parala aorazadera
221 |Espesor delapletina 3mm (1/8")
2.2.2 |Pletinas superior einferior: longitud x ancho 344 x 50 mm
2.2.3 |Pldinaslaterdes: longitud x ancho 75x 38 mm
224 Ubi cgci 6n de la estructgra de pletina desde la parte 75 mm
superior de la cara posterior delacagja
2.3 Extension de pletina parala abrazedera
231 |Espesor delapletina 3mm (1/8")
2.3.2. |Dimensionesde laextension de pletina: longitud x ancho 100 x 38 mm
24 Abrazadera para sujecion d poste: NOTA 2
241 |[Dimensionesde ladbrazadera ancho x espesor 38x4mm(11/2x11/64")
24.2 |Toleranciaen las dimensiones: ancho x espesor Ancho: +- 1 mm, Espesor: +- 0,5 mm
243 Didmetro minimo de abrazadera con apertura de 160 mm (6 1/2")
pernos de 20 mm
2.4.4 |Pernoroscacorrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
2441 |Pasoderosca 13 hilos x pulg
3  |DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 3
31 Formade doblez medio de laabrazadera NOTA 4
3.2 Orificios parala sujecion de las bases portafusibles NOTA 1
4  |ACABADO NOTA5
4.1 Normas de Gavanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 80 micras
5 |ACCESORIOS NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJADE LAMINA DE ACERO GALVANIZADO, SOPORTE Y PROTECCION REVISION: 02
DE BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
5.1 Perno rosca corrida 2
5.2 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
53 Arandela plana 16 mm (5/8") 4
54 Arandela de presion 16 mm (5/8") 4
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES

7.1

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente. NOTA 7

(.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Frotocolo del galvanizado

7.3

Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 8

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA9

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Dimensiones y detalles especficados en grafico anexo

La abrazadera debera cumplir las especificaciones propia del material, la misma que debera ser exigida por la
empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas apropiadas para este efecto, seran rectos a simple vista y estaran a
escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse,
se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la
soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforaciones se efectuaran Unicamente por el proceso de punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y de las
dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan mantenerse las
distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio,
como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos
como agrietamiento e irregularidades. Todos los cortes a 90 grados deberan ser redondeados.

En la abrazadera se deberéa considerar que la pletina sea de un solo cuerpo sin soldaduras para las curvaturas, con
superficies lisas y sin aristas cortantes, con los filos redondeados en sus terminaciones.

El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo (el doblez no puede esar soldado a la abrazadera) y
tendré las siguientes dimensiones : distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm, longitud interna
horizontal del angulo de doblez= 10 mm.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionabilidad.

Todo tornillo debe estar en buenas condiciones para que la tuerca pueda recorrer la totalidad de la rosca sin

uso de herramientas, cumpliendo el torque adecuado.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE LAMINA DE ACERO GALVANIZADO, SOPORTE Y PROTECCION DE REVISION: 02
BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE LAMINA DE ACERO GALVANIZADO, SOPORTE Y PROTECCION DE REVISION: 02
BASES PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
, L Acero estructural de baja aleacién laminado en
1.1 Material de la lamina de acero .
caliente
12 Material de la pletina Acero estructural Iaminadq en caliente de alta
resistencia
1.3 Normas de fabricacion y ensayos del material
1.3.1  |L&mina de acero NTE INEN 2492
1.3.2 |Pletina INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A283
1.4 Requisitos mecanicos:
14.1 |Pletina:
14.1.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.4.1.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglcm2
1.4.1.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES NOTA1
2.1 Caja
211  |Espesor de la Lamina de acero 1,27 mm (1/20")
2.1.2 |Cara posterior: Ancho x Altura 350 x 300 mm
2.1.3 |Caras laterales: Ancho x Altura 200 x 300 mm
2.1.4 |Cara superior: Ancho x Altura 350 x 200 mm
2.2 Estructura de pletina para sujecion de bases portafusibles
2.2.1 |Espesor de la pletina 3 mm (1/8")
2.2.2 |Pletina horizontal: longitud x ancho 344 x 50 mm
2.2.3 |Pletinas laterales: longitud x ancho 290 x 38 mm
994 Ubicacion de !a pletina hprizontal desde la parte superior de 200 mm
la cara posterior de la caja
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
3.1 Orificios para la sujecion de las bases portafusibles
— . . NOTA1
3.2 Orificios para la sujecion de la caja en la cruceta
4 |ACABADO NOTA3
4.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483 , ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
5  |ACCESORIOS NOTA4
5.1 Perno maquina 2
5.2 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 2
5.3 Arandela plana 16 mm (5/8") 2
54 Arandela de presién 16 mm (5/8") 2
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente. NOTA 5




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE LAMINA DE ACERO GALVANIZADO, SOPORTE Y PROTECCION DE REVISION: 02
BASES PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del

7.2 |Protocolo del galvanizado . o :
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
7.3 |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6
74 | Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Dimensiones y detalles especficados en grafico anexo

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas apropiadas para este efecto, seran rectos a simple vista y
estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de
rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas
a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez
fterminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del
electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el
galvanizado. Las perforaciones se efectuaran tnicamente por el proceso de punzonado o taladrado, seran libres de
rebabas y de las dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y
deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se efectuaran
en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades. Todos los cortes a 90 grados deberan ser redondeados.

En la abrazadera se debera considerar que la pletina sea de un solo cuerpo sin soldaduras para las
curvaturas, con superficies lisas y sin aristas cortantes, con los filos redondeados en sus terminaciones.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar
una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionabilidad.

Todo tornillo debe estar en buenas condiciones para que la tuerca pueda recorrer la totalidad de la rosca sin
uso de herramientas, cumpliendo el torque adecuado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN
exigidos en el presente documento.
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SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO PARA MEDIDOR DE
ENERGIA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIHCACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIHCACIONES

1 |MATERIAL Y ACCESORIOS

11 Materiales de la caja de proteccion:

De policarbonato 100% virgen, reforzado inyectado o moldeado en

111 |Cqatapay parillaparasujecion del medidor caliente

1.1.2 |Baseparadisyuntor tipo Riel DIN De acero galvanizado en caliente, metal tropicalizado o aleacion de
1.1.3 |Barraparad neutro De cobre 0 aleacion de cobre

114 |Tornillos Estafiado o gal vanizado en frio

1.1.5 |Perno de seguridad Maguinado en bronce

12 Requisitos generales:

Totalmente transparente ,claro compacto sin inclusiones, que permitala
visualizacion delos registros del equipo de medicidn y susinstalaciones,

121 |Color delacaja, tapay parrilla que
garantice laexposicion a sol, lahumedad, lavaporizacion, la
1.2.2 |Autoextinguibilidad V1
123 |Materid Aidante Clase A
13 Requisitos mecanicos:
131 |Resistenciaminimaal impacto (IK) 10
14 Resistenciaalaintemperie:
14.1 |Grado minimo de proteccion delacaja IP44
142 |ResigenciaarayosUV 720 horas (ASTM G 154)
1.4.3 |Envejecimiento climético > 600 h (ASTM G 155)

15 Requisitos eléctricos:

151 |Capacidad delabarraded neutro

Mayor a100 A

2 DIMENSONES

21 Dimensiones exteriores de la cgja de proteccion: Alto x ancho x

Ver especificaciones particulares

211 |Toleranciaenlas dimensionesalto x ancho

+ 5%

22 Espesor del policarbonato

Hasta3 mm

2.3 Diametro de las perforaciones paraingreso y/o salidade

Ver especificaciones particulares

24 Base para disyuntor

Ver especificaciones particulares

25 Perno de seguridad Pararosca de 1/4"
3 |REQUISITOSCONSTRUCTIVOS

31 |[Cqa NOTA 1

3.2 Tapa NOTA 2

33 Perno de seguridad

ICon cabeza especial, alojado en la tapa, dentro de un tubo que
impida que se abra con cualquier instrumento o bien que

34 Base para disyuntor NOTA 3
35 Barraparad neutro NOTA 4
3.6 Tornillos para sujecion del conductor en labarradel neutro Puntaovaladay cabezaen estrela
3.7 Parrilla para sujecion del medidor NOTA 5

3.8 Marcaciones e ldentificacion

Siglas de la Empresa Lote de
fabricacion Fecha de
fabricacién Numeracién
proporcionada por la

3.9 L laves de seguridad

NOTA 6

4 |[EMBALAXE:

41 Empague del lote

4.2 Unidades por lote

De acuerdo a requerimiento del solicitante

4.3 Peso neto aproximado

5 |CERTIHCACIONES

NOTA 7-NOTA 8

5.1 Prueba de grado de proteccidon (IP) IEC 60529
5.2 Prueba de resistenciaal impacto (1K) IEC 62262
53 Prueba de resistenciaala compresion UL 746C
54 Prueba deresistenciaa UV ASTM G14
55 Ensayo de autoextincion ASTM D635 -.UNE 53 315
5.6 Prueba de aidamiento UNE 21 305

6 |ACCESORIOS

6.1 Tapdn de caucho, para proteccidn de acometida

Tapdn multimedida de caucho o PVC




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO PARA MEDIDOR DE ENERGIA REVISION: 04
ELECTRICA FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
NOTAS

La caja debe ser resistente a impactos, al medio ambiente, a rayos ultravioleta UV (para evitar el envejecimiento prematuro) y deformacion por
temperatura;con caracteristicas de auto extinguible,no hidroscopico de alta impermeabilidad, no cristalizable, no degradable,dieléctrico y
autoventilada. Con las siguintes caracteristicas :

1) La caja debe disponer de cuatro perforaciones: una en cada cara lateral y dos perforaciones en la parte inferior que permitan el ingreso de
cables con diametro entre 16 y 30 mm. Las perforaciones deben estar con los respectivos tapon pasacables.

2) 4 perforaciones ubicadas en la parte posterior de la caja, con un didmetro de 4 mm para su sujecion sobresalidos 5 mm de la salida de la
pared, con tornillos (4) y tacos fisher.

3) 2 pasacintas para instalacion de la caja de proteccion a poste o fachada a través de de cintas tipo eriband de 19,05 mm.

4)  Aptas para ser instaladas sobre superficies (muro, pared y/o poste o tubo) y/o empotrada.

La tapa debe:

1) Ser desmontable, de un solo cuerpo y tener el pemo de seguridad.

2) El disefio debe considerar un sistema de seguridad con rotura de tapa ante forcejeo y apertura violentada de la misma.

3) Elsistema de cierre debera ser asegurada a la base a través de un pemo de bronce de seguridad que va alojado en la tapa de la caja dentro
de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o bien que desprenda el tubo.

4) Disponer de una ventana de operacion del disyuntor y estar tapado por una compuerta o ventana acoplada a la tapa que no permita el ingreso
de agua y garantice el nivel de hermeticidad; sus orificios deben soportar candados o sellos de hasta 5 mm.

La base para disyuntor tipo riel DIN debe:

1) Garantizar que los disyuntores no se salgan del riel por tanto debe tener topes en los extremos.
2) Estar centrada en la parte inferior de la caja.

3) Estaralaaltura de la ventana de operacion del disyuntor.

4) Estar sujeta a la base de la caja con dos tornillos.

La barra del neutro debe tener dos (2) puntos de sujecion a la base de la caja y cuatro (4) puntos de conexion para conductores entre 3y 9
mm. de diametro (sus elementos deberan garantizar continuos y sélidos contactos)

La parrilla para sujecion del medidor debe:

1) Ser removible para sujecion del medidor, con una ranura vertical ubicada en la mitad y varias ranuras horizontales que permita la sujecion de
medidores de cualquier medida.

2) Acoplarse ala base a través de cuatro soportes fijos o rieles que garantice la estabilidad del medidor en la parrilla.

Junto con la provisién de las cajas, debera entregarse entre el 2% o 3% de la adquisicién llaves de seguridad. Estas llaves deberan ser
maquinadas (fresadas) en acero y templadas con dureza que permita el trabajo pesado sin deformacion o rotura.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

De los requisitos contenidos en la NOTA 7, con respecto a las certificaciones de calidad y ensayos de laboratorio, por disposicion del MEER (Oficio
MEERSDCE-2012-0881-OF - 26 de septiembre de 2012), por un periodo de nueve (9) meses a partir del 26 de septiembre de 2012, se aceptaran
los reportes de ensayo emitidos por los Laboratorios de la Escuela Politécnica Nacional, plazo en el que los proveedores deberan obtener los
certificados de laboratorios acreditados por el OAE.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CAJA DE PROTECCION PARA MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

DIAMETRO DE LAS .
DIMENSION DE LA
. A PROFUNDIDAD PERFORACIONES PARA
ITEM DESCRIPCION TECNICA ALTO ANCHO (VALOR MiNIM 0) |INGRESO Y/O SALIDA DE BSISSEYE,:J%:L
CONDUCTORES
CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO, MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA Para el montaje de 1
1 : 300mm | 200 mm 125 mm 25,4 mm )
MONOFASICO disyuntor
9 CAJA DE PROTECCION DE POLICARBONATO, MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA 400mm | 220 mm 125 mm 38.1 mm Para el montaje de 3

POLIFASICO

disyuntores




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJADE PROTECCION METALICA PARAMEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACIONES

1 MATERIAL Y ACCESORIOS:
1.1 Materiales de la caja de proteccion:
111 Caja, tapay parilla para sujecion del medidor

112 Base para disyuntor
1.1.3  Barra para el neutro
114 Tomillos

1.2 Requisitos generales:
121  Color de la caja, tapa y parrilla

122  Pintura
123  \Visor
124  Pemo de seguridad

1.3 Requisitos mecanicos:
131  Resistencia minima al impacto (IK)
14 Resistencia a la interperie:
141  Grado minimo de proteccion de la caja
142  Resistencia a rayos UV
14.3  Envejecimiento climatico
1.5 Requisitos eléctricos:
151  Capacidad de la barra del neutro
2 DIMENSIONES

2.1 Dimensiones exteriores de la caja de proteccion: Alto x ancho x fondo.

21.1  Tolerancia en las dimensiones alto x ancho
2.2.  Espesorde lalamina de acero

2.3 Diametro de las perforaciones para ingreso y/o salida de conductores

24 Visor: Alto x ancho x espesor
241  Tolerancia en las dimensiones alto x ancho
25 Base para disyuntor
2.6 Pemo de seguridad
3 REQUISITOS CONTRUCTIVOS
3.1 Caja
3.2 Tapa

3.3 Pemo de seguridad

34 Base para disyuntor

35 Barra para el neutro

3.6 Tomillos para sujeccién del conductor en la barra del neutro
3.7 Parrilla para sujeccion del medidor

3.8 Marcaciones e ldentificacion

3.9 Llaves de seguridad
4 EMBALAJE
4.1 Empaque del lote
42 Unidades por lote
43 Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES
5.1 Prueba de grado de proteccion (IP)
5.2 Prueba de resistencia al impacto (IK)
5.3 Prueba de resistencia al UV
54 Ensayo de traccion de pintura
5.6 Corrosion

Lamina de acero elaborado por el proceso de laminado en frio
De acero galvanizado en caliente, metal tropicalizado o aleacion de Al
De aleacion de cobre
Estafiado o galvanizado en frio

Beige

Pintura en polvo electrostatica Poliéster con 80 micras de espesor, con un
proceso de fosfatizado de Zinc en caliente previo decapado con emulsion por
inmersion en caliente, debe tener resistencia a la corrosion y adhesion, debe
ofrecer una alta resistencia quimica y mecanica. Que garantice exposicion al
sol, humedad, vaporizacion, condensacion y agua

Vidrio templado, resistente al impacto, rayaduras y rayos UV
Maquinado en bronce

10

IP 44
720 horas (ASTM G 53)
> 600 h (ASTM G 26)

mayora 100 A
Ver especiifcaciones particulares

+- 5%
0,9 mm (calibre 20)
Ver especiifcaciones particulares

200 mm x 120 mm x 4 mm
+-5mm
Ver especiifcaciones particulares
Para rosca de 1/4”

NOTA1
NOTA2
Con cabeza especial de acuerdo a disefio indicado en plano adjunto, alojado en
la tapa, dentro de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o
bien que desprendan el tubo.
NOTA3
NOTA4
Punta ovalada y cabeza en estrella
NOTAS
Siglas de la Empresa
Lote de fabricacion
Fecha de fabricacion
Numeracion proporcionada por la contratante
NOTA6

De acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTA7
IEC 60529
IEC 62262 - UL746C
ASTM G155
ASTM D4541
> 250 h (ASTM B 117)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJADE PROTECCION METALICA PARAMEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES
IT DESCRIPCION
E ESPECIFICACIO
M NES
5.7 Espesor de la pintura Verificar
6 ACCESORIOS
6.1 Tapon de caucho, para proteccion de acometida Tapon multimedida de caucho o PVC
NOTAS:
La caja debe manufacturarse con un proceso de embuticion y troquelado, laminado en frio, libre de procesos de soldadura; debe ser pintada
tanto interior como exteriormente y tener:
1) 2 perforaciones ubicadas en la parte inferior de las caras laterales y 1 perforacion en la base inferior izquierda con tapones multimedida de caucho o PVC
1 2) 4 perforaciones ubicadas en la parte posterior de la caja, con un diametro de 4 mm para su sujecion sobresalidos 5¢cm de la salida de
la pared, con tornillos (4) y tacos fisher.
3) 2 pasacintas para instalacion de la caja de proteccion a poste o fachada a traves de de cintas tipo eriband de 19,05 mm.
Tapa Metalica debe:
1) serdesmontable de un solo cuerpo y tener un pemo de seguridad matrizado.
2) el disefio debe considerar un sistema de seguridad con rotura de tapa ante forcejeo y apertura violentada de la misma.
3) Elsistema de cierre debera ser asegurada a la base a través del perno de seguridad que va alojado en la tapa de la caja dentro de un tubo
2 que impida que se abra con cualquier instrumento o bien que desprenda el tubo
4)  Disponer de una ventana de operacion del disyuntor y estar tapado por una compuerta o ventana acoplada a la tapa que no permita el
ingreso de agua y garantice el nivel de hermeticidad; sus orificios deben soportar candados o sellos de hasta 5 mm.
5) Tener un visor cuya ubicacion permita la visualizacion de los registros del equipo de medicion y sus instalaciones.
6)  Elvisor debe acoplarse a la tapa mediante una junta plastica o de caucho o con pegamento de alta adherencia que garantice
el IP de la caja. La base para disyuntor tipo riel DIN debe:
1)  Garantizar que los disyuntores no se salgan del riel por tanto debe tener topes en los extremos.
3 2) Estarcentrada en la parte inferior de la caja.
3) Estaralaaltura de la ventana de operacion del disyuntor.
4) Estar sujeta ala base de la caja con dos tomillos.
4  Labarra del neutro debe tener dos (2) puntos de sujecion a la base de la caja y cuatro (4) puntos de conexion para conductor
No. 4 AWG. La parrilla para sujecion del medidor debe:
1) Ser removible para sujecion del medidor, con una ranura vertical ubicada en la mitad y varias ranuras horizontales que permita la sujecion
5 de medidores de cualquier medida
2) Acoplarse ala base a través de cuatro soportes fijos o rieles que garantice la estabilidad del medidor en la parilla.
Junto con la provision de las cajas, debera entregarse entre el 2% 0 3% de la adquisicion llaves de seguridad. Estas llaves deberan ser maquinadas
6 (fresadas) en acero y templadas con dureza que permita el trabajo pesado sin deformacion o rotura
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
; Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada

por el OAE.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJADE PROTECCION HIBRIDA (CAJAMETALICA Y TAPA DE POLICARBONATO)
PARA MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

DESCRIPCION

ESPECIFICACIONES

1 MATERIAL Y ACCESORIOS:

1.1 Materiales de la caja de proteccion:

Caja y parilla para sujecion del medidor

Lamina de acero elaborado por el proceso de laminado en frio

De policarbonato, reforzado inyectado o moldeado en caliente, producido de

112 tapa un material virgen, no reciclado

113 |Base para disyuntor De acero galvanizado en caliente o mgt;\l\l tropicalizado para disyuntor tipo Riel

1.1.4  |Barra para el neutro De aleacion de cobre

1.1.5 |Torillos Estafiado o galvanizado en frio

12 Requisitos generales:

1.21  |Color de la caja y parrilla Beige
Totalmente transparente ,claro compacto sin inclusiones, que permita la

122 | Color de latapa isuali;acién de Io§ .rtegistros del equipo de mediciéln y sus instalaciones,l(']ue
garantice la exposicion al sol, la humedad, la vaporizacion, la condensacion, la
suciedad y agua
Pintura en polvo electrostatica Poliéster con 80 micras de espesor, con un
proceso de fosfatizado de Zinc en caliente previo decapado con emulsion por

1.2.3 |Pintura inmersion en caliente, debe tener resistencia a la corrosion y adhesion, debe
ofrecer una alta resistencia quimica y mecanica. Que garantice exposicion al
sol, humedad, vaporizacion, condensacion y agua

124 |Visor Vidrio templado, resistente al impacto, rayaduras y rayos UV

1.2.5 |Pemno de seguridad Maquinado en bronce

1.2.6  |Autoextinguibilidad \l

1.3 Requisitos mecanicos:

1.3.1  |Resistencia minima al impacto (IK) 10

14 Resistencia a la intemperie:

141 |Grado minimo de proteccién de la caja: IP 44

14.2 |Resistencia a rayos UV 720 horas (ASTM G 53)

14.3  |Envejecimiento climatico >600 h (ASTM G 26)

15 Requisitos electricos:

151 |Capacidad de la barra del neutro mayor a 100 A

2 |DIMENSIONES

21 Dimensiones exteriores de la caja de proteccion: Alto x ancho x fondo

Ver especificaciones particulares

2.1.1 |Tolerancia en las dimensiones alto x ancho + 5%
2.2 Espesor de la lamina de acero 0,9 mm
2.3 Espesor del policarbonato Hasta 3 mm

24 Diametro de las perforaciones para ingreso y/o salida de conductores

Ver especificaciones particulares

25 Visor: Alto x ancho x espesor

200 mm x 120 mm x 4 mm

25.1 |Tolerancia en las dimensiones alto x ancho

+-5mm

26 Base para disyuntor

Ver especificaciones particulares

2.7 Pemo de seguridad

Para rosca de 1/4"

3. REQUISITOS CONSTRUCTIVOS

31 Caja

NOTA1

3.2 Tapa

NOTA2

3.3 Pemno de seguridad

Con cabeza especial de acuerdo a disefio indicado en plano adjunto, alojado en
la tapa, dentro de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o
bien que desprendan el tubo.

34 Base para disyuntor NOTA3
35 Barra para el neutro NOTA4
3.6 Tornillos para sujeccion del conductor en la barra del neutro Punta ovalada y cabeza en estrella
37 Parrilla para sujecion del medidor NOTAS

3.8 Marcaciones e Identificacion

Siglas de la Empresa Lote de
fabricaciéon Fecha de fabricacién
Numeracion proporcionada por la

contratante

39 Llaves de seguridad

NOTAG




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJADE PROTECCION HIBRIDA (CAJAMETALICA Y TAPA DE POLICARBONATO)
PARA MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACIONES

4

EMBALAJE

41 Empaque del lote

42 Unidades por lote

43 Peso neto aproximado

De acuerdo a requerimiento de las EDs

5 . CERTIFICACIONES NOTA7
5.1 Prueba de grado de proteccion (IP) IEC 60529
5.2 Prueba de resistencia al impacto (IK) IEC 62262 - UL746C
5.3 Prueba de resistencia al UV ASTM G155
54 Ensayo de autoextincion ANSI /ASTM 635
54 Ensayo de traccion de pintura ASTM D4541
5.6 Corrosion > 250 h (ASTM B 117)
5.7 Espesor de la pintura Verificar

6  |ACCESORIOS

6.1 Tapon de caucho, para proteccion de acometida

Tapon multimedida de caucho o PVC

NOTAS

interior como exteriormente y tener:

pared, con tornillos (4) y tacos fisher.

La caja debe manufacturarse con un proceso de embuticion y troquelado, laminado en frio, libre de procesos de soldadura; debe ser pintada tanto

1) 2 perforaciones ubicadas en la parte inferior de las caras laterales y 1 perforacion en la base inferior izquierda con tapones multimedida de caucho o PVC
2) 4 perforaciones ubicadas en la parte posterior de la caja, con un diametro de 4 mm para su sujecion sobresalidos 5cm de la salida de la

3) 2 pasacintas para instalacion de la caja de proteccion a poste o fachada a traves de de cintas tipo eriband de 19,05 mm.

La tapa debe:
1) ser desmontable de un solo cuerpo y tener el perno de seguridad.

2) el disefio debe considerar un sistema de seguridad con rotura de tapa ante forcejeo y apertura violentada de la misma.

2 3) Elsistema de cierre debera ser asegurada a la base a través de un pemo de bronce de seguridad que va alojado en la tapa de la caja dentro

de un tubo que impida que se abra con cualquier instrumento o bien que desprenda el tubo.
4) Disponer de una ventana de operacion del disyuntor y estar tapado por una compuerta o ventana acoplada a la tapa que no permita el ingreso
de agua y garantice el nivel de hermeticidad; sus orificios deben soportar candados o sellos de hasta 5 mm.

La base para disyuntor tipo riel DIN debe:

3 ) Estarcentrada enla parte inferior de la caja.
3) Estaralaaltura de la ventana de operacion del disyuntor.
4) Estar sujeta a la base de la caja con dos tornillos.

1) Garantizar que los disyuntores no se salgan del riel por tanto debe tener topes en los extremos.

4 |Labarra del neutro debe tener dos (2) puntos de sujecion a la base de la caja y cuatro (4) puntos de conexién para conductor No. 4 AWG.

La parrilla para sujecion del medidor debe:

medidores de cualquier medida

1) Ser removible para sujecion del medidor, con una ranura vertical ubicada en la mitad y varias ranuras horizontales que permita la sujecion de

2) Acoplarse ala base a través de cuatro soportes fijos o rieles que garantice la estabilidad del medidor en la parrilla.

Junto conla provision de las cajas, debera entregarse entre el 2% o0 3% de la adquisicion llaves de seguridad. Estas llaves deberan ser
maquinadas (fresadas) en acero y templadas con dureza que permita el trabajo pesado sin deformacion o rotura

avalada por el OAE.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CAJA DE PROTECCION PARA MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRICA

DIAMETRO DE LAS \
DIMENSION DE LA
’ L PROFUNDIDAD PERFORACIONES PARA
ITEM DESCRIPCION TECNICA ALTO ANCHO (VALOR MiNIMO) INGRESO Y/O SALIDA DE BSISSEYE;:J%:L
CONDUCTORES
3 CAJAS DE PROTECCION METALICAS E HIBRIDAS PARA MEDIDOR DE ENERGIA 200 200 s 703 Para el montaje de
ELECTRICA MONOFASICO mm mm mm asemm 1 disyuntor
CAJAS DE PROTECCION METALICAS E HIBRIDAS PARA MEDIDOR DE ENERGIA Para el montaje de
4 400 mm | 220 mm 125 mm 38242 mm

ELECTRICA POLIFASICO

3 disyuntores




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CAJETIN SOBREPUESTO PARA TOMACORRIENTE

REVISION: 00

FECHA: 2015-06-24

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Marca Especificar
1.2 Modelo Especificar
1.3 Procedencia Especificar
1.4 Afio de Fabricacion Minimo 2014
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
2.1 Material de fabricacion Termoplastico
2.2 Dimensiones: Indicar.
Para instalacion de tomacorriente NEMA 10-50R
23 Montaje o instalacion Para uso en instalaciones eléctricas sobrepuestas
24 Caracteristicas de la base del cajetin Tend'ré minimo <ljos orificios p?rallra instalacién de
tornillos galvanizados, para fijacién en la pared.
3 CERTIFICADOS
Emitidos por laboratorios acreditados,
3.1 Reporte de pruebas y certificados documentacion que sera avalada por el Servicio de
Acreditacion Ecuatoriano (SAE)
Cumplimiento Normas 1SO 9001-2008 o superior,
otorgado por el organismo certificador competente.
3.2 Gestidn de Calidad Debera indicar que el fabricante esta calificado en
los procesos de fabricacién del objeto de esta
contratacion.
4 MUESTRAS:
4.1 Cantidad de Muestras Una
4.2 Catalogos Enviar con la muestra
5 | GARANTIA 24 meses




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CANALETA PLASTICA DE SUPERFICIE

REVISION: 00

FECHA: 2015-06-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |CARACTERISTICASGENERALES
11 Normade fabricacion IEC 61084
12 Marca Especificar
13 Modelo Especificar
14 Procedencia Especificar
15 Afio de Fabricacion Minimo 2014
2  |CARACTERISTICASCONSTRUCTIVAS
2.1 Grado de proteccion IEC 60529
2.2 Resistenciaa impacto IEC 62262
2.3 Dimensién lado x lado 20 mmx 20 mm
24 Longitud de lacandeta 2m
25 Accesorio Con adhesivo parafacilitar su instalacion
2.6 Tipo de material PVC auto extinguible
2.7 Sigemadecierre delatapa Por clic o dedizamiento
2.8 Color del materid Blanco
3 |MARCADO EINFORMACION DEL PRODUCTO De acuerdo a |EC 61084
4  |CERTIHCADOS
Debera cumplir lo indicado en € Reglamento
4.1 E(;]r?gr?ﬁi)é gocedi miento paralaevauacion dela Teg;;}g‘; [::rjr?te?;: ?:ac; Ipﬁft:g;biess elsteitn:g_de
' canaleso
Cumplimiento Normas SO 9001-2008 o
Superior,
4.2 Gegtion de Calidad otorgado por e organismo certificador
competente.
Deberdindicar que e fabricante esta calificado
5 |REQUERIMIENTOSADICIONALES
5.1 Muedtra Una canaletade 2 metros
Pelicula de proteccién que previene de
5.2 Proteccion delacandeta suciedad y
rayones durante el proceso de instalacion y
5.3 Catdlogo Gengrd
6 |GARANTIA 24 meses




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CINTA DE ARMAR DE ALEACION DE Al, 1.27 MM (3/64") DE REVISION: 04
ESP. X 7,62 FECHA: 2012-07-30
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de aluminio grado 1345
1,1 Normadefabricaciony ensayos AlSI/ SAE- ASTM B800
1,2 Propiedades mecéanicas:
2 DIMENSIONES
2,1 Cintadearmar
2,1,1Ancho 7,62 mm
2,1,2Espesor 1,27 mm
3 EMBALAJE
3,1 Empaguede lote
3,2 Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
3,3 Peso neto aproximado
4  CERTIFICACIONES NOTA 1
4,1  Reporte de ensayos ASTM B800
5 MUESTRAS Deacuerdo asolicitud entregedapor cadaEmpresa
NOTAS

1

Para asegurar la proteccion eléctricay mecanica de |os conductores en las zonas de gjuste, de facil montaje en su correspondiente
conductor.
Deben ser enrrollada en la direccion contraria ala capa exterior de alambres del conductor.

L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos
de certificacion acreditados o designados en €l pais, documentacién que sera avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion

Ecuatoriana) .
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en € pais, documentacion

que sera




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

) REVISION: 04
CONDUCTOR DESNUDO SOL |A D\S rI?EAI PARA ATADURAS No. 4 TN
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de aluminio- Nota 1
1,1 Normade fabricacion ASTM B800
1,2  Propiedades mecanicas: Sélido recocido temple cero
2 DIMENSIONES
21 Cadlibrede conductor (AWG) 4
3 EMBALAJE Nota 2
4  CERTIFICACIONES Nota 3
41  Certificado de conformidad del producto de la materia prima Copiavigente
5 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS
1 El conductor de aleacién de aluminio, debera ser adecuado para ataduras, prestando la flexibilidad y maleabilidad necesaria para e

L os cables se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las ED’S. Los cables se suministraran
bobinas, embalados convenientemente de manera que queden protegidos contra eventual es dafios durante la manipulacion y transporte
Cada unidad de embalaje deberaidentificarse con los siguientes datos: a)pais de origen, b) nombre y marcadel fabricante, ¢)

del material (didametro,clase,etc), dynimero de la orden de compra, €) masa netay bruta f)cualquier otraindicacién que considere
ED’s.

L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en € presente documento, deben ser emitidos por
de certificacion acreditados o designados en €l pais, documentacion que sera avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por |os laboratorios acreditados o designados en € pais, documentacion
avalada por € OAE.

L os productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos a requisito de certificado de conformidad para su

Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para |l os procesos de adquisicion.




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA DE ALEACION DE Cu- Al, DERIVACION PARA LINEA EN REVISON: 01
CAl IENTE FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL
11 Cuerpo principal del conector Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
12 Tornillo de ojo principal Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
13 Tornillo de ojo derivacion Aleacion de Cobre estafiado ASTM B30
14 Arandelas o resortes Bronce siliconado estafiado ASTM B99

2 DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 1

3 |DIMENSIONES
31 Diémetro interior del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")

4  |ACABADO
41 Resistente ala corrosion segiin morma ASTM B117
42 NUmero de operaciones mayor a 1500

5 |EMBALAXE
5.1 Peso neto por unidad, kg
5.2 Peso bruto por cgja, kg De acuerdo arequerimiento de las EDs
53 NUmero de piezas por cgja

6 |CERTIHCACIONES
6.1 Fabricacién, propiedades el éctricas, mecanicas NOTA 2

7 MUESTRAS De acuerdo arequerimiento de las EDs

NOTAS

Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas, rayasy otros
defectos que afecten la manipulacién y el comportamiento.

Todas |as partes deben ser moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficiente precision para ser operados suavemente por lamano
ly debe ser libre de apretadas excesivas que af ecten las aplicaciones repetitivas y € torque recomendado para su instalacion.

Lagrapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde €l perno de 0jo debe tener un apriete en sentido positivo para

toda clase de pértigas de lineaviva. El perno de ojo debe estar permanentemente lubricado para facilitar mdltiples operacionesy

protegido contralacorrosién. Lagrapano debe presentar aflojamiento en funcionamiento debido ala vibracion, alosciclos térmicosy
cambios bruscos de temperatura, para ello, su disefio mecanico debe tener un torque de retencion después del apretado.

El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por el arco producido por las corrientes a
momento de apretar y desapretar la grapa.

La supeficie de contacto entre el conector y € conductor debe ser de manera que permita una union segura entre €l conector y el
conductor, evitando deslizamientos de la grapa sobre el cable mientras esta se aprietay de la concentracion de esfuerzos mecanicos

len los extremos de la mandibula previniendo |a def ormacion o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser

fabricadas con la misma fundicién y aleacion para asegurar la mismaresistenciaal paso de la corriente eléctrica.

La superficie de contacto entre e conductor principal y e conector debe estar cubierta de un compuesto inhibidor.
Lagrapadelineavivadeberaser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecanica segiin lanorma ANSI C119.4. - NEMA CC1, NEMA
CC3.

Sobre € cuerpo de la grapa se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, € rango de sujecion de los conductores, € nombre 0 marca
del fabricante

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que seré

avalada por el OAE. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para los procesos de




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA DE ALEACION DE Cu - Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO TORQUE
ITEM DESCRIPCION TECNICA inb
Cu&Al ACSR, AAAC, & 5005 Cu & Al ACSR, AAAC, & 5005
1 2-2/0 3200 6-2/0 6-2/0 180
2 GRAPADE ALEACIONDE Cu-A) 100 - 410 1/0-4/0 6-400 6410 250
DERIVACION PARALINEAEN CALIENTE DE
3 DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR 250 - 350 4/0-300 6-350 6-300 325
4 400 - 500 336,4-397,5 4-500 5-397,5 375




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Cu - Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE FECHA:

REVISION: 01

2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . . REVISION: 05
GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE FECHA 201304-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Cuerpo principal del conector Aleacion de Aluminio 356 T6 ¢ equivalente
. o Bronce plateado o estafiado norma ASTM-B148,
1.2 Tornillo de ojo principal ”
aleacion 9B
1.3 Tornillo de ojo derivacién Bronce al Aluminio, ASTM-B148, aleacion 9B
1.4 Arandelas o resortes Acero galvanizado 6 inoxidable
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA1
3 DIMENSIONES
3.1 Diametro interior del ojo para operar la pértiga 19 mm (3/4")
4 |ACABADO
41 Resistente a la corrosién segiin morma ASTM B-117
42 NUmero de operaciones mayor a 1500
5 EMBALAJE
51 Peso neto por unidad, kg
5.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
53 NUmero de piezas por caja
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Los componentes de las grapas deben ser libres de porosidades en su estructura, puntas filosas, agrietamientos, roturas, rayas y otros defectos que
iafecten la manipulacion y el comportamiento.
Todas las partes deben ser moldeadas, maquinadas y ensambladas con suficiente precision para ser operados suavemente por la mano y debe ser
libre de apretadas excesivas que afecten las aplicaciones repetitivas y el torque recomendado para su instalacion.
La grapa debe estar disefiada para aplicaciones en servicio pesado, donde el perno de ojo debe tener un apriete en sentido positivo para toda clase de
pértigas de linea viva. El perno de ojo debe estar permanentemente lubricado para facilitar multiples operaciones y protegido contra la corrosion. La
igrapa no debe presentar aflojamiento en funcionamiento debido a la vibracién, a los ciclos térmicos y cambios bruscos de temperatura, para ello, su
disefio mecanico debe tener un torque de retencién después del apretado.
1 El cuerpo de la grapa debe ser resistente y proteger el roscado de los dafios ocasionados por el arco producido por las corrientes al momento de
lapretar y desapretar la grapa.
La supeficie de contacto entre el conector y el conductor debe ser de manera que permita una unién segura entre el conector y el conductor,
evitando deslizamientos de la grapa sobre el cable mientras esta se aprieta y de la concentracion de esfuerzos mecanicos en los extremos de la
mandibula previniendo la deformacion o doblado del alambre. Las superficies de contacto deben ser fabricadas con la misma fundicion y
laleacion para asegurar la misma resistencia al paso de la corriente eléctrica.
La superficie de contacto entre el conductor principal y el conector debe estar cubierta de un compuesto inhibidor.
La grapa de linea viva deberé ser clase A, 500 ciclos y clase 3 de resistencia mecanica segun la norma ANSI C119.4.
Sobre el cuerpo de la grapa se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
) organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

CONDUCTOR CONDUCTOR
o PRINCIPAL DERIVADO
ITEM DESCRIPCION TECNICA
AAC ACSR AAC ACSR
5 | GRAPAALEACION DE Al DERVACION 8 Sol.-2/0 8-200 8 Sol.-2/0 8-1/0
PARALINEA EN CALIENTE
6 Sol. - 400 MCM 8-3975 6 Sol. - 4/0 6-4/0




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

GRAPA ALEACION DE Al, DERIVACION PARA LINEA EN CALIENTE

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Cu - Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS REVISION: 05
LATERALES DE DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Norma de Fabricacion y Ensayo ASTM B152, ASTM E478, ANSI C119.4
1.2 Cuerpo Aleacion de Cobre - Aluminio
1.3 Separador Aleacion de Cobre - Aluminio
14 Herrajeria Bronce al Silicio
2 ACCESORIO DE CONTACTO O UNION NOTA 1
21 Pasta conductora antioxidante
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO
4.1 Revestimiento Estafio
42 Espesor del revestimiento de estafio no menor a 0,25 mm
5 EMBALAJE
5.1  Peso neto por unidad, kg
5.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
53  Numero de piezas por caja
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:

Compuesto antiéxido con particulas de zinc en suspension para garantizar uniones de baja resistencia eléctrica . Aplicandolo alrededor de un
conductor eléctrico se elimina la capa de 6xido que se forma por la accion antioxidante y su insolubilidad en el agua , el gas o el

petréleo, eliminando el ingreso de aire y humedad en las conexiones.

Debe ser anti- inflamable, no debe ser toxico para el ser humano ni contaminar el ambiente. Debe evitar la corrosion galvanica. Todos los tipos de
compuesto inhibidor deben cumplir la norma ASTM D-27. El compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia
eléctrica de contacto permanente.

El compuesto debe estar certificado por laboratorios UL o su equivalente.

Los conectores mecanicos atornillables deben ser de Aluminio o aleacion cobre estafio,deben estar protegidos contra la corrosion, ademas
deben asegurar el contacto con el elemento conectado durante su vida (til. La tornilleria de los conectores mecanicos debe ser de Bronce al
Silicio, de acuedo a la norma ASTM A193, ASTM A194, las dimensiones de los pernos sera de acuerdo al torque necesario para ajuste del
conector al conductor.

La norma ANSI C 119.4 especifica el ciclo de la corriente y las pruebas mecanicas necesarias para establecer una base del rendimiento de
conectores eléctricos usados para unir conductores aéreos desnudos de aluminio a aluminio o de aluminio a cobre.

Este estandar brinda requerimientos bien definidos y reproducibles para los conectores eléctricos y asegura al usuario que los conectores
que cumplan estos requerimientos trabajaran de una manera satisfactoria cuando se instalan adecuadamente.

Recomendado para conexiones de trabajo pesado (clase A) y traccion mecanica minima ( clase 3 ). La materia prima provendra de material
virgen. Sobre el cuerpo del conector se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o
marca del fabricante

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Cu - Al, RANURAS PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE

DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO TORQUE
ITEM DESCRIPCION TECNICA o
Cu&Al ACSR, AAAC, & 5005 Cu&Al ACSR, AAAC, & 5005
1 2-200 3-200 6-210 6-2/0 180
2 | CONECTORALEACIONDE Cu-A, RANURAS 110 - 4/0 1/0-4/0 6-4/0 6-4/0 250
PARALELAS, DOS PERNOS LATERALES DE
8 DIFERENTESLONGITUDESY SEPARADOR 250 - 350 4/0-300 6-350 6-300 325
4 400 - 500 336,4-397,5 4-500 5-3975 375




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Cu & Al, RANURAS PARALELAS, DOS RERNOS LATERALES DEREVISION: 05

DIFERENTES LONGITUDES Y SEPARADOR FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . . REVISION: 05
CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H FECHA 201304-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Aleacion de Aluminio
o ASTM B221, ANSI H35.1, ANSI C119.4
1.1 Norma de Fabricacion UL- 4868
1.2 Forma del conector "H"
1.3 Accesorio de contacto 0 unién
1.3.1  |Pasta conductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA1
14 Propiedades Constructivas NOTA2

2 |PROPIEDADES MECANICAS NOTA3

3 PROPIEDADES QUIMICAS Y ELECTRICAS NOTA4

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTAS

5  |ACABADO

5.1 Revestimiento Estafio
5.2 Espesor del revestimiento de estafio no menor a 0,25 mm
6 EMBALAJE
6.1 Peso neto por unidad, kg
6.2 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
6.3 Numero de piezas por caja
7 CERTIFICACIONES
71 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTAG
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fabrica en las ranuras. Debe ser un fluido de alta viscosidad, el cual tiene
particulas metalicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecanico al penetrar en las capas de film de éxido, debe mejorar la
conductividad y la resistencia eléctrica de la conexion.

! Este compuesto deberé ser resistente al agua, a la intemperie y debe evitar la corrosion galvanica. Debera tener su plasticidad bajo las mas severas
condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de cortocircuito u ondas de
sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener la resistencia eléctrica de contacto permanente.

2 Los conectores de compresién tipo H, tienen ranuras independientes donde los cables estan separados fisicamente por una parte del cuerpo del
conector
El conector consiste de un cuerpo con una caracteristica geométrica tal que garantice la fuerza de compresion aplicada en el &rea nominal. Las ranuras del
conector sujetaran permanentemente los cables o conductores sin deformarlos de tal manera que estén dentro de los limites de elasticidad del material.Las
ranuras pueden ser superficies lisas 0 con estrias las cuales no deberan provocar abrasion en los hilos del conductor. Las pestafias deben doblarse de

3 |manera facil sin necesidad de aplicar un dispositivo adicional y que al doblarla su ductilidad permita desdoblara sin dafio o deformacién. La fuerza de
presion de la pestafia debera ser de 6 Kgf maximo.

El conector debera tener identificado las zonas o puntos donde se le realiza la compresion, también debera indicar el tipo de dados y el

numero de compresiones.

El conector debera garantizar que la unién entre los conductores y el conector no se produzca corrosién galvanica para las conexiones Al-Al, Al-

Cu, AIACSR y Cu-Cu.

Debera garantizar una buena conexion (compresion) de los conectores sobre los cables de manera que no presenten excesivas elevaciones de

4 temperatura, alta resistencia de contacto con la conexién, deformacion controlada de los materiales presentes en la conexion, evitar problemas de
lesfuerzo de relajacion, oxidacion, corrosion, electro-migracion, rozamientos, autocalentamiento y difusion del metal.

La aleacion de aluminio para los conectores podra ser la 1060 6 1100 de acuerdo con las normas ASTM B221 y ANSI H35.1.

Los conectores a compresion deben ser de aleacion de Aluminio, resistente a la corrosién protegidos con un revestimiento de estafio. Los conectores a
compresion no deben deformarse, agrietarse o romperse al instalarse y, ademas deben mantener el contacto con el elemento conectado durante su tiempo
de vida util.

5 [l conector no debe presentar bordes filosos o esquinas superficiales que puedan dafiar el aislamiento de los cables al contacto.

La conductividad y la resistencia mecanica no debe deteriorarse con el medio ambiente.
Al momento de la compresion del conector, no deben producirse chispa alguna que pueda generar una explosion o incendio.
Sobre el cuerpo del conector se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, el nombre o marca del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
6 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H" REVISION. 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION
La herramienta adecuada para realizar el machinado, es hidraulica y manual con mangos aislados, con capacidad para instalar terminales y empalmes
7 |desde 8 AWG a 500 MCM en aluminio y cobre, con un desarrollo de una fuerza de 12 toneladas. Cabezal giratorio a 180°. Ideal para la aplicacion de

conectores Hyground.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H"

CONDUCTOR PRINCIPAL CONDUCTOR DERIVADO
ITEM DESCRIPCION TECNICA

ASC ACSR ASC ACSR
] % 6.2 % 5.2
2 2-200 3-110 41 6-2
3 200 - 310 110 - 200 4-1 6-2
4 . . 470 - 266 MCM 300 - 410 o 6-2
5 | CONECTOR ALEA%E(’;‘ EIE A, COMPRESION 5266 MCM 300 - 40 10-300 1-200
§ 470 - 266 MCM 300-410 470 - 266 MCW 30410
7 266 MCM -477 MCM | 410-397 MCM___| 266 MCM - 477 MCM 470 - 397 MCM
8 267MCM-500MCM | 4/0-477MCM | 267 MCM - 500 MCM 40 - 477 MICM
9 350 MCM - 636 MCM | 300 MCM - 556 MCM | 350 MCM - 636 MCM | 300 MCM - 556 MCM




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Al, COMPRESION TIPO "H" FECHA:

REVISION: 05

2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ALEACION DE Cu, SISTEMA DE TIERRA, GOLPE DE MARTILLO

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Magquinado al 100% con cobre de alta conductividad
1.1 Cuerpo Aleacion de Cobre
111 Forma geométrica Cilindro
12 Véstago Aleacion de Cobre
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
3 ACABADO NOTA 2
4 EMBALAJE
41 Peso neto por unidad, kg
42 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
43 Numero de piezas por caja
5 CERTIFICACIONES
51 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA 3
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El conector estara conformado por el cuerpo principal en forma de cilindro de aleacién de cobre de alta conductividad, con un minimo de 90% IACS.
Los conectores de bronce al silicio no son aceptables. El conector debe proveer una compresion de alta calidad, irreversible, permitiendo que el
100% del area del electrodo y de la circunferencia del cable sean utilizadas. El conector no dependera de tuercas y tornillos para mantener la
integridad de la conexion. En la superficie exterior del conector estara estampada una clara descripcion del conductor y electrodo para tierra . El
conector provee un medio visual para verificar que la conexion ha quedado completada satisfactoriamente.
1 En la parte superior del cuerpo hexagonal se tiene el vastago, el cual se lo golpea con un martillo para comprimir el cable al mismo, en la
parte inferior del cuerpo se introduce la varilla de tierra.
Este conector se podra utilizar para conexiones de alambre 1/0, 2, 4 y 6 AWG a varillas de 5/8" con recubrimiento de cobre o galvanizadas, ademas
permite las conecciones en "T" o de paso.
Sobre el cuerpo del conector se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion que abarca el conductor y la varilla, el nombre
0 marca del fabricante
2 Las superficies exteriores tanto del cuerpo principal como el vastago debe ser lisas, en sus esquinas no tendran filos cortantes.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
s de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CONECTOR ALEACION DE Cu, SISTEMA DE TIERRA, GOLPE DE MARTILLO

ITEM

DESCRIPCION TECNICA

CONDUCTOR A TIERRA (AWG)

DIAMETRO DE VARILLA

CONECTOR ALEACION DE Cu, SISTEMA
DE TIERRA, GOLPE DE MARTILLO

2-4-6

5/8"




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CONECTOR ALEACION DE Cu, SISTEMA DE TIERRA, GOLPE DE MARTILLO

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY

EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADOUNIVERSAL, PERAL "L"

FECHA: 2014-07-11

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
Pletina angulo de acero estructural laminadaen
1 |MATERIAL caliente

11 Normas de fabricacion y ensayos del material

NTE INEN 2215 - 2224 - ASTM A283

12 Requisitos mecanicos del material:

121 |[Resistenciaminimo alafluencia(Fy) 2400 Kg/em®
1.2.2 |Resistenciaminimadetraccion 3400 Kg/em?
1.2.3 |Resgtenciamaximadetraccion 4800 Kg/em?

2 |DIMENSONES

21 Dimensiones angulo

Ver especificaciones particulares

211 |Toleranciaenlasdimensionesdd angulo

Ancho: £ 1 mm; espesor: + 0,5 mm

22 Longitud (L)

Ver especificaciones particulares

2.3 Ubicacién y didmetro de orificios

De acuerdo agréfico anexo

3 |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS

NOTA 1

4  |ACABADO

NOTA 2

4.1 Gavanizado

Inmersion en cdiente

411 |Normeasde Gavanizado

NTE INEN 2483, ASTM A123

4.1.2 |Espesor del gavanizado minimo promedio en lapieza

85 micras

5 |EMBALAXE

51 Empague del lote

5.2 Unidades por lote

53 Peso neto gproximado

De acuerdo arequerimiento delas EDs

6 |CERTIHCACIONES

6.1 Certificado de conformidad

Materid: Cumplimiento de caracteristicas
fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma

6.2 Protocolo del galvanizado

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros.
Certificaciones del cumplimiento de normas
del
galvanizado, emitidos por Organismos de

6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado

Para Contratista Adjudicado - NOTA 4

6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material

NOTA 5

7 |MUESTRAS

De acuerdo arequerimiento delas EDs

NOTAS

El perfil "L" de acero sera de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se
realizarén con méguinas de corte para generar superficieslisas, serdn rectosasimple vistay estarén a
escuadra o formando el angulo adecuado, | as aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas

1 y defectos. Todos los cortes a 90° seran redondeados. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por €
proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de rebabas, |0s centros estaran localizados de
lacuerdo alas medidas de disefio y deberdn mantenerse las distancias sefidladas alos bordes de los
GALVANIZADO: El galvanizado de todas | as pieza sera por inmersion en caiente y posterior ala

2 gjecucion de cortes y perforaciones. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficielisa, libre

de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza con sus perforaciones deberd estar libres de rebabas,
\venas, traslapos y superficiesirregulares que afecten su funcionalidad.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO UNIVERSAL, PERFIL "L FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
3 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.
Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
4 al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, seguin Normas NTE INEN

2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
5 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETAS DE ACERO GALVANIZADO

ITEM

DESCRIPCION

DIMENSIONES ANGULO

LONGITUD DE LA
CRUCETA

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

65 x 65 x 6 mm

1200 mm

1500 mm

2000 mm

2400 mm

4000 mm

75X 75x 6 mm

1200 mm

1500 mm

2000 mm

2400 mm

4000 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISON.06
RUCETA DE ACERO GALVANIZADO, UNIVERSAL, PERFIL 'L" 65 X 65 X6 X 2
UNIDADES DE MEDIDA:mrm cRUC CEROGAL O, UNVERSAL, 65XB5X6X2000mm FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION:06
UNIDADES DE MEDIDA:mm FECHA: 2014-07-11

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, UNIVERSAL, PERFIL "L" 65 X 65 X 6 X 2400 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION:06
FECHA: 2014-07-11

CRUCETA DE ACERO GALVANIZADO, UNIVERSAL, PERFIL "L" 75 X 75 X 6 X2 400 mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

- REVISION: 04
CRUCETA DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, UNIVERSAL, PERFIL "L' FECHA 2012-09-12
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV)
1.1 Norma de fabricacion y ensayos ASCE 104 - ASTM D790 - ASTM G154- ASTM G155
1.2 Requisitos generales:
1.2.1 |Contenido de fibra de vidrio >70%
1.2.2  |Absorcion de Agua <0,6% ASTM D570
1.2.3  |Densidad >1,7 glcc ASTM D793
1.24 |Color De acuerdo a requerimiento de las Eds
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1  |Resistencia a Flexion 2400 Kglcm
1.3.2 |Resistencia a la Traccion 4500 Kg/em®
1.3.3 |Resistencia al impacto 38,90 Jicm
1.3.4 |Temperatura de termodistorcion >100°C ASTM D648
1.3.5 |Dureza Barcol > 32 unidaddes ASTM D2583
14 Resistencia a la intemperie:
141  |Resistencia rayos UV 720 horas ASTM G154
14.2 |Envejecimiento acelerado <30% ASTM G155
15 Requisitos eléctricos:
151  |Rigidez Dieléctrica > 8 kV/mm ASTM D149
2 DIMENSIONES
21 Dimensiones angulo Ver especificaciones particulares
2.2 Longitud (L) Ver especificaciones particulares
2.3 Ubicacion y diametro de orificios De acuerdo a disefio de las Eds
4 EMBALAJE
41 Empaque del lote
42 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las Eds
43 Peso neto aproximado
5  |CERTIFICACIONES NOTA1
Reporte de ensayo a rayos UV ASTM G154
Reporte de ensayo al envejecimiento ASTM G155
5.1 Material utilizado NOTA1
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
1 avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CRUCETAS DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO

ITEM

DESCRIPCION

DIMENSIONES ANGULO

LONGITUD DE LA
CRUCETA

CRUCETA DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO, PERFIL "L"

75x75x9mm

1200 mm

1500 mm

2000 mm

2400 mm

4000 mm
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALESY EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTARUSIBLE, TIPOUNIPOLAR CERRADO, NH

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termopléstico reforzado con fibrade vidrio
12 Norma de fabricacion IRAM 2122 o equivalente, IEC 60947
13 Requisitos mecanicos:
131 |Corrosion >250h (ASTM B 117)
2  |REQUISTOSGENERALES
21 Posicion de operacion Suelo con pértiga
2.2 Color Negro
23 Tipo de conexion Conectores
2.4 Resistenciaalaintemperie:
24.1 |Gradodeproteccion minimo IP 23
2.4.2 |Resigenciarayos UV 720 horas (ASTM G 154)
2.4.3 |Envegecimiento climético aceerado > 600 h (ASTM G155)
25 Requerimientos especificos NOTA1
3 |REQUISTOSELECTRICOS
31 Tipo de proteccion Fusible NH o cuchillas
32 Voltaje nominal 600V
33 Nivel deadamiento 1kV
34 Corriente operacional con fusiblesNH 160 A
35 Corriente operacional con cuchillas 250 A
3.6 Corriente de corta duracién (1 s) 3,2kA
3.7 Corriente dinamica (cresta) 25 kA
38 Capacidad deinterrupcion 100 kA
39 NUmero minimo de operaciones 1000
3.10 Categoriadeinstaacion AC22
311 Tipo defusible NH Ver especificaciones particulares
3.12 Frecuencia 60 Hz
4 |RANGODE SUECION
41 Cable preensamblado 16/95 mm? (5-4/0 AWG)
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS
5.1 Indicador luminoso de fusion 1
6 |EMBALAXE
2; Err;zgiggrlgtz De acuerdo arequerimiento delas EDs
7 |CERTIFICACIONES NOTA 2
7.1 Reporte de ensayos IRAM 2435 - IRAM 2122 0 sus equivalentes
8 | MUESTRAS De acuerdo arequerimiento delasEDs
NOTAS:
1 |Sobreed cuerpode Seccionador portafusible se grabara en alto o bajo relieve e nombre o marcadel fabricante.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en € presente documento, deben ser
emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en e pals, documentacion que seré avalada por el OAE.
2 Para el caso de |os reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por |os laboratorios acreditados o designados en € pais,

documentacion que sera avalada por € OAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al

requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los of erentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO PARA SECCIONADOR UNIPOLAR REVISION: 01
CERRADO, PARA FUSIBLE NH HASTA 160 A FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Pletina de acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
1.1 Norma de fabricacion: INEN 2215 - 2222 - 2483, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos:
121  Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/cm?
1.2.2  Resistencia minima de traccién 3400 Kg/cm?
1.2.3  Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
21 Forma del herraje "L", forjado en angulo recto (90°)
2.2 Dimensiones de la pletina:
221 Ancho 30 mm
2.2.2  Lontitud Menor 90 mm
2.2.3  Longitud Mayor 240 mm
224 Espesor 8 mm
2.3 Tamafio y ubicacién de los orificios alargados:
231 Tamafio de lado mayor del orificio 20 mm
2.3.2 Tamafio de lado menor del orificio 10 mm
2.3.3 Cantidad de orificios 3
2.3.4 Distancias entre orificios 60 mm
2.3.5 Distancia entre el extremo del soporte y el orificio 52 mm
24 At?razadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, de diametro NOTA1
minimo de 160 mm (6 1/2")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 3
41  Galvanizado Inmersién en caliente
411  Normas de Galvanizado ASTM A 123 - ASTM A153
41.2 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
5 EMBALAJE
51  Empaque del lote
52  Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
5.3  Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES NOTA 4
] Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y
61 Certificado de conformidad quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2215 o equivalente
Informe de ensayo del galvanizado emitido por el INEN.
6.2 Reporte de ensayo del galvanizado Para fabricantes nacionales NOTA 5 - NOTA 6
Cumplimiento de la norma del galvanizado. Para fabricantes extranjeros -
5.3 Protocolo del galvanizado NOTA 6
NOTAS:

Las caracteristicas de la "Abrazadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, de didametro minimo de 160mm

(6 1/2")" deberan cumplir con las especificaciones técnicas homologadas y expuesta en el Catalogo Digital. Ira unida al soporte mediante soldadura
MIG.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte para
generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan
estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° seran redondeados. Para las uniones se empleara soldadura MIG. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos, por medio de un proceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en el galvanizado.
Las perforaciones se efectuaran tinicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como

agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones y dobleces. El
acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Todos los elementos deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberan adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado de su producto, emitido por el

INEN.

Las EDs se reservan el derecho de escoger muestras del lote entregado en sus bodegas para que sean analizadas por el INEN , cuyos gastos estaran
a cargo del proveedor adjudicado. En caso de no resultar satisfactorios los ensayos se le declarara proveedor fallido y se rechazara todo el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO PARA SECCIONADOR UNIPOLAR REVISION: 01
CERRADO, PARA FUSIBLE NH HASTA 630 A FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Pletina de acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
1.1 Norma de fabricacion: INEN 2215 - 2222, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos:
121  Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg/cm?
1.2.2  Resistencia minima de traccién 3400 Kg/cm?
1.2.3  Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
21 Forma del herraje Triangulo rectangulo
2.2 Dimensiones de la pletina triangular:
221 Ancho 30 mm
2.2.2  Lontitud Menor 90 mm
2.2.3  Longitud Mayor 350 mm
224 Espesor 8 mm
23 Dimensiones de la pletina de sujecion del seccionador (ancho x largo x 30x 120 x 8 mm
espesor):
231  Cantidad de pletinas de sujecion 3
2.3.2  Cantidad de orificios en cada pletina de sujecion 2
2.3.3 Diametro de los orificios 10mm
2.3.4 Distancias entre ejes de las pletinas de sujecion 107 mm
24 At?razadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, de diametro NOTA1
minimo de 160 mm (6 1/2")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
4 ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 3
41 Galvanizado Inmersién en caliente
411  Normas de Galvanizado ASTM A 123 - ASTM A153
41.2 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
5  EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante
53 Peso neto aproximado
6  CERTIFICACIONES NOTA 4
) Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y
6.1 Certificado de conformidad quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2215 o equivalente
Informe de ensayo del galvanizado emitido por el INEN.
6.2 Reporte de ensayo del galvanizado Para fabricantes nacionales NOTA 5 - NOTA 6
Cumplimiento de la norma del galvanizado. Para fabricantes extranjeros -
6.3 Protocolo del galvanizado NOTA 6
NOTAS:

Las caracteristicas de la "Abrazadera de acero galvanizado, pletina, 2 pernos, de didametro minimo de 160mm
(6 1/2")" deberan cumplir con las especificaciones técnicas homologadas y expuesta en el Catalogo Digital. Ira unida al soporte mediante soldadura
MIG.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° seran
redondeados. Para las uniones se empleara soldadura MIG. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos, por
medio de un proceso mecanico adecuado, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Ginicamente por el proceso de
punzonado o taladrado y seran libres de rebabas. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a
la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades. De acuerdo a requerimiento del solicitante.

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones y dobleces. El
acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Todos los elementos deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberan adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado de su producto, emitido por el

INEN.

Las EDs se reservan el derecho de escoger muestras del lote entregado en sus bodegas para que sean analizadas por el INEN , cuyos gastos estaran
a cargo del proveedor adjudicado. En caso de no resultar satisfactorios los ensayos se le declarara proveedor fallido y se rechazara todo el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, SUSPENSION PARA POSTE (TIPO OJAL REVISION: 05
ESPIRALADO ABIERTO) FECHA: 2013-04-15

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente

1.1 Norma de fabricacién y ensayos ASTM A283, INEN 2215 - INEN 2224

1.2 Requisitos mecanicos:

1.2.1 Resistencia minima horizontal a la traccion de la ménsula 1000 kgf

1.2.2 Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kg. /cm?

1.2.3 Resistencia minima de traccién 3400 Kg/cm?

1.24 Resistencia maxima de traccién 4800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES

2.1 Soporte de sujecion:
2.1.1  Longitud mimina 140 mm (5 1/2")
2.1.2  Diametro de la perforacion 16 mm (5/8")

2.2 Meénsula de suspension:
2.2.1  Longitud minima 160 mm (6 1/2")
2.2.2 Diametro minimo interno del ojal espiralado abierto 25mm (1")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA1
4 ACABADO

41  Galvanizado Inmersién en caliente - NOTA 2
411 Normas de Galvanizado ASTM A 123
4.1.2 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
5 EMBALAJE

51  Empaque del lote

52  Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs

5.3  Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES NOTA 3

Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y
6.1 Certficado de conformidad de la materia prima quimicas, de acuerdo a la norma NTE INEN 2215 o equivalente
Informe de ensayo del galvanizado emitido por el INEN. Para fabricantes
6.2  Reporte de ensayo del Galvanizado nacionaleds. NOTA 4 - NOTA 5
Cumplimiento de la norma del galvanizado. Para fabricantes extranjeros -

6.3  Protocolo del galvanizado NOTA 5
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs

NOTAS:

La ménsula de suspension sera apta para retener la pinza de suspension de neutro portante y pemitira su instalacion en condiciones climaticas severas.
En la ménsula debera venir marcado el nombre del fabricante y la rotura minima. Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran
rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes
del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.
Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e
iregularidades.
GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones y dobleces. El

acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los materiales que tengan sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberan adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado de su producto, emitido por el
INEN.

Las EDs se reservan el derecho a recoger muestras del lote entregado en sus bodegas para que sea analizadas por el INEN, cuyos gastos estaran a
cargo del proovedor adjudicado. En caso de no resultar satisfactorios los ensayos se les declarara proovedor fallido y se rechazara el lote.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . REVISION: 05
PINZA TERMOPLASTICA, SUSPENSION PARANEUTRO PORTANTE FECHA 2013:04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
1.1 Norma de fabricacién y ensayos IRAM 2436 6 equivalente - ASTM G15 - ASTM G155 - ASTM B117
1.3 Requisitos mecanicos:
1.31  |Carga minima de rotura del cuerpo > 450 Kgf
1.3.2  |Angulo méaximo de trabajo 5 grados
1.3.3 |Corrosion > 250 h (ASTM B117)
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Resistencia a la intemperie:
211 |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
2.2 Temperatura de operacion:
221 |Temperatura minima 0°C
2.2.2  |Temperatura maxima 45°C
2.3 Requerimiento especifico NOTA1
3 [REQUISTOSELECTRICOS
3.1 Voltaje nominal 600V
3.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6kV-NOTA2
3.3 Rigidez dieléctrica (en seco) 2kV-NOTA 2
3.4 Resistencia a la aislacion > 10 Mohmios
4 |RANGODE SUJECION
4.1 Neutro portante 35-95mm2 (2 - 4/0 AWG)
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
53 Peso neto aproximado
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA3
7 |CERTIFICACIONES NOTA4
71 Reportes de Ensayos IRAM 2436 o equivalente
8 MUESTRAS De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
NOTAS:
1 Sobre el cuerpo de la Pinza de suspension se grabaréa en alto o bajo relieve el nombre o marca del fabricante, el rango de sujecion y la carga
de rotura minima.
2 No se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10 mA.
Seré disefiada de tal forma que permita el desplazamiento lateral del conductor en un &ngulo de 30° como méximo a uno y otro lado del plano vertical,
con los elementos necesarios para lograr los grados de movimientos indicados. La grapa de suspension apretara al conductor neutro por medio de una
pieza de material aislante, que cumpla la funcién de una doble aislacion entre el soporte de la grapa de suspension y el cable aislado. La garganta del
3 conjunto donde se alojara el conductor debera tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes, ni radios de curvaturas pequerios en todos los puntos que
tomaran contacto con el cable. La pinza de suspension poseera un alojamiento en la parte inferior para poder amarrar mediante una amarra plastica las
fase de la red trenzada.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que sera

valada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TENSOR MECANICO CON PERNO DE OJO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE REVISION: 04
SEGURIDAD FECHA: 2012-09-14
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 |Material:
111 |Cuerpo Hierro fundido o hierro forjado
1.1.2  |Perno de ojo, perno con grillete y tuercas Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
1.2 |Nomas de fabricacion:
1.21  |Cuerpo de hierro forjado ASTM F 1145
1.2.2  |Perno de ojo, pemo con grillete y tuercas INEN 2215 - INEN 2222 - ASTM A283
1.3 |Requisitos mecanicos:
1.31  |Tensor completo:
1.3.1.1 |Carga de trabajo 998 kg
1.3.1.2 |Carga de rotura 4990 kg
1.3.2  |Material del perno ojo, perno con grillete y tuercas
1.3.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 kg/cm?
1.3.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 kg/cm?
1.3.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 kg/cm?
2 DIMENSIONES
21 |Tensor completo
211 |Longitud aproximada con pernos cerrados 370 mm (14 9/16")
2.2  |Cuerpo:
221  |Longitud interna 152 mm (6")
2.3  |Pemode ojo
2.3.1 |Longitud total aproximada 185 mm (7 9/32")
2.3.2 |Diadmetro del perno 12,7mm (1/2")
2.3.3 |Largo minimo interno del ojal 36 mm (1 15/32")
2.34  |Ancho minimo interno del ojal 18 mm (23/32")
2.3.5 |Pasoderosca Izquierda - 13 hilos/pulgada
24 |Perno con grillete
24.1  |Longitud total aproximada 185 mm (7 9/32")
2.4.2 |Dimensiones pletina ancho x espesor 30 x4 mm (1 1/4 x 11/64")
2421 |Tolerancia en ancho x espesor Ancho: +-1 mm; espesor: +- 0,5 mm
2.4.3 |Longitud interna aproximada 70 mm (2 3/4")
244 |Separacion interna aproximada 19 mm (3/4")
245 |Pasoderosca Derecha - 13 hilos/pulgada
2.4.6 |Didmetro del pasador del grillete 12,7 mm (1/2")
2.5  |Tuerca hexagonal 12,7 mm (1/2")
3 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA1
4 |ACABADO NOTA2
4.1 |Galvanizado Inmersién en caliente
4.1.1 |Normas de Galvanizado ASTM A123 - ASTM A153
4.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
5  |ACCESORIOS NOTA3
51 |Tuerca hexagonal 2
52  |Horquilla pasador 1
6 EMBALAJE
6.1 |Empaque del lote
6.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
6.3  |Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES NOTA4
7.1 |Reportes y Ensayos ASTM A36 - ASTM A123 - ASTM A153
7.2 |Galvanizado Protocolo - NOTA 2
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
TENSOR MECANICO CON PERNO DE OJO, PERNO CON GRILLETE Y TUERCAS DE REVISION: 04
SEGURIDAD FECHA: 2012-09-14
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

NOTAS:




Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte , seran
rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el &ngulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.
Para las uniones se empleara soldadura eléctrica del tipo MIG . En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda
electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento
del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se
efectuaran Unicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de
disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como
se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades
y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad; todo
tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas.

Los accesorios como tuerca hexagonal y horquilla pasador, deberan cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que
deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacién que sera
avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . REVISION: 05
PINZA DE ALEACION DE A, RETENCION PARANEUTRO PORTANTE FECHA 20130415
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales de la pinza:
111 |Cuerpo Aleacion Al - Si
1.1.2  |Cufias y horquilla Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
1.1.3 |Amarre Acero extraflexible de alta resistencia
L IRAM 2493 ¢ equivalente - ASTM G155 -
1.2 Norma de fabricacién y ensayos ASTM B117
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1 |Carga minima de rotura 1500 Kgf
1.3.2 |Carga minima de deslizamiento 1200 Kof
1.3.3 |Corrosion >250 h (ASTM B117)
2 REQUISITOS GENERALES
21 Color cufias y horquilla Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
221 |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
2.3 Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C
2.3.2  |Temperatura maxima 45°C
24 Requerimiento especifico NOTA2
3 |REQUISTOSELECTRICOS
31 Voltaje nominal 600 V
3.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV-NOTA1
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA3
6  |RANGODESUJECION
6.1 Neutro portante 50 - 70 mm2 (1/0 - 2/0 AWG)
7 EMBALAJE
71 Empaque del lote
7.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
7.3 Peso neto aproximado
8  |CERTIFICACIONES NOTA4
8.1 Reportes de Ensayos IRAM 2493 o equivalente
9 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 No se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga serd menor a 10 mA.
2 |Sobre el cuerpo de la pinza de retencion debera tener marcado el nombre o marca del fabricante, el rango de sujecion y la carga de rotura minima.
El cuerpo de la pinza debera ser de aleacion de Al, la mordaza de material termoplastico con proteccion a los rayos de ultravioleta y la horquilla de
amarre con cable de acero flexible e inoxidable. Se instalara sobre conductores aislados con polietileno reticulado (XLPE). La grapa sera disefiada de
tal forma que permita el desplazamiento del conductor en un angulo de 15° como minimo, a uno y otro lado del plano horizontal y vertical.
Poseera un protector plastico para proteccion del cable flexible que permita los grados del movimiento indicado. La horquilla flexible permitira su
montaje sin el empleo de herramientas. El largo de la horquilla flexible debe ser de un minimo de 200 mm. La seccion del protector del cable flexible
con el elemento de fijacion debera estar inscrita en una circunferencia de 20 mm de diametro méximo y la abertura debera permitir el paso de un
3 |perno de 20 mm de didmetro como minimo.
La grapa de retencién tomara solo al conductor neutro portante sin originar sobre el conductor esfuerzos concentrados que produzcan su deterioro.
La garganta de la grapa donde se alojara el conductor, debera tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni radios de curvatura pequefia en todos
los puntos que puedan tomar contacto con el cable. La zona de ajuste que ejerce el cuerpo de la pinza estara dada por la presion de las cufias sobre
el neutro portante, por lo tanto, la longitud del cuerpo de la aleacién de aluminio debera ser de una longitud mayor a 140 mm.
El material termoplastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojara el conductor tendra una rigidez dieléctrica del doble del
aislamiento del conductor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que seré de estricta responsabilidad del oferente y sometida a las leyes del Ecuador.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera de

estricta responsabilidad del oferente y sometida a las leyes del Ecuador.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PROTECTOR DE PUNTA DE CABLE, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA REVISION: 05
CILINDRICA FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Sintético flexible PVC - NOTA 1
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Color Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
221  |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
2.2.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3 Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C
2.3.2  |Temperatura méxima >40°C
24 Requerimientos especificos NOTA2
3 DIMENSIONES
3.1 Longitud minima 65 mm a 80 mm
3.2 Espesor Ver especificaciones particulares
33 Diametro Ver especificaciones particulares
34 Forma Cilindrica
4 EMBALAJE
4.1 Empaque del lote
42 Unidades por lote De acuerdo a los requerimiento de las EDs
43 Peso neto aproximado
5 CERTIFICACIONES
5.1 Reportes de Ensayos ASTM G154 - ASTM G155
5.2 Ensayos NOTA3
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El protector punta de cable tendra la funcién sera aislar electricamente la punta del cable y mantener la estanqueidad eléctrica del sistema, su
1 plicacién podra ser permanente o temporal. Debera adaptarse a diferentes secciones de cable. Su colocacion sera directa en frio, sin necesidad
de accesorios. Debera resistir los efectos de su instalacion a la intemperie.
Sobre el cuerpo del Protector de punta de cable se grabara la seccion del conductor, didmetro interior, nombre o marca del fabricante, mediante
2 impresion con tinta de color blanco.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
3 avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARESPROTECTOR DE PUNTA DE CABL E, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA

CILINDRICA
Fa— DIAMETRO INTERIOR :
ITEM DESCRIPCION TECNICA APROXIMADO ESPESOR MINIMO
8,6 - 9,4 mm2 1.5mm
9,5-11,3mm? 1.5mm
. 11,4 - 12,6 mm2 1.5mm
1 PROTECTOR DE PUNTA, PARA RED PREENSAMBLADA, FORMA CILINDRICA
12,7 - 14,5 mm? 1.5mm
14,6 - 16,2 mm2 1.5mm
1.5mm

17,3-19,1 mm?




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PROTECTOR DE PUNTA DE CABLE, PARA RED PREESAMBLADO, FORMA CILINDRICA

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
CONECTOR ESTANCO, DENTADO FECHA 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales del conector:
111 |Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con proteccion UV
1.1.2  |Mordazas de conexion Cobre 99,9% estafiado
1.1.3 |Capuchdn y sellos aislantes Termoplastico elastomérico
1.1.4 |Compuesto inhibidor - sellador Grasa sintética sin punto de goteo, consistencia grado NLGI 3
1.1.5 |Tuerca fusible Aleacion Al - Zn
1.1.6  |Pemo pasante de cabeza hexagonal Acero zincado por inmersion en caliente
12 Normas de fabricacion y ensayos IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4 -
ASTM G154- ASTM G155- ASTM B117- NFC 33-020
1.3 Propiedades mecanicas de la tuerca fusible:
1.3.1 |Torque de ajuste de la cabeza fusible Ver especificaciones particulares
1.3.2  |Torque de rotura del conector Ver especificaciones particulares
1.3.3  [Tipo de ajuste Tuerca fusible
1.3.4 |Tipo de dentado de las mordazas de conexion Ver especificaciones particulares
14 Corrosion >250 h (ASTM B117)
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Color Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
221 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.2.2  |Envejecimiento climatico acelerado > 600 h (ASTM G155)
2.3 Requisitos especificos NOTA1
3 |REQUISTOSELECTRICOS
31 Voltaje nominal 600 V
3.2 Rigidez dieléctrica: A seleccion de las EDs
321 |Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6kV-NOTA2
3.2.2 |Rigidez dieléctrica (en seco) 2,5kV.50Hz -NOTA 2
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA3
5 RANGODE SUJECION
5.1 Principal Ver especificaciones particulares
52 Derivada Ver especificaciones particulares
5.3 Capacidad de corriente Ver especificaciones particulares
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES NOTA4
71 Reportes de Ensayos IRAM 2435 o su equivalente - ANSI C 119.4
8 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Sobre el cuerpo del Conector se grabara en alto o bajo relieve el rango de sujecion, el nombre o marca del fabricante.
2 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10 mA.
SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
REVISION: 05
CONECTOR ESTANCO, DENTADO FECHA 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION




El conector doble dentado es usado cuando el conductor principal y el de derivacién son de tipo preensamblado del tipo XLPE por lo que se necesitan
mordazas de contacto en los dos alojamientos para el conductor. Los dientes de la mordaza seran disefiados de tal manera que no dafien ni modifiquen
las condiciones eléctricas y mecanicas del conductor. Este conector utiliza la tecnologia de perforacion de aislamiento. La conexion eléctrica entre el
conductor principal y de derivacion es por medio de los dientes de la grapa los cuales realizan una identacion profunda en la capa externa del conductor
estableciendo un excelente contacto eléctrico. Al quebrarse la cabeza fusible se alcanza un par de apriete nominal garantizando la confiabilidad de la
conexion y la no rotura del conductor y en ninguno de sus componentes. La cabeza fusible sera disefiada para que una vez que se rompa pueda
destornillarse el perno con llave comun. Los materiales del conector deberan cumplir tanto con la conduccion de la corriente eléctrica como con las
solicitaciones mecanicas y electrodinamicas a que se encontraran sometidos durante el montaje y el funcionamiento.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
valada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES CONECTOR ESTANCO, DENTADO

RANGO DE CONDUCTORES CAPACIDAD DE CORRIENTE
ol T | o
ITEM | DESCRIPCION TECNICA Uso Eggggi";éggﬁ&gz del |cabeza fusible CO;:::::
PRINCIPAL DERIVADO PRINCIPAL | DERVADO | hexdgono n p
(mm) (N-m)
ALUMBRADO PUBLICO SIMPLE 10- 95 mm? (7 - 4/0 AWG) 1,5-10 mm2 (16 -7 AWG) <=190A | <=70A 7 8
DOBLE 16 - 95 mm? (5 - 410 AWG) 4-35mm? (12 -2 AWG) <=190A | <=95A 10
ACOMETIDAS
CONECTOR ESTANCO, DOBLE 50 - 150 mm? (1/0 - 300 MCM) 4-35mm? (12 - 2 AWG) <=280A | <=95A 12
1 >1,5Tn
DENTADO "
PUENTELL DOBLE 2595 mm? (3 - 410 AWG) 25.-95 mm?2 (3 - 4/0 AWG) <=190A | <=190A 15
BAJANTES AL
- 2 - - 2 - = =
TRANSFORVADOR CUADRUPLE 35- 150 mm2 (2 - 300 MCM) 35150 mm?2 (2 - 300 MCM ) <=280A | <=280A 20
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

CONECTOR ESTANCO, DENTADO FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CONECTOR ESTANCO, DENTADO, CON PORTAFUSIBLE AEREO ENCAPSULADO REVISION: 02
INCORPORADO FECHA: 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con proteccion UV
1.1 Conector:
111 |Mordazas de conexion Cobre 99,9% estafiado
1.1.2 |Capuchén y sellos aislantes Termoplastico elastomérico
1.1.3 |Compuesto inhibidor - sellador Grasa sintética sin punto de goteo, consistencia grado NLGI 3
1.1.4  |Tuerca fusible Aleacion Al - Zn
1.1.5 |Pemo pasante de cabeza hexagonal Acero zincado por inmersion en caliente
1.2 Porta fusible:
121 |Contacto Cobre electrolitico 99,9% - estafiado 5,5 mm
1.2.2  |Terminal Cobre estafiado
1.2.3 |Resorte Acero inoxidable
1.24 |Tuerca fusible Aleacion Al - Zn
o IRAM 2445 - IRAM 2435 - IRAM 2443 o sus Equivalentes, [EC 60947-3
1.3 Normas de fabricacion y ensayos ASTM G154 - ASTM G155
2 |REQUISITOS GENERALES
21 Posicion de trabajo Vertical
21 Sistema de ajuste del fusible Resorte
2.3 Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion del portafusible Ojal para colocar precinto
24 Color Negro
25 Resistencia a la intemperie:
251  |Envejecimiento climatico acelerado > 600 h (ASTM G155)
2.5.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.6 Requisitos especificos NOTA1
3 |REQUISTOSELECTRICOS
3.1 Voltaje nominal 600V
3.2 Frecuencia 60 Hz
33 Corriente nominal 63A
34 Caida de tension en cada fusible <120 mV
3.5 Resistencia a la aislacion >5Ma
3.6 Tension resistida en seco en 1 min, con el fusible retirado 2500 Vrms
3.7 Tipo de fusible a usarse Neozed
4 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
5  |RANGODE SUJECION
51 Cable preensamblado 35-70mm2 (2 - 2/0 AWG)
5.2 Acometida 4-16mm? (12 - 6 AWG)
6 | TEMPERATURADE OPERACION
6.1 Temperatura minima 0°C
6.2 Temperatura méxima >40°C
7 |EMBALAJE
;; Er:iz:gz: gzlrlloot t(:, De acuerdo a los requerimientos de las EDs
8  |CERTIFICACIONES NOTA3
IRAM 2435 - IRAM 2443 - IRAM 2445 o sus equivalentes, ANSI C 119.4
8.1 Reportes de Ensayos
9 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Sobre el cuerpo del Conector - Portafusible se grabara en alto o bajo relieve el rango de sujecion, el nombre o marca del fabricante.
Es un conector con portafusible incorporado para uso en acometidas para cumplir dos funciones complementarias, por un lado permite vincular una de las
fases de un cable preensamblado de distribucion con un cable de acometida del tipo concéntrico proporcionandole proteccion frente a sobrecargas lentas
2 defrecuencia industrial o del tipo transitorio (cortocircuito) y por otro lado actia como un elemento de maniobra para realizar el corte de suministro en

quellas acometidas domiciliarias donde exista alguna irregularidad en el servicio evitando de este modo desconectar el medidor al usuario. El elemento de
proteccion que incorpora este conector es un fusible neozed.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
rganismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
valada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02
CARTUCHO FUSIBLE NEOZED FECHA- 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIALES
1.1 Cabezales Cobre estafiado
Ceramica para uso eléctrico
12 Cuerpo IEC 60269
Arena de Cuarzo
13 Relleno IEC 60269
L&mina de titanio
14 Elemento fusible IEC 60269
15 Identificador de fusion Visible sobre el cabezal
1.6 Norma de fabricacion IEC 60269
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Temperatura de operacion:
211 Temperatura minima 0°C
2.1.2  Temperatura maxima >40°C
2.2 Lugar de instalacion Derivaciones de acometidas de bajo voltaje
2.3 Régimen de utilizacion Continuo
24 Tipo de servicio Interior o0 encapsulado
3 REQUISITOS ELECTRICOS NOTA 1
3.1 Capacidad Nominal de Corriente 35/63A
3.2 Capacidad de Corriente de Cortocircuito Simétrico 50KA Vca / 8KA Vce
3.3 Voltaje Nominal de la red 220/127- 240120 V
34 Voltaje Maximo de servicio 600V
4 CARACTERISTICAS DE DISENO NOTA 2
3 IDENTIFICACIONES Marca o Logotipo de Fabricante, Voltaje Nominal y Corriente Nominal
4 DIMENSIONES APROXIMADAS
4.1 Largo 36mm
42 Ancho 15mm
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
53 Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
6.1 Reportes de ensayo IEC 60269 partes 1y 3
6.2 Fabricacion y ensayos NOTA 3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de las EDs
NOTAS:
Con el suministro de los fusibles se debe entregar en archivo magnético preferentemente, los valores
L X -Y de las curvas tiempo vs. Corriente, para cada tamafio de fusible solicitado.
Deberan soportar las solicitaciones térmicas y eléctricas derivadas de los posibles cortocircuitos, sobretensiones y cortar eficazmente las corrientes
) de cortocircuito, desde la minima corriente de fusion hasta la maxima que puede aparecer hasta en el caso mas desfavorable de acuerdo a las
2 condiciones de utilizacién. Ofrecer seguridad absoluta de manera de no presentar peligro alguno al personal que lo utilice, ni deteriorar los
contactos del portafusible.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos
s de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CARTUCHO FUSIBLE NEOZED

REVISION: 02

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . REVISION: 05
DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CABLE CONCENTRICO FECHA 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con proteccion contra los rayo UV -
11 Material: NOTA1
2 REQUISITOS GENERALES
21 Color Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
2.2.1  |Envejecimiento climatico acelerado > 600 h (ASTM G155)
2.2.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3 Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C
2.3.2  |Temperatura méxima 45°C
24 Requerimientos especificos NOTA2
3 REQUISITOS ELECTRICOS
31 Voltaje nominal 600V
4 |RANGODE SUJECION
41 Acometida 6-16 mm2 (10 - 6 AWG)
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimiento de las EDs
53 Peso neto aproximado
6 CERTIFICACIONES
6.1 Reportes de Ensayos ASTM G154, ASTM G155
6.2 Fabricacién y ensayos NOTA3
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimiento de las EDs
NOTAS:
El derivador termoplastico sera de material sintético termoplastico, se encontrara libre de grietas, cavidades, sopladuras, defectos superficiales o internos y
1 de toda otra falla que pudiese afectar su correcto funcionamiento. El cierre del derivador se podra realizar de forma manual sin herramienta especial
logrando que dicha instalacién asegure la aislacion de la derivacion. Debera asegurar la permanente presion de cierre del conjunto ante cualquier condicion
lambiental y de temperatura ambiente. Tendra un compuesto inhibidor que asegure la estanqueidad de la conexién.
2 Sobre el cuerpo del Derivador se grabara en alto o bajo relieve el nombre o marca del fabricante.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

DERIVADOR TERMOPLASTICO PARA CABLE CONCENTRICO FECHA: 2013-04-15

REVISION: 05




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
PORTA FUSIBLE AEREO ENCAPSULADO FECHA 20130815
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales del Porta fusible:
1.1.1 |Cuempo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio
1.1.2 |Contacto Cobre electrolitico 99,9% - estafiado 5,5 mm
1.1.3  |Teminal Cobre estafiado
1.14 |Resorte Acero inoxidable
1.1.5 |Fusible IRAM 2455 o equivalente
12 Normas de fabiicacion y ensayos IRAM 2445 o su equivalente - I[EC 60947-3,
’ ASTM G154 - ASTM G155
2 |REQUISITOS GENERALES
21 Posicion de trabajo Vertical
2.2 Sistema de ajuste del fusible Resorte
2.3 Dispositivo de seguridad para evitar manipulacion Ojal para colocar precinto
24 Color Negro
y - P33
25 Grado de proteccion mecanica IRAM 2444 0 equivalente
2.6 Resistencia a la intemperie:
26.1 |Envejecimiento climatico acelerado >600 h (ASTM G155)
2.6.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
3 |REQUISITOSELECTRICOS
3.1 Voltaje nominal 600V
3.2 Frecuencia 60 Hz
33 Corriente nominal 63A
34 Caida de tension en cada fusible <120 mV
35 Resistencia a la aislacion >5Ma
3.6 Tension resistida en seco en 1 min, con el fusible retirado 2500 Vrms
37 Tipo de fusible a usarse Neozed
4 |DETALLESCONSTRUCTNVOS NOTA1
5  |RANGODE SUJECION
51 Acometida 4-16 mm2 (12 - 6 AWG)
6 | TEMPERATURADE OPERACION
6.1 Temperatura minima 0°C
6.2 Temperatura maxima >40°C
7 |EMBALAJE
;; 52:3:3;: sg: :g:z De acuerdo a los requerimiento de las EDs
7.3 Requerimientos especfficos NOTA2
8  |CERTIFICACIONES NOTA3
8.1 Reportes de Ensayos IRAM 2445 o su equivalente
9  |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
Es un elemento para ser utilizado a la intemperie, previsto para realizar la conexion y proteccion de la acometida, de igual forma, puede servir para realizar
el corte de servicio por falta de pago o imegularidades,  evitando de este modo desconectar el medidor al usuario. El elemento de proteccion que
1 incorpora el portafusible es un fusible neozed. Vincula eléctricamente los conectores de la Red Preensamblada con la acometida de servicio de energia
eléctrica.
2 |Sobre el portafusible encapsulado se grabara en relieve el nombre 0 marca del fabricante y la corriente méxima admisible.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion. Estos

valada por el OAE.
Eeniﬂcados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

PORTA FUSIBLE AEREO ENCAPSULADOFECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . . REVISION: 02
MENSULA TERMOPLASTICA, DE RETENCION, ACOMETIDA PARA POSTE FECHA 2013:04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales de la pinza: NOTA1
111 |Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccién contra rayos UV
12 Norma de fabricacitn y ensayos UTE N.MA.10.02/1 0 equivalente - ASTM G154 -
ASTM G155, IRAM 2435
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1 |Carga minima de rotura >203 Kg/f
14 Masa aproximada por unidad 110g
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Color cufias y horquilla Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
221 |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
2.1.2  |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3 Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C
2.3.2 | Temperatura méaxima >40°C
24 Requerimiento especifico NOTA2
3 |REQUISTOSELECTRICOS
31 Voltaje nominal 600 V
3.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6kV-NOTA3
4 EMBALAJE
41 Empaque del lote
42 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
43 Peso neto aproximado
5  |CERTIFICACIONES NOTA4
5.1 Reportes de Ensayos IRAM 2435 o equivalente
6 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida debera ser de material termoplastico con proteccion a los rayos de ultravioleta. Se instalara
1 sobre conductores aislados con polietileno reticulado (XLPE). Las ménsulas de retencién para acometidas se utilizaran conjuntamente con pinza
de anclaje autoajustable sobre haz de conductores de acometida de hasta 4x25 mm2,
2 Sobre el cuerpo de la ménsula termoplastica para acometida se grabara en alto o bajo relieve el nombre o marca del fabricante.
3 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10 mA.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

valada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02

MENSULA TERMOPLASTICA, DE RETENCION, ACOMETIDA PARA POSTE

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 02
PINZA TERMOPLASTICA, PARA ACOMETIDA FECHA 2013-04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales de la pinza: NOTA1
1.1.1  |Cuerpo Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccion contra rayos UV
1.1.2  |Cufias y horquilla Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, Proteccién contra rayos UV
1.1.3  |Amarre Acero Inoxidable extraflexible de alta resistencia
12 Noma de fabricacién y ensayos IRAM 2494 ¢ equivalente - ASTM G154 -
‘ ASTM G155 - ASTM B117
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1  |Resistencia a la traccion 203 Kg/f
1.3.2 |Carga de Trabajo (2x4/25 mm?) 40,78/122,36 Kgf
1.3.3 |Corrosion >250 h (ASTM B117)
2 REQUISITOS GENERALES
2.1 Color cufias y horquilla Negro
2.2 Resistencia a la intemperie:
221 |Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
2.2.2 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3 Temperatura de operacion:
231 |Temperatura minima 0°C
2.3.2  |Temperatura méxima >40°C
24 Requerimiento especifico NOTA2
3 REQUISITOS ELECTRICOS
3.1 Tension nominal 600V
3.2 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6kV-NOTA3
4 RANGODE SUJECION
4.1 Admisién de Conductor Concéntrico 2x4 mm? hasta 4x25 mm?
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
53 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES NOTA4
6.1 Reportes de Ensayos IRAM 2494 6 equivalente
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
El cuerpo de la pinza debera ser de material termoplastico con proteccion a los rayos de ultravioleta y la horquilla de amarre con cable de acero flexible e
inoxidable. Se instalara sobre conductores aislados con polietileno reticulado (XLPE). La grapa sera disefiada de tal forma que permita el desplazamiento
del conductor en un angulo de 15° como minimo, a uno y otro lado del plano horizontal y vertical. Debera ser apta para conductores concénctricos de
acometida, gancho de acero inoxidable y debe permitir la retencion de hasta cuatro conductores concéntricos.
1 La garganta de la grapa donde se alojara el conductor, debera tener un perfil adecuado, sin aristas cortantes ni radios de curvatura pequefia en
todos los puntos que puedan tomar contacto con el cable.
El material termoplastico con proteccion ultravioleta en el cual se alojara el conductor tendra una rigidez dieléctrica del doble del aislamiento del
conductor. Excelente resistencia a la corrosion en medios industriales y ambientes salinos.
2 Sobre el cuerpo de la Pinza de retencion debera tener marcado el nombre o marca del fabricante, el rango de sujecion y la carga de rotura minima.
3 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga sera menor a 10 mA.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
4 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

valada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02

PINZA TERMOPLASTICA PARA ACOMETIDA FECHA: 2013-04-15
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
PRECINTO PLASTICO FECHA 2012:04-15
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Termoplastico reforzado con fibra de vidrio, con proteccion contra los rayos UV
1.1 Norma de ensayos ASTM G155
2 REQUISITOS GENERALES
21 Color Negro
2.2 Requisitos mecanicos:
221 Carga minima de rotura 40 Kgf
2.3 Resistencia a la intemperie:
231 Envejecimiento climatico > 600 h (ASTM G155)
24 Requerimientos especificos NOTA1
3 DIMENSIONES
3.1 Ancho x espesor x longitud (valores minimos) 7 x 1,8 x 350 mm (tolerancia +5%)
3.2 Forma de la punta Conica
4 DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA2
5  EMBALAJE
51 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimientos de las EDs
53 Peso neto aproximado
6  CERTIFICACIONES NOTA3
6.1 Cumplimiento UL Standars (E225994)
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Sobre el cuerpo del Presinto plastico se grabara en alto o bajo relieve el nombre o marca del fabricante.
El precinto plastico cumple con la funcién de sujetar al cable preensamblado, para mantener su configuracion trenzada compacta original. No se
9 debe aceptar precintos plastificados o con recubrimiento de PVC debido a que no garantizan la resistencia a la intemperie. Tienen un dispositivo de
cierre que asegura una constante presion sobre la cremallera de ajuste. Una vez instalados el sistema de cierre no debe abrirse por el peso del
cable o variaciones de la temperatura ambiente.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Péaginaldel




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PRECINTO PLASTICO

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05
ENMPALME PREASLADODEA FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Materiales del empalme:
111 |Recubrimiento exterior Termopléstico
1.1.2 |Tapon de sellado Termoplastico elastomérico
1.1.3 |Cuerpo interior Aluminio pureza: 99,5%
1.1.4 |Compuesto inhibidor - sellador Grasa neutra
12 Normas de fabricacién y ensayos NFC 33-21 - IRAM 2447 o equivalente, ASTM G154
’ -ASTM G155
1.3 Requisitos mecanicos:
1.3.1 |Carga de deslizamiento > 1030 daN
1.3.2 | Carga de rotura >1 030 daN
1.3.3  Corrosion >250 h (ASTM B 117)
2 |REQUISITOS GENERALES
21 Color recubrimiento exterior Negro
2.2 Color tapon Ver especificaciones particulares
2.3 Resistencia a la intemperie del material termoplastico:
2.3.1 |Resistencia rayos UV 720 horas (ASTM G154)
2.3.1  |Envejecimiento climatico acelerado >600 h (ASTM G155)
24 Requisitos especificos NOTA1
3 |REQUISITOSELECTRICOS
3.1 Voltaje nominal 600 V
32 Rigidez dieléctrica (1 minuto en agua) 6 kV-NOTA2
3.3 Resistencia de aislamiento >5 MU
4 RANGO DE SUJECION Ver especificaciones particulares
5  |[EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.3 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES NOTA3
6.1 Reportes de ensayos IRAM 2447 o equivalente
7 |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Sobre el recubrimiento exterior del empalme se grabara el rango de sujecion (calibre del conductor), el nombre o marca del fabricante, mediante
impresion con tinta de color blanco o a bajo o alto relieve.
2 Luego de realizada la prueba no se debe presentar rotura del dieléctrico y la corriente de fuga serd menor a 10 mA.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 |Paraelcaso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada




ESPECIFICACIONES PARTICULARES EMPALME PREAISLADO DE Al

ITEM DESCRIPCION TECNICA CALIBRE DEL CONDUCTOR CONEXION PARA | LONGITUD (mm) | COLOR DEL TAPON
25 mm2 (4 AWG) FASE 100 NARANJA
35 mm2 (2 AWG) FASE 100 ROJO
50 mm2 (1/0 AWG) FASE 100 AMARILLO
1 EMPALME PREAISLADO DE ALUMINIO 35mm?2 (2 AWG) NEUTRO 160 NEGRO
50 mm?2 (1/0 AWG) NEUTRO 160 NEGRO
70 mm2 (2/0 AWG) FASE 100 BLANCO
95 mm2 (4/0 AWG) FASE 100 GRIS




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

, , REVISION: 04
ESTRIBOALEACION DE Cuy Sn, PARA DERIVACION FECHA 2012-07-30
ESPECIFICACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL
11 Norma de fabricacion del conector ASTM B221, ANSI H35.1, C119.4, UL-486B
12 Norma de tensién de e ongacion de la barra ASTM B-1
13 Barra6 Alambre Aleacién de cobre estafiado
14 Conector de compresion Aleacién de Aluminio
15 Forma del estribo "V

2 PROPIEDADESCONTRUCTIVAS NOTA 1
21 NUmero de conectores de compresion 2
22 Accesorio de contacto o unién
221 |Pastaconductora antioxidante o compuesto inhibidor NOTA1

3 |DIMENSIONESDEL ESTRIBO
31 Altura(distanciainterior del estribo al conector de compresion) ver especificaciones particulares
3.2 Base (ancho dél estribo) ver especificaciones particulares

4 EMBALAJXE
41 Peso neto por unidad, kg
4.2 Peso bruto por cgja, kg De acuerdo arequerimiento de las EDs
4.3 Numero de piezas por cgja

5 |CERTIHCACIONES
51 Fabricacién, propiedades el éctricas, mecanicas NOTA 2

6 |MUESTRAS De acuerdo arequerimiento de las EDs

NOTAS

Las aleaciones de Al deben llevar un compuesto inhibidor desde fébrica en las ranuras. Debe ser un fluido de ata viscosidad, €l
cual tiene particulas metdlicas pulverizadas que mejoran el contacto eléctrico y mecanico al penetrar en las capas de film de
6xido, debe mejorar la conductividad y la resistencia el éctrica de la conexion.

1 Este compuesto deberd ser resistente al agua, alaintemperiey debe evitar la corrosion galvanica. Deberatener su plasticidad bgjo las
més severas condiciones ambientales y permanecer en la zona de contacto nominal durante periodos de sobrecarga, corrientes de
icortocircuito u ondas de sobretensiones. EI compuesto no debe deteriorarse con los ciclos térmicos y mantener laresistenciagléctricade
icontacto bermanente
Labarraprincipal del estribo es alambre de a eacién cobre estafiado, de superficie &spera o rugosa en la parte de conexion de lagrapade linea
Viva, de tal
manera que la grapano se dedlice al momento del apriete. La barra sera de seccion circular y de un calibre minimo No. 2 AWG.
Lasuperficie ddl Estribo para grapa de lineaviva, deberd ser lisay libre de astilladuras o imperfecciones y totalmente resistente ala
corrosion.
El estribo debe estar disefiado para aguantar larotaciony e golpe gercido por lapértiga cuando se manipulalagrapade lineaviva. Sin

2 |embargo, se debe
garantizar que € estribo no rote cuando se manipulala grapa
El estribo debe ser utilizado en conductores de material ACSR, AAC 6 AAAC.
El conector de compresion cumplird las especificaciones técnicas correspondientes, y deberd estar de acuerdo con € calibre del conductor a
ser
compn mido.
Los certificados de conformi dad de productoo de cumplimi ento de normas exigidos end presente documento deben ser emltldos

3 por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por €l OAE.

Para el caso de |os reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por |os laboratorios acreditados, documentacion que sera

avalada por el OAE. Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para los procesos de




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE ESTRIBO ALEACION DE Cuy Sn, PARA DERIVACION

CONDUCTOR

ITEM DESCRIPCION TECNICA ALUMINIO ACSR, 6201,5005 BARRA O ALAMBRE Base/Altura
1 2-6 Sol 2-4 2-1/2" [ 2-1/2"
2S0l.
2| ESTRIBO ALEACION DE Cu y Sn, PARA 10 1o 20213172
3 PERIVACION 2/0 - 4/0 2/0 - 4/0
1/0 Sol. 3-1/2" 1 3-1/2"
4 350 3364




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

ESTRIBO ALEACION DE Cu'y Sn, PARA DERIVACION FECHA:

2012-07-30




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

CARTUCHO FUSIBLE NH, DIN n, 600V, n1- NOTA 1

REVISION: 01

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
1.1 Cuerpo Cerdmicaaislante (IEC 60269-1 ed4.1)
1.2 Cuchillas de contacto Cobre estafiado
13 Relleno Arenade Cuarzo (IEC 60269-1 ed4.1)
14 Elementofusible Plata de alta pureza (IEC 60269-1 ed4.1)
15 Clasede Operacion gGogTr
IEC 60269-1 ed4.1, IEC 60269-2 ed4.0
2 Norma de fabricacién y ensayo DIN 43620
3 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
3.1 Voltaienominal de operacion en corriente aterna NOTA 2
3.2 Voltae Nomina delared 220/127- 240/120 V
3.3 Capacidad de Corriente de Cortocircuito Simétrico 120 kA Vca/ 8 kA Vcc
3.4 Intensidad de corriente nominal Ver Especificaciones Particulares
35 Temperatura de operacion:
351 Temperatura minima -5°C
352  Temperaturamaxima 40°C
4 Tipo de servicio Interior o encapsulado
4.1 Régimen de utilizacion Continuo
5 CARACTERISTICAS DE DISENO NOTA 3
5.1 Sefiaizacion de fusion del fusible Indicador luminoso superior
52 Tamafio Ver Especificaciones Particulares
En el fusible debe estar identificado:
6 IDENTIFICACIONES El nombre del fabricante, la corriente nominal, VVoltaje nominal, Capacidad de
interrupcion y frecuencia
7 EMBALAJE
7.1 Empaquedel lote
7.2 Unidades por lote De acuerdo alos requerimientos de las EDs
7.3  Peso neto aproximado
8 CERTIFICACIONES NOTA 4
8.1 Reportes de ensayo IEC 60269-1 ed4.1, IEC 60269-2 ed4.0
8.2 Certificacion UL Si
9 MUESTRAS DeaouerdoalosrequaimientosdelasEDs
NOTAS
n= Valor del tamafio de acuerdo alanorma DIN
1 n1 = Corriente nominal
2 Las EDs definiran el voltaje nominal de operacion en corriente alterna: 400 o 500 0 690 V, de acuerdo alanormalEC 60-269
El elemento principal fusible se encuentra unido de forma directa a los contactos de cuchilla mediante soldadura por puntos. Los cuerpos
aislantes de los fusibles NH, deberan estar fabricados en cerdmica, ajustados a las diferentes condiciones de carga, garantizando un
comportamiento seguro y plenamente eficaz.
El fusible de clase de operacion gG o de rango completo es para aplicacion general.
3 Los fusibles de clase de operacién gTr, tienen una curva de fusién adaptada a la curva de carga de un transformador.
El fusible NH debe soportar las corrientes de sobre consumos y cortocircuitos, ademas de soportar las corrientes de arranque en frio y
caliente, presentes en los sistemas de distribucion. Su utilizacion esta definida como elemento de proteccidn en bajo voltaje para
transformadores aéreos en redes de distribucion. El fusible debera tener rango completo parala proteccion de transformadores de
distribucién.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos
por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por €l OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en €l pai's, documentacion que
serd avalada
4 por el OAE.

REQUERIMIENTOS GENERALES:
Con el suministro de los fusibles se debe entregar un archivo digital o impreso (legibilidad total) con los valores X-Y delas curvas
lcaracteristicas de tiempo vs. Corriente, para cadatamafio de fusible solicitado. El fusible debera tener rango completo parala proteccién de




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE CARTUCHOS FUSIBLE NH

iTEM DESCRIPCION TECNICA INTENSIDAD DE CORRIENTE TAMANO DE FUSIBLE
NOMINAL (A)

1 63 0

2 80 0

3 100 0

4 125 0

5 160 0

6 100 00

CARTUCHO FUSIBLE NH,clase de operacion gG
7 6 gTr (para proteccion del secundario de 125 00
transformadores de distribucion )

8 160 00

9 100 1

10 125 1

11 160 102
12 200 102
13 250 102




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE

TIRAFUSIBLE, CABEZA n,n1, n2- NOTA 1

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIALES

Pieza torneada de lat6n (al eacion cobre-zinc) o cobre estafiado

11 cCabeza NOTA 2
111 Tipo decabeza Ver especificaciones particulares
12 Golilla Fabricada de latén y plateada el ectroliticamente
13 Elemento fusible Ver especificaciones particulares
131 Tipodefusible Ver especificaciones particulares
1.3.2 Amperaje nominal del elemento fusible De acuerdo alos requerimientos de las EDs
14  Tensor mecanico Acero inoxidable
15 Tubo de unién Fabricado de cobrey plateado electroliticamente
16 Colaflexible Construida de hebras del gadas de cobre estafiadas y trenzadas
17 Tubos de papel Fabricados con fibras organicas pegadas con resinas de uso

2 CONDICIONES DE SERVICIO NOTA 3
2.1 Temperatura de servicio, min/max -30/40 °C
22 Altitud, en (msnm) 1000
23 Frecuencia del sistema, en Hz 60

3 NORMASDEDISENOY ENSAYO IEEE Std C37.40-2009, | EEE Std C37.41-2008, |EEE Std

4  VOLTAJE DEL SISTEMA DE OPERACION De acuerdo alos requerimientos de las EDs

5  CARACTERISTICASDE DISENO NOTA 4

6 DIMENSIONES NOTA 5

En d fusible debe estar identificado con:

U IDENTIFICACIONES El nombre del fabricante o monograma, la corriente nominal y

8 EMBALAJXE
8.1 Empague del lote
8.2 Unidades por lote De acuerdo alos requerimientos de las EDs
8.3 Peso neto aproximado

9  CERTIFICACIONES NOTA 6

Lasincluidas en lanorma

9.1 Pruebas de laboratorio a solicitar |EEE Std C37.41-2008
911 Pruebade tensién mecanica
9.1.2 Pruebadefusién

10 MUESTRAS De acuerdo alos requerimientos de las EDs

NOTAS,
n = tipo de cabeza: fijao removible
1 nl=tipodefusiblee K,HoT

n2 = Amperaje nominal del elemento fusible

La cabeza debe estar hecha de un solo segmento sometida a un tratamiento térmico que permite |os procedimientos posteriores de
presion. Esta pieza se recubre € ectroliticamente con plata para un mejor contacto eléctrico con el soporte.

L a cabeza debe tener minimo de 12,5 mm. de didmetro y arandela estafiada de 19 mm. de didmetro, estas dimensiones

podran variar en funcién del amperaje del elemento fusible

Se consideran condiciones inusuales de servicio, las siguientes:

Alturas superioresalos 1 000 m

Frecuencias ddl sistema diferentes alos 60 Hz

Temperaturasinferiores a-30 °C o superioresa 40 °C

Exposicién a humos, vapores perjudiciales, polvo abrasivo o excesivo, mezclas explosivas de polvo o gases, niebla salina,
humedad excesiva o sal picaduras de agua constantes

Exposicién a choques, vibracion o inclinacion anormales

Condiciones de transporte 0 almacenamiento anormales

Limitaciones de espacio anormales

Otras a ser especificadas por las EDs

Para condiciones de altitud mayores a 1000 metros, se podran utilizar factores de correccion indicados en |IEEE Std C37.40-2009, por
deingenieria de las EDs, 0 en todo caso esta informacion debera ser solicitada directamente alos fabricantes.

El fusible debera soportar un 150 % de su intensidad nominal con un funcionamiento normal.

El elemento fusible debera ser bobinado helicoidalmente para evitar € efecto corona.

L os terminales de contacto estaran plateados para evitar la aportacion de vapores metdlicos que ionizarian €l aire en el momento de la
delafalla

El elemento fusibley € hilo resistente se uniran a los contactos interiores de tal forma que no queden particulas de aire que
puedan ocasionar la corrosion de |os mismos.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

TIRAFUSIBLE, CABEZA n,n1, n2-NOTA 1 FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

La longitud total de los elementos fusibles debe ser mayor o igual a 660 mm., medidos desde el borde inferior del botdn hasta el extremo de la
5  colilla flexible, esta longitud podra variar en funcién del voltaje del sistema de operacion.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
6  avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
REQUERIMIENTOS GENERALES:
Con el suministro de los fusibles se debe entregar un archivo digital o impreso (legibilidad total) con los valores X-Y de las curvas caracteristicas de tiempo
s. Corriente, para cada tamario de fusible solicitado. El fusible deberéa tener rango completo para la proteccion de transformadores de distribucion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE LA TIRA FUSIBLE

A TIPO DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA FUSIBLE ELEMENTO FUSIBLE TIPO DE CABEZA

Construccion de plata pura.

1 Tira fusible K Para hilos fusibles de capacidad menores a 6 A, debera Fija Removible

emplearse aleaciones de cromo-niquel
2 Tira fusible H Construccion de cobre con bafio de estafio. Fija Removible
Construccion en un hilo fusible de acero inoxidable
3 Tira fusible T parg corrientgs de hasta 100 A. I?ara‘intensidadesl Fia Removible
superiores el hilo fusible de acero inoxidable y un hilo

en estafio puro en paralelo.




SECCION 3: ESPECIFCACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02
, GRAPA HORQUII;i_AA; \ /CZLiﬁEEﬁg’ABO, DEACERO FECHA: 201 4_0?_ 1
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 |MATERIAL
11 Normas de fabricacidn y ensayos del material:
111 |Laminadeacero NTE INEN 2492

1.1.2 |Peinay accesorios

INEN 2215 - 2222

2 |DIMENSONESDEL GUARDACABO

21 Espesor delalamina 3mm
2.2 Longitud total 90 mm
23 Longitud interior 60 mm
24 Ancho del cana 18 mm
25 Diametro de la curvatura 43 mm
3  |DIMENSIONESDE LA GRAPA HORQUILLA
3.1 Pletina Grapa horquilla 4,76 x 38,1 mm
3.2 Grapahorquilla 38,1 x 96 mm
3.3.  |Perno pasador (chaveta) 16 x80mm-NOTA 1
34 Diametro de los orificios de la pletina Grapa horquilla 18 mm
4  |DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 2
5 |ACABADODEL GALVANIZADO NOTA 3

51 Normeas de Gavanizado

NTE INEN 2483, ASTM A153

52 Tipo de Galvanizado

Inmersion en cdiente

53 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza

80 micras

6 |EMBALAXE

6.1 Empaque del lote

6.2 Unidades por lote

6.3 Peso neto gproximado

Deacuerdo alosrequerimientos delas EDs

7  |CERTIHCACIONES

7.1 Certificado de conformidad

Materid: Cumplimiento de caracteristicas
fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma

7.2 Pratocolo del galvanizado

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas
del
galvanizado, emitidos por Organismos de

7.3 Reporte de ensayo del Galvanizado

Para Contratista Adjudicado - NOTA 5

7.4 Certificado emitido por el proveedor del Material

NOTA 6

8 |MUESTRAS

Deacuerdo alos requerimientos de las EDs

NOTAS

El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad

1 |practicada parte en un gjey parte en un cubo, permite latransmisién de un momento de torsion

entre ambos, obteniendo a mismo tiempo, una unién desmontable.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA HORQUILLA - GUARDACABO, DE ACERO REVISION: 02
_ GAILVANIZADO FECHA: 2014-07'-11
[TEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION




Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos asimple vistay estaran a
escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de |as piezas cortadas deberan estar libres de rebabas
y defectos. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en
todo caso la superficie se gjustard alaforma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento
eirregularidades.

Perforaciones:. Las perforaciones se efectuaran Unicamente por €l proceso de punzonado o taladrado,
serén libres de rebabas y de |as dimensiones sefialadas en los dibujos. Los centros estaran localizados de
acuerdo alas medidas indicadas y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los
perfiles.

Doblado de Elementos: El doblado de |os elementos se efectuarén en caliente o en frio, como se
requieren, pero en todo caso lasuperficie se gjustara alaformadel dibujo y quedaran libres de defectos

GALVANIZADO: Se gecutara posterior ala gecucioén de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficiesirregulares que afecten su funcionalidad. En general deberan
presentar una superficie lisay permitir ser roscadas manual mente.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de
calidad INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran
muestras a INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin
Normas NTE INEN 2483, NTE INEN 672y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera
verificar el cumplimiento de Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo alas normas
INEN exigidos en €l presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02

GRAPA HORQUILLA - GUARDACABO, DE ACERO GALVANIZADO
FECHA: 2014-07-11

7
A

043

b 4.76 ("""'\5 ‘

C==
5
.5
| B
0 =
D
B, *-.brf I
D
. f/:
\ =

I UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPOPISTOLA

REVISION: 05

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

1 MATERIAL

Aleacion de Aluminio

11 Cuepo A356-T6
12 Herrgjeria NOTA1

2 DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 2

3 |ACABADO
31 Galvanizado Inmersién en caliente
32 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A123- A153
33 Espesor de galvanizado 80 micras

4 |EMBALAE
41 Peso neto por unidad, kg
42 Peso bruto por cagja, kg De acuerdo arequerimiento de las EDs
4.3 Numero de piezas por cgja

5 CERTIHCACIONES
51 Fabricacién, propiedades el éctricas, mecénicas NOTA 3

6 |MUESTRAS De acuerdo arequerimiento de las EDs

NOTAS
1 Los herrgjes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos delanorma NTE INEN 672, ASTM A123 - A153

El cuerpo de la Grapa es fabricado con aleacién de Aluminio de alta resistenciay conductividad.

2 [El nimero de pernos 'y dimensiones del perno sera de acuerdo ala seccion y tipo de conductor. Sin pieza de unién. Sobre el cuerpo de
la grapa pistola se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los conductores, € nombre o marca del
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos

3 por organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por €l OAE.

Para el caso de |os reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que seré
avalada por € OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los of erentes presenten para los procesos de




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA

CONDUCTOR PERNOS"U" CARGA DE
TEM DESCRIPCION TECNICA ROTURA
NOMINAL
ACSR ALUMINIO o AVARO .
AWG/MCM AWG : (1b)
, 6-300 6-4/0 2 308 8000
GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL
3 APERNADA. TIPO PISTOL A 23364 (2617) 2 112 15,000
300 - 556,6 2 102 18.000




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

GRAPA ALEACION DE Al, TERMINAL APERNADA, TIPO PISTOLA

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. . REVISION: 03
GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA FECHA 201304-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Aleacion de Aluminio
1.1 Cuerpo y sujetador 356.T6
1.2 Herrajeria NOTA1
1.3 Rétula y Horquilla Fundicién maleable, galvanizadas
14 Chaveta Acero inoxidable #302
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
21 Diametro de conductores admitidos Ver Especificaciones Particulares
2.2 Carga de rotura nominal Ver Especificaciones Particulares
2.3 Angulo méximo de acometida 30°
3 DIMENSIONES
3.1 Largo (L) Ver Especificaciones Particulares
3.2 Separacion (W) Ver Especificaciones Particulares
33 Altura (H) Ver Especificaciones Particulares
34 Diametro de herrajes 12,7 mm (1/2")
4 |ACABADO
4.1 Galvanizado Inmersion en caliente
4.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A 123 - A 153
4.3 Espesor de galvanizado 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
52 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
53 NUmero de piezas por caja
6  |CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
9 Sobre el cuerpo de la grapa de suspension se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecidn de los conductores, el nombre o
marca del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
5 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA

CONDUCTOR PRINCIPAL CARGA DE|
ITEM DESCRIPCION TECNICA LARGO/ANCHO/ALTURA ROTURA
NOMINAL]
AAC ACSR (Ib
GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION . . .
1 ANGULAR, APERNADA 4 -266,8 MCM 6 - 366 MCM 4-1/4" | 11/16" | 2-7/8 7000




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03

GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION ANGULAR, APERNADA

FECHA: 2013-04-15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
. . REVISION: 05
GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA FECHA 201304015
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
. Aleacion de Aluminio
1.1 Cuerpo y sujetador 356.T6
1.2 Herrajeria NOTA1
1.3 Rétula y Horquilla Fundicién maleable, galvanizadas
14 Chaveta Acero inoxidable #302
2 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
21 Diametro de conductores admitidos Ver Especificaciones Particulares
2.2 Carga de rotura nominal Ver Especificaciones Particulares
2.3 Angulo méximo de acometida 30°
3 DIMENSIONES
3.1 Largo (L) Ver Especificaciones Particulares
3.2 Separacion (W) Ver Especificaciones Particulares
33 Altura (H) Ver Especificaciones Particulares
34 Diametro de herrajes 12,7 mm (1/2")
4 |ACABADO
4.1 Galvanizado en caliente
4.2 Norma de galvanizado NTE INEN 672, ASTM A 123 - A 153
4.3 Espesor de galvanizado 85 micras
5 EMBALAJE
5.1 Peso neto por unidad, kg
52 Peso bruto por caja, kg De acuerdo a requerimiento de las EDs
53 NUmero de piezas por caja
6  |CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacion, propiedades eléctricas, mecanicas NOTA3
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Los herrajes son de acero galvanizado en caliente y deben satisfacer los requerimientos de la norma NTE INEN 672, ASTM A123 - A153
9 Sobre el cuerpo de la grapa de suspension se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecidn de los conductores, el nombre o
marca del fabricante
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
5 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por
el OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA

TeEnm

CONDUCTOR PRINCIPAL

NECADIDAIARN TEARMIAA

CARGA DE|
ROTURA

1 ADAAIAMALAIAL TIIDA



NOMINAL|

AAC ACSR (Lb)
GRAPA ALEACION DE AL, DE SUSPENSION, 4 -266,8 MCM 4-4/0 6-3/4" 1 29/32" | 2-9/3 17000
APERNADA 1/0 - 477 MCM 2-336,4 MCM 7-1/2"1 15/16"/ 2-9116" 18000




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GRAPA ALEACION DE Al, DE SUSPENSION, APERNADA

REVISION: 05

FECHA:

2013-04-15




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 93 REVISION: 02
x514mm (4x FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 MATERIAL Barraredondalisa
11 Normade fabricacion del material INEN 2215 - 2222, ASTM A283
2 |DIMENSIONES
21 Horquilla:
211 |Diametro varilla 12,7 mm (1/2")
2.1.2 |Dimensionesdelahorquilla 100x 51.4 mm (4 x 2")
2.1.3 |Separacion delahorquilla 26 mm (1")
2.1.4 |Diadmetro interno de laargollaparad pasador 18 mm
2.2 Perno pasador:
221 |Dimensiénde perno pasador (chaveta) 16 x 80 mm (5/8 x 35/32") - NOTA 1
3 |DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 2
4  |ACABADODEL GALVANIZADO NOTA 3
4.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A153
4.2 Tipo de Gavanizado Inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 80 micras
5 |EMBALAXE
51 Empague del lote
5.2 Unidades por lote Deacuerdo alosrequerimientos delas EDs
53 Peso neto gproximado
6 |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracterigticas
6.1 Certificado de conformidad fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
6.2 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cggpl imiento de normas
galvanizado, emitidos por Organismos de
6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS Deacuerdo alos requerimientos de las EDs
NOTAS
El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad
1 |precticadaparte en un gey parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsion
entre ambos, obteniendo a mismo tiempo, una unién desmontable.
El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo
5 caso la superficie se gjustara alaforma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento
e irregularidades, las dimensiones ver en €l grafico adjunto.
Paralas uniones se empleara el proceso de soldaduraM1G
GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersiéon en caliente y posterior ala
ejecucion de cortes y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre
3 . : . .
de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionaidad.
4 L os proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de

calidad INEN del Material.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 98 x 51,4 mm (4 x

2)

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

TEM

DESCRIPCION

ESPECIFICACION

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de

Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el

presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

HORQUILLA DE ACERO GALVANIZADO PARA ANCLAJE, 98 x 51,4 mm (4 x 2") 3050 1

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01
INTERRUPTORBIPOLAR FECHA: 2016-06-06
ESPECIFIACACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |CARACTERISTICASGENERALES
11 |Normade fabricagion IEC 60898-1 0 equ.ival ente para aplicacion
residencial
12 |Marca Indicar
1.3 |Moddo Indicar
14 |Procedencia Indicar
15 |Afio de Fabricacion Minimo 2014
2 |CONDICIONESDE SERVICIO
21 |Caracteristicas Ambientaes:
211 |Temperaturaambiente min/ max. (-5°C)a+40°C
22 |Caacterigticaseléctricas dd sstema:
221 |Voltgenomina - sissemamonofésico 240/120V
2.2.2 |Voltgenomina - sstematrifasico 210/121V - 220/ 127V
2.2.3 |Frecuencia 60Hz
3 |CARACTERISTICASTECNICAS
31 |Numerode polos 2
3.2 |Corriente nomind De acuerdo alos requerimientos de las EDs
3.3 |Capacidad nominal de cortocircuito (Icn) IEC 60898-1 10kANOTA 1
34 |Voltgede referencia paralacapacidad deinterrupcion 230V
35 |Curvadedisparo TipoC
3.6 |Rangosde disparoingantaneo 5a10In
3.7 |Tipodedisparo Magneto térmico
38 |Voltgedeimpulso soportable 4kv
3.9 |NUmero maniobras eléctricas Mayor o Igua 4,000
3.10 [NUmero maniobras mecanicas Mayor oigua 8,000
4  |CARACTERISTICASDEDISENO
4.1 |Grado de proteccion P20
42 |Maerial delosterminaes de conexion >I?ermltlr la conexion de conductor de cobre
4.3  |Rango delas secciones nominal es de conductores 4a16 mm’
4.4 |Tipodemontge Sobreriel tipo DIN 35 mm
45 |Marcado einformacién del producto De acuerdo a|EC 60898-1
5 |INFORMEDEENSAYOY CERTIHCADOS
51 |Informe deensayo dd Interruptor segin IEC 60898-1
5.2 |Certificado de conformidad del Interruptor segin IEC NOTA2
ANR0Q.1
Cumplimiento Normas SO 9001-2008 o
Superior,
53 |GegiondeCaidad otorgado por & organismo certificador
competente.
Deberdindicar que d fabricante esta cdificado
6 |REQUERIMIENTOSADICIONALES
61 |Muestra Una
6.2 |Catdogo Genegrd




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01
INTERRUPTORBIPOLAR FECHA: 2016-06-06
ESPECIFIACACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
7 GARANTIA 24 meses
NOTAS

1 En caso de que el interruptor cumpla dos normas de fabricacion: IEC 60898-1 e IEC 60947-2, la Capacidad
Nominal Ultima de Cortocircuito (Icu), debera ser mayor a la Capacidad Nominal de Cortocircuito (lcn)

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacién acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que

” sera avalada por el SAE.
En caso de que un interruptor cumpla dos normas de fabricacién: IEC 60898-1 e IEC 60947-2, este debera indicar su

cumplimiento mediante reportes de ensayo emitidos por los laboratorios acreditados y certificados de conformidad
emitidos por organismos de certificacion acreditados por cada norma de fabricacion, documentacion que sera avalada

por el SAE.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIASTIPOLED

REVISION: 01 (NOTA 1)

FECHA: 2014-10-16

ESPECIHCACIONESGENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES

1 CARACTERISTICASGENERALESLUMINARIA
1.1 Marca Indicar
1.2 Modeo Indicar
1.3 Procedencia Indicar

No mayor a2 afios con respecto alafechade
1.4 Afio defabricacion publicacion del proceso de compraen d portd del
SERCOP, paracadaunade lasEDs

1.5 Garantiadd Fabricante requerida paratodalaluminaria Minimo 5 afios

2 CONDICIONESDE SERVICIO
2.1 Tipo Alumbrado Vial
2.2 Caracteristicas Ambientales:

221 |Alturasobred nivel del mar hasta 3000 m

222  |Humedad relativa > 70%

223 Temperatura ambiente promedio 30°C

994 Condiciones de Instalacién A la intemperie, e’xlpuesto a Iluyia, contaminacion

atmosférica, polvo e insectos

225 Velocidad del viento <30 km/h
2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema:

231 Voltaje nominal - sistema monofasico 240/120V

232 Voltaje nominal - sistema trifasico 210/121V-220/127V

233 Frecuencia 60 Hz

3 CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 Tipo de luminaria Mddulo Led
3.2 Reparto de flujo luminoso NOTA?2
3.3 Cuerpo de la luminaria:

3.3.1 Carcaza:

3.3.1.1 | Material Aluminio inyectado

3.3.2 Protector:

3321 |Material Vidrio o Polimetimetacrilato (PMMA)
3.3.2.2 |Resistencia al impacto IK > 08 (Vidrio) o IK > 10 (PMMA)
3.4 Hermeticidad

3441 @) Conjunto dptico IP 66

342 |b) Conjunto eléctrico IP 66
3.5 Factor de potencia para cada nivel (Normal y Reducido) 0,92 < FP inductivo < 1
3.6 Temperatura de color Definir entre el rango 4000 a 6000 °K
3.7 Clase eléctrica | (IEC 60598-1)
3.8 Accesorios metélicos y tornillos IEC 60598-1
3.9 Distorsién arménica total THD <20%
3.10 Potencia nominal de la luminaria Especificar (NOTA 3)
3.11 Flujo Util total por luminaria Especificar
3.12 Eficacia luminosa > 80 Im/W
3.13 Ventilacion Autoventilada, sin ventilador
3.14 Vida Util minima L7050 000 h (NOTA 4)
3.15 Cantidad de Leds por luminaria Indicar




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01 (NOTA 1)
LUMINARIAS TIPO LED FECHA 2014-10-16
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES

4 LED
4.1 Marca Indicar
4.2 Modelo Indicar
4.3 Procedencia Indicar
4.4 Flujo luminoso Especificar
4.5 Reproduccién de color (CRI) >70 %

, , Especificar considerando la eficacia luminosa

4.6 Corriente de trabajo (mA) ofertada
4.7 Potencia nominal Especificar
4.8 Eficacia luminosa Especificar
4.9 Vida util manteniendo el flujo luminoso Mayor al 90% a los 10 afios de vida

5 LENTE
5.1 Modelo Indicar
5.2 Marca Indicar
5.3 Material Indicar

6 CONTROLADOR ELECTRONICO (DRIVER)
6.1 Marca Especificar
6.2 Modelo Especificar
6.3 Procedencia Especificar
6.4 Normas para ensayos IEC 61347-1, IEC 61347-2-13, IEC 62384
6.5 Rango de corriente 700 mA
6.6 Rango de voltaje de salida Especificar
6.7 Frecuencia 60 Hz
6.8 Temperatura maxima de operacion (fc) Especificar
6.9 Distorsion armonica THD <20%
6.10 Proteccion contra sobrecargas (ANSI C62.41.2) 10 kA
6.11 Proteccion contra sobrevoltajes (ANSI/IEEE C64.41.2) 10kvV
6.12 Protecciones contra incrementos de temperatura Especificar
6.13 Sistema de control de luz para dimerizacién Especificar
6.14 Consumo Propio del Driver (W) Especificar
6.15 Vida util minima 5 afios
6.16 Compatibilidad con sistema de telegestion NOTAS
6.17 Instalacion Interna dentro de la luminaria

7 SISTEMA DE CONTROL DE ENCENDIDO /APAGADO DE NOTA6

LA LUMINARIA (Fotocontrol)

8 MARCACION IEC 62031

9 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS
0.1 Galvanizado y espesor minimo promedio por pieza En caliente ( deacuerdo a ultima revision del NTE

' INEN 2483 y ASTM A-153/A 153M-05); 65 micras
9.2 Detalles constructivos NOTA7
9.3 Longitud del brazo "L" y el &ngulo de inclinacién NOTAS8




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01 (NOTA 1)
LUMINARIAS TIPO LED FECHA. 2012-10-16
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Todos los necesarios para la sujecion al poste o
. . - fachada deben ser galvanizado al caliente y de
94 Accesorios adicionales mecénicos .
acuerdo a las especificaciones de cada Empresal
Distribuidora (ED)
La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
9.5 Acometida de alimentacion para la luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
cada ED
10 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA9
1" REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS
111 Pruebas fotométricas:
11.11 Reportes de pruebas de fotometria:
Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
(En archivo estandar extension IES en formato para
11.1.1.1 . - . " e
transferencia electronica de datos de informacion fotométrica
relacionada, o similar internacional)
11.1.1.2 |Diagrama polar impreso NOTA 10
11.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
11.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacion impreso
11.1.1.5 |Curva de la medicién espectral de la luminaria LED
Medicion de contenidos de arménicos eléctricos de la
11.1.1.6 o
luminaria LED
Los valores de los parametros fotométricos solicitados, para
111.2 |cada tipo de via, corresponderan a lo estipulado en la |  Ver especificaciones particulares (NOTA 11)
Regulacion Conelec 008/11 o CIE 115 2010.
Archivo ejecutable de la simulacion fotométrica realizada con un
113 software que cumpla con la metodologia de calculo estipulado;
o en la norma CIE 140:2000 . La simulacién debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 11.1.1.1.
11.2 Reporte de pruebas:
Reporte de pruebas de seguridad fotobiologicas segin IEC
11.2.1
62471
11.2.2  |Reporte de prueba de resistencia mecanica seglin |[EC 62262
11.2.3  |Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma ANSI C136.10
Reporte de prueba segun norma IEC 62031 Médulos LED para
11.24 " .
alumbrado general. Requisitos de seguridad
13 Certificado de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas:
Certificado de conformidad de producto segin IEC 55015
131 Limites y métodos de médida de las caracteristicas relativas a la

perturbacion radioeléctrica de los equipos de  iluminacion y

similares

NOTA10




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01 (NOTA 1)
LUMINARIAS TIPO LED FECHA 2012-1016
ESPECIFICACIONES GENERALES NOTA 10
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Certificado de  conformidad del  producto segln norma IEC
11.3.2 [61547: Equipos para alumbrado de uso general, requisitos de
inmunidad CEM (Compatibilidad Electroméagnetica).
1133 Certificado de conformidad de producto de la luminaria IEC-
o 60598-1.IEC 60598-2-3
Certificado de conformidad de producto: IEC 61000-3-2
11.3.4 |(compatiblidad electromagnetica), IEC 61000-3-3 (limitaciones
de variaciones de tension, fluctuaciones Flicker)
1135 Certificado de conformidad del driver (controlador) IEC 61347-
e 1, IEC 61347-2-13, |[EC 62384
11.3.6 | Certificado ISO del fabricante 9001 y 14001
12 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
121 Muestra Una por cada potencia seglin compra
12.2 Catalogo General y de cada elemento de la luminaria.
12.3 Certificado de distribuidor autorizado Emitido por el fabircante
124 Curva de depreciacion del flujo luminosos Una por cada potencia seglin compra
NOTAS:
1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MEER lo considere pertinente.
) Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos
C-0/180 grados.
La definicién de la potencia de luminaria tipo LED a ser instalada, que remplace a una luminaria de vapor de
3 |sodio alta presion (VSAP), definida por el oferente, debe considerar un ahorro total del consumo de al menos el
40% en comparacion con el consumo de las luminarias de VSAP.
4 |Significa que llegadas las 50,000 horas la potencia luminosa se reduce al 70% de su valor inicial.
5 | Definira cada ED si considera la implementacion de un sistema de telegestion.
6 Requerimiento de cada ED, en caso de utilizar regirse a la especificacion de fotocontrol de las especificaciones
de luminarias de vapor de sodio.
7 El galvanizado se lo hara posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones, dobleces y soldaduras; y el acabado
de todas las piezas debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
La longitud del brazo y la inclinacion del mismo, para simulacion, estan definidas por el oferente, sobre la base del
8 cumplimiento de los parametros de calculo establecidos en la CIE-140, con las recomendaciones fotométricas de la
CIE-115-2010. La longitud del brazo y el angulo de inclinacion, para la entrega de las luminarias, sera de acuerdo a
los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fabrica, el contratista debera preparar todos los bienes para
9  |ser embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El transporte de
los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01 (NOTA 1)
LUMINARIAS TIPO LED TS IITETET:
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION

10.1 De conformidad con lo que establece la Ley No. 2007-76 del Sistema Ecuatoriano de la Calidad, previamente a la
comercializacion de los productos nacionales e importados contemplados en este Reglamento Técnico, los fabricantes
nacionales e importadores deberan demostrar su cumplimiento a través de un certificado de conformidad de producto,
expedido por un organismo de certificacion de producto acreditado o designado en el pais, o por aquellos que se hayan
emitido en relacion a los acuerdos vigentes de reconocimiento mutuo con el pais, de acuerdo a las siguientes opciones:
10.1.1 Certificado de Conformidad, Sistemas (esquemas) 1a, establecidos en la Norma ISO/IEC 17067, emitido por un
lorganismo de Certificacion de Producto, acreditado y reconocido por el OAE.

10.1.2 Certificado de Conformidad de producto segun el Sistema (esquema) de Certificacion 5, establecido en la Norma
ISO/IEC 17067, emitido por un organismo de Certificacion de Producto. En este caso el importador debera adjuntar el
Registro de Operadores, establecido mediante Acuerdo Ministerial No. 14114 de fecha 2014-01-24.

10.1.3 Certificado de Conformidad de Primera Parte segln la Norma NTE INEN-ISO/IEC 17050-1, debidamente
legalizada por la Autoridad competente, adjuntando lo siguiente:

10 ) Certificado de Evaluacion de la Conformidad de producto segun el Esquema IEC- IECEE CB FSC (IEC-IECEE CB
FSC Full Certification Scheme), expedido por un organismo de certificacion de producto reconocido en el Esquema CB
para la seguridad de aparatos 0 equipos eléctricos, al que se debe incluir los informes de ensayo asociados; o

b) Certificado de Ensayo CB segun el Esquema IEC-IECEE CB (IEC-IECEE CB Scheme CB Test Certificate), expedido por un
lorganismo de certificacion de producto reconocido en el Esquema CB para la seguridad de aparatos o equipos eléctricos; al que
se debe incluir los informes de ensayo, cuya vigencia no exceda de los doce meses a la fecha de su presentacion; o

c) Informe de ensayos del producto emitido por un laboratorio acreditado y reconocido por el OAE y que

demuestre la conformidad del producto con el presente Reglamento Técnico,

Para los literales a), b) o c) el importador debe adjuntar el registro de operadores establecido mediante acuerdo
ministerial No. 14114 del 24 de enero del 2014.

10.1.4 Los productos que cuenten con Sello de Calidad INEN o Certificado de Conformidad INEN, Sistema (esquema)
5, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Para los disefios y calculos fotométricos las luminarias deberan cumplir con la interdistancia y altura de montaje

1 establecidas por las distribuidoras y que cumplan con la regulaciéon CONELEC 008/11.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ESPECIFICACIONES PARTICULARES - LUMINARIA TIPO LED

REVISION: 01

FECHA: 2014-10-16

Caracterisisticas de la via

Parametros fotométricos de evaluacion

(Regulacion No.CONELEC 008/11)

Tipo de via Condiciones de la via
Una calzada vehicular, con ancho de 4 m, 2 aceras de 1 m cada una. Pavimento clase Lu'.mnar?c'a media Lm > 0.5 Cd/m?2
. . . ) - Uniformidad general Uo > 35%.
MB6YM5  R3, con un coeficiente de luminancia medio Qo de 0,07. Factor de mantenimiento )
recomendado de 0,85 que depende del valor de vida Util especificado. incremento de umbral Ti <15.
' Relacion de alrededor SR > 0.5.
. . Luminancia media Lm > 0.75
Una calzada vehicular, con ancho de 7 m (2 carriles de 3.5 m cada una), 2 aceras de 1 m o
. . . . . Cd/m2. Uniformidad general Uo >
M4 cada una. Pavimento clase R3, con un coeficiente de luminancia medio Qo de 0,07. Factor ,
o o . 40%. Incremento de umbral Ti < 15.
de mantenimiento recomendado de 0,85 que depende del valor de vida Util especificado. o
Relacién de alrededor SR > 0.5.
Luminancia media Lm > 1 Cd/m2.
Una calzada vehicular, con ancho de 8 m (2 carriles de 4 m cada una), 2 aceras de 1.5m|  Uniformidad general Uo = 40%.
M3 cada una. Pavimento clase R3, con un coeficiente de luminancia medio Qo de 0,07. Factor Uniformidad longitudinal Ul >
de mantenimiento recomendado de 0,85 que depende del valor de vida il especificado. 60%
Incremento de umbral Ti <
15
. 5 . >
Una calzada vehicular por lado, con ancho de 8 m (2 carriles de 4 m cada una), 2 aceras Lumlnar?ua media Lm 2 1.5 Cd/m2.
. . Uniformidad general Uo > 40%.
de 1.5 m cada una y un parterre central de 1 m. Pavimento clase R3, con un coeficiente o L
M2 L . L Uniformidad longitudinal Ul > 70%
de luminancia medio Qo de 0,07. Factor de mantenimiento recomendado de 0,85 que )
depende del valor de vida Util especificado fncremento de umbral Ti < 10.
' Relacion de alrededor SR > 0.5.
. . . >
Una calzada vehicular por lado, con ancho de 12 m (3 carriles de 4 m cada una), 2 aceras L”r.“'“arTC'a media Lm 2 2 Cd/m2.
de 1.5 m cada una y un parterre central de 2 m. Pavimento clase R3, con un coeficiente Uniformidad general Uo 2 40%.
Mt ' yunp ' ! Uniformicad ongtudinal Ul >

de luminancia medio Qo de 0,07. Factor de mantenimiento recomendado de 0,85 que
depende del valor de vida util especificado.

70%
Inaremento de umbral Ti < 10. Reladdn

Nota: La Empresa Eléctrica contratante se reserva el derecho de realizar verificaciones en campo y con laboratorios acreditados, en caso de
considerarlo pertinente.




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MEDIDOR ELECTRONICO DE: kWh; kWhy kW o kWh, kVArhy kW

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11 Base, Base'y Tgpacubrebornes Policarbonato
. o Policarbonato transparente o visor transparente
12 Cubierta o tapa principal NOTA 1
2  |CARACTERISTICASDEL MEDIDOR
21 Norma defabricacion Ver especificaciones particulares
22 Propiedades generales:
221 |Afio defabricacion No menor d afio de adjudicacion
2.2.2 |NUmero defases Ver especificaciones particulares
2.2.3 |NUmero de hilos Ver especificaciones particul ares
2.2.4 |NUmero de elementos de medicion Ver especificaciones particulares
2.25 |Tipodeensamble Ver especificaciones particulares
226 |Taifa Smple
23 Propiedades el éctricas:
231 |Tensién nominal Ver especificaciones particulares
2.3.2 |Frecuencianominal 60 Hz
2.3.3 |Corriente nomina (Corriente base Ib) Ver especificaciones particulares
2.3.4 |Corriente maxima Ver especificaciones particulares
2.35 |Clasedeprecision 0,5 0 mejor
2.3.6 |Corrientedearranque 0,004 1b
2.37 |Magnitud amedir Ver especificaciones particulares
2.3.8 |Multiplicador del registro de energia 1
2.3.9 |Tipo deconexién Directa
Consumo propio por cada elemento de voltaje a condiciones L.
2310 nominales Ee Eorri Znte, voltajey frecuencia 3 Maximo 1.0W
Consumo propio por elemento de corriente incluido LCD a L.
231 condici onegs n?)mipr)gl es de corriente, voltaje y frecuencia Maximo 0.5 W
Resistenciaalaintemperie de la Base, cubierta o tapa
24 o
principal y Tapa cubrebornes:
241 |Grado de proteccion IP >=54
242 |Resigtenciarayos UV 720 h (ASTM G 154)
3  |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS
31 Tepaprincipal Con dispositivos independi entﬁ (g)?)r;lgolocar sellos de seguridad
32 Seguridad de tapa cubrebornes Ver especificaciones particulares
33 Indicador de ausenciade fase Ver especificaciones particulares
34 L:c.ii:\f\agsfuncionamiano con cargainversa (inversion de Ver especificaciones particulares
35 Visualizador de generacion de impulsos que permitird su LED o display
verificacidn
3.6 Indicador delecturasy datos:
3.6.1 |Pantdla(display o visualizador) Cristal liquido (LCD) de altaresolucion
3.6.2 |Tamafio delos nimeros Minimo 7 mm de alto x 4 mm de ancho
3.6.3 |NUmero de digitos enteros De acuerdo arequerimiento de las EDs
37 Bormnes ICon doble tornillo de sujecion plano y estrel_ lacon punta
) redondeada para conductores de cadmio o niquel, No. 4 AWG
3.8 NUmero de medidor No adhesivo, visua y en codigo de barras
4 EMBALAJXE
41 Empague del lote
4.2 Unidades por lote De acuerdo arequerimiento de las EDs
43 Peso neto aproximado
5 |CERTIHCACIONES
5.1 Certificado de cumplimiento de normas de fabricacién Copia de documento actudizado - NOTA 3
52 Vida (til garantizada por € fabricante Minima 15 afios - NOTA 4
5.3 Tiempo de garantiatécnica Minima 2 afios
6 |MUESTRAS De acuerdo arequerimiento de las EDs
7 |DATOSGENERALES
7.1 Procedencia Especificar




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
MEDIDOR ELECTRONICO DE: kWh; kWh y kW o kWh, kVArh y kW FECHA 2012-07-30
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
72 |Marca Especificar
7.3 |Modelo Especificar
NOTAS:
Las caracteristicas del policarbonato transparente deben ser:
1)  Provenir de un material virgen y no reciclado
2) Tener aditivos para proteccion UV
1 3)  No permitir la propagacién de la llama
4)  Permitir la visualizacion de los registros
5) Garantizar que ante la exposicion a factores externos tales como sol, condensacién, humedad y agua, no cambie sus propiedades de
transparencia durante su vida util.
9 Los sellos de seguridad deben venir instalados de fabrica, identificado con el respectivo logotipo de fabrica y su material de fabricacion no debe
contener plomo.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes avalados por el OAE, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
4 Adjuntar estudios o certificaciones sobre la vida util esperada del medidor
5 En lo no especificado, los medidores deberan cumplir las normas descritas en las especificaciones particulares




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE MEDIDORES ELECTRONICOS DE: kWh; kWh Y kW O kWh, kVArh Y kW

. . NUMERO DE INDICADOR DE
. . NUMERO DE| NUMERO CORRIENTE 2 CORRIENTE TIPO DE SEGURIDAD DE TAPA NORMAS DE
ITEM DESCRIPCION FORMA FASES | DEHILOS ELEMENTQS DE NOMINAL TENSION NOMINAL MAXIMA AUSENCIA DE e MAGNITUDES A MEDIR CUBREBORNES FABRICACION
MEDICION FASE (1)
Con dispositivos |EC 62053-21, I[EC
1 1A 1 2 1 5-10A 120V 60 Aa100A No incluir Bornera Activa y Demanda independientes para colocar | 62053-22, IEC 62052-
MEDIDOR ELECTRONICO sellos de seguridad 1
kWh, 1F-2H
- ) . ANSI C12.1,C12.10,
2 1S 1 2 1 15A 120V 60 Aa100A No incluir Socket Activa No aplica C12.46y C12.20
MEDIDOR ELECTRONICO N ) , ANSI C12.1,C12.10,
3 KWh. 1 F-3H 28 1 2 1 15-30 A 240V 100 0200 A No incluir Socket Activa No aplica C12.16y C12.20
Con dispositivos
4 13A 2 3 2 5-10A 127/220 V 100A 2 LED o display Bomera Activa, reactiva y demanda | independientes para colocar
MEDIDOR ELECTRONICO sellos de seguridad ANSI C12.1, C12.10,
kWh, 2F-3H C12.16y C12.20
5 128 2 3 2 30A 120V 200A 2 LED o display Socket Activa No aplica
" Con dispositivos |IEC 62053-21, IEC
MEDIDOR ELECTRONICO
6 16A 3 4 3 5-10A 127V 100 A 3 LED o display Bomera Activa, reactiva y demanda | independientes para colocar | 62053-22, IEC 62052-
kWh, 3F-4H :
sellos de seguridad 1"
MEDIDOR ELECTRONICO ) ) , ANSI C12.1,C12.10,
7 KWh, 3 F-4H 16S 3 4 3 30A 120 -480 V 200 A 2 LED o DISPLAY Socket Activa, reactiva y demanda No aplica C12.46y C12.20




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR CICLOMETRICO

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL
11 Basey tapa cubrebornes Policarbonato
12 Cubiertao tapaprincipal Policarbonato transpa;\la(;tTe Ao 1con visor transparente
13 Tambor del sistema ciclométrico Policarbonato negro con ge metélico

14 Placa de datos Aleacién deauminio
15 Terminales de lacaja de bornes De acuerdo arequerimiento de lasEDs
16 Tornillos para sujecion de conductores De acuerdo arequerimiento de lasEDs
2  |CARACTERISTICASDEL MEDIDOR
21 Norma defabricaciony ensayos |EC 62053-21 - IEC 62053-22- |EC 62052-11
22 Propiedades generales:
221 |Afio defabricacion No menor al afio de adjudicacion
2.2.2 |NUmero defases Ver especificaciones particulares
2.2.3 |NUmero dehilos Ver especificaciones particulares
2.2.4 |NUmero de elementos de medicion Ver especificaciones particulares
2.25 |Tipodeensamblaje Bornera
226 |Taifa Smple
2.3 Propiedades el éctricas:
231 |Voltajenomina Ver especificaciones particulares
2.3.1.1 |Rango de voltae de funcionamiento extendido 0,8a1,15Vn
2.3.2 |Frecuencianominal 60 Hz
2.3.3 |Corriente nomina (Corriente base Ib) 5010 A (De acuerdo arequerimiento de las EDs)
2.3.4 |Corriente maxima Ver especificaciones particulares
2.35 |Clasedeprecision <1
2.3.6 |Corriente de arranque 0,004 Ib
937 Energia activa Acumulada (kWh)
" |Magnitud a medir NOTA 2
2.3.8  |Multiplicador del registro de energia 1
2.3.9 |Tipo de indicador de lectura Registrador tipo ciclométrico
2.3.10 |Tipo de conexion Directa
IConsumo propio por cada elemento de voltaje a condiciones nominales -
231 de corrientz, vpoltarj?e y frecuencia J Maximo 1.0W
2.3.12 (Consumo propio por cada elemento de corriente incluido motor del Maximo 0.5 VA
registrador a condiciones nominales de corriente, voltaje y frecuencia
24 Resistencia a la intemperie de la base, cubierta o tapa principal,
' tapa cubrebornes y tambores del sistema ciclométrico:
241 |Grado de proteccion >= |P 54
2.4.2 |Resistencia rayos UV IEC 62052-11, IEC 60068-2-5
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS
Con dispositivos independientes para colocar sellos de seguridad entre la tapa y
3.1 |Tapa principal la base
NOTA3,4y5
3.2 Tapa cubrebornes Tipo corta, con dispositivos independientes para colocar sellos de seguridad
3.3 Indicador de ausencia de fase Ver especificaciones particulares
34 Indicador de funcionamiento con carga inversa (inversion de conexiones) Ver especificaciones particulares
3.5 Visualizador de generacion de impulsos LED de alta luminosidad
3.6 Registrador:
36.1 |[Tipo Ciclométrico
3.6.2 |Tamaiio de los nimeros (4,50 a 10 mm) de alto x (2,50 a 5 mm) de ancho
3.6.3 |Grosor de la linea de los numeros 1a2mm
i n 5 enteros + 1 decimal en rojo 6 5 enteros (De acuerdo a requerimiento del
3.6.4 |NUmero de digitos solicitante)
3.6.5 |Diagrama de conexion Impresa en placa de datos
3.7 Caja de bornes NOTAG




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR CICLOMETRICO

REVISION: 04

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
3.7.1 |Terminales para las fases Ver especificaciones particulares
No adhesivo, visual y en cddigo de barras. La impresion del nimero en la placa
3.8 Numero de medidor de caracteristicas puede ser en alto relieve, bajo relieve 6 laser con proteccion
para rayos UV
3.9 Tipo de tecnologia para obtencion de la medicion De acuerdo a requerimiento de las EDs
4 |EMBALAJE:
4.1 Empaque del lote
42 Unidades por lote De acuerdo a requerimiento de las EDs
43 Peso neto aproximado
5  |CERTIFICACIONES:
51 De conformidad del producto o de cumplimiento de normas de fabricacion
5.2 Ensayo del grado de proteccion > IP 54 Copia del do;lzTTTt; actualizada
53 Ensayo de la clase de proteccion Il del envolvente aislante
54 Ensayo al voltaje de impulso de 8 kV
e . . Minimo 15 afios emitida por el fabricante
55 Vida util garantizada por el fabricante NOTA 8
5.6 Tiempo de garantia técnica De acuerdo a requerimiento de las EDs
5.7 De distribuidor autorizado Emitido por el fabricante
6  |MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
7  |DATOS GENERALES
71 |Medidor:
7.1.1  |Procedencia Especificar
712 |Marca Especificar
7.1.3 |Modelo Especificar
7.1.4 |Fabricante Especificar
7.2 Microprocesador:
721 |Marca Especificar
7.2.2  |Modelo o tipo Especificar
NOTAS:
Las caracteristicas del policarbonato transparente deben ser:
1) Provenir de un material virgen y no reciclado.
2) Tener aditivos para proteccion UV.
1 13) No pemmitir la propagacion de la llama.
4)  Permitir la visualizacion de los registros.
5) Garantizar que ante la exposicion a factores externos tales como sol, condensacion, humedad y agua, no cambie sus propiedades de
transparencia durante su vida util.
9 Independiente de la forma de conexién de las fases, atn cuando exista inversion de conexiones entre la entrada y salida de una fase, dos fases, 0
tres fases, el medidor seguira registrando la energia activa total acumulada.
3 Los sellos de seguridad deben venir instalados de fabrica, identificado con el respectivo logotipo de fabrica y su material de fabricacion no debe
contener plomo.
4 Para medidores de 2 Fases 3 Hilos y 3 Fases 4 Hilos, los dispositivos internos ubicados dentro de la tapa principal del medidor, deben
permitir independizar los circuitos de corriente de los de voltaje.
5  |Sedebe tener acceso al interior del medidor para verificacién de componentes.
Los terminales de la caja de bornes deben:
1) Tener 2 tomillos con punta redondeada que permitan la sujecion de los conductores usando destornillador plano y estrella.
2) Serinoxidables y de alta resistencia mecanica para evitar su deformacion.
6 3) Ser compactos, es decir, que el retiro total de los tornillos no debe permitir el deslizamiento de los terminales hacia el interior o exterior del medidor.

4) permitir la sujecion de conductor s6lido o flexible de cobre y aluminio, con rango de seccion desde 4 mm2 hasta la equivalente a la corriente
maxima del medidor ofertado.

5) Tener dos terminales para el neutro (uno para la entrada y otro para la salida) con orificios internos de igual seccion que los orificios de los
terminales para las fases, estos dos terminales deben fabricarse en una sola pieza o estar soldados.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR CICLOMETRICO

FECHA: 2012-07-30

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes avalados por el OAE, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

8 Adjuntar estudios o certificaciones sobre la vida Util esperada del medidor. |

62053-22 (medidores con clase de precision <1).

En lo no especificado, los medidores deberan cumplir las normas IEC62052-11, IEC 62053-21 (medidores con clase de precision 10 2) 6 [EC




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE MEDIDORES ELECTRONICOS kWh CON REGISTRADOR CICLOMETRICO

INDICADOR DE
" TERMINALES
. " NUMERO DE : INDICADOR DE| FUNCIONAMIENTO
iTEM DESCRIPCION TECNICA FORMA NUgI :;?SDE NUﬂ:iRo(;DE ELEMENTOS DE :l-gl‘\ln?:l?::. C(I\)IIRA'?(III:IITE AUSENCIA DE CON CARGA (opil;l: II? ASS)
MEDICION FASE (1) INVERSA FASES
(INVERSION DE
CONEYINNES)
. Un terminal para la entrada
MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR -
1 CICLOMETRICO, 1 F-2H 1A 1 2 1 120V-127V | 60 A omayor No incluir 1LED dela queyuno parala
salida de la fase
2 terminales para las
MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR 2x127/220 V 6 L entradas de las fases y 2
2 CICLOMETRICO, 2F-3H 13A 2 3 2 oxo10/121 | 100Aomayor | 2LED No incluir para las salidas de las
fases
3 terminales para las
MEDIDOR ELECTRONICO kWh CON REGISTRADOR 3x127/220 V 6 N entradas de las fases y 3
3 CICLOMETRICO, 3F4H 16A 3 4 3 31021y | 100Aomayor| - 3LED Noincluir para las salidas de las
fases
NOTA

(1)
@

Cuando exista ausencia de una de las fases el LED indicador correspondiente a esa fase debera permanecer encendido, para el caso de los medidores 13A 'y 16A
Cuando exista funcionamiento con carga inversa en una fase, dos fases, o en las tres fases el LED indicador debera permanecer encendido



SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE

CABLE MULTICONDUCTOR DE Al, 600V, THHN, (2x6 + 10

REVISION: 00

FECHA: 2015-06-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |CARACTERISTICASGENERALES
11 Marca Especificar
12 Modelo Especificar
13 Procedencia Especificar
14 Afio de Fabricacion Minimo 2014
2 MATERIAL NOTA 1
21 Tipo de cable Multiconductor
2.2 Conductor Aleacion de Aluminio Serie 8000
2.3 Tipo de Aidamiento de cada conductor THHN
24 Tipo de Chagueta Material termoplastico PV C (color marfil)
3 |CARACTERISTICASGENERALES
31 Cdlibre del conductor de fase 6 AWG
3.2 Cdlibre del conductor detierra 10AWG
33 Formacion No. Hilos defase 7 hilos
34 Formacién No. Hilosdetierra 1hilo
35 Formadd Conductor (fases) Trenzado concéntrico
3.6 Formadel Conductor (tierra) Sdlido
3.7 Tipo de uso del conductor Eléctrico
3.8 Temperatura maxima (ambiente seco o hliimedo) 0°C
3.9 Normeas de fabricacion y ensayos ASTM B8O, ASTM BSOLUL &3, UL
1581, INEN 2345, NEMA WC 70 (ICEA
QCOR AREQ\ INIENI 2BEA7
4 |REQUISITOS ELECTRICOS
4.1 Voltaje de servicio 600V
4.2 Capacidad de corriente de conductor de fases 50A
5 DIMENSIONES
5.1 Seccion transversal nominal (fase) 13.30 mm2
5.2 Seccion transversal nominal (tierra) 5.26 mm?
5.3 Diametro exterior aproximado del multiconductor 16 mm
5.4 Espesor del aislamiento Ver especificaciones particulares
5.5 Espesor de capa de nylon Ver especificaciones particulares
5.6 Espesor de la chaqueta Ver especificaciones particulares
5.7 Peso total NOTA2
6 EMBALAJE NOTA3
7 CERTIFICADO
71 Fabricacion y ensayos NOTA4
8  |GARANTIA 24 meses
NOTAS:
El aislamiento del alambre terminado debera soportar 60 segundos sin presentar ruptura dieléctrica con la aplicacion
1 de un voltaje eficaz sinusoidal de 1500 V. EI conductor debera cumplir con todos los ensayos contemplados en la
Norma UL 1581.
2 El valor de peso total (kg/km) deberé ser especificado por el fabricante.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 00
CABLE MULTICONDUCTOR DE Al, 600 V, THHN, (2x6 + 10 AWG) FECHA. 2015.06.24
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los conductores se entregaran en longitudes establecidas por convenio previo, entre el proveedor y las EDs. Los

conductores se suministraran en carretes, rollos o bobinas, embalados convenientemente de manera que queden

3 protegidos contra eventuales dafios durante la manipulacién y transporte normales. Cada unidad de embalaje debera
identificarse con los siguientes datos: a) pais de origen, b) nombre y marca del fabricante, c) indicacion del material

(diametro,clase,etc), d) numero de la orden de compra, €) masa neta y bruta f) cualquier otra indicacién que considere

necesaria las EDs.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el
Servicio de Acreditacion Ecuatoriano (SAE)

4  |Parael caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion
que sera avalada por la SAE. Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de
certificado de conformidad para su comercializacion. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los

oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL CABLE MULTICONDUCTOR Al, THHN, (2x6 +10) AWG

Calibre del Calibre del  |Espesor aislamiento|Espesor de la capa|Espesor aislamiento |Espesor de la capa|  Espesor

ITEM DESCRIPCION TECNICA conductor de | conductor de | del conductorde | de nylon de fase |del conductor de| de nylon de tierra chaqueta
fases (AWG) tierra (AWG) fase (mm) (mm) tierra (mm) (mm) (mm)
1 MULTICONDUCTOR DE Al, 600 V, X6 10 076 013 051 01 152

THHN, (2x6+10 AWG)




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOSCLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDOMETALICO, 6

REVISION: 01

KV, CON FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |CONDICIONESDE SERVICIO NORMALES

11 |Caracteristicas ambientalesdel entorno
111 |Alturasobre nivel de mar (msnm) Hasta1 000- NOTA 1
1.1.2 |Temperaturaambiente (min/méx) -40/40 °C
1.1.3 |Radiacion solar méxima 1,1 kw/n?
114 |Veocidad del viento menor oigua a 34 m/s
115 |Instalaciony montaje Intemperie, vertical
1.1.6 |[Ciclodetrabajo Ver especificaciones particulares
2 |CONDICIONESDE SERVICIO ANORMALES NOTA 1
3 |CARACTERISTICASTECNICAS
31 |Normade disefioy ensayo IEEE Std C 62.11-2012, IEC 60099-4 ed2.2, ASTM A153
3.2 |Material devaristor Oxido metdlico
3.3 |Material delaenvolvente NOTA 2
3.4 |Nivel Bésicodeaislamiento (BIL) Seglin requerimientos delaEDs
35 |Diganciadefuga IEC 60099-4 ed2.2 - NOTA 3
3.6 |Dispositivo de desconexién
3.7 |Protector universal NOTA4
38 |Clese Distribucion
3.9 |ldentificacion del Pararrayo NOTA 5
3.10 |Método defijacion Estructura de soporte en cruceta
4  |CARACTERISTICASELECTRICAS
41 |Voltaede sistema 6a6,3KV
4.2 |Voltgedeciclo detrabao (Ur) 6 kV rms
4.3 |Voltaje méximo de servicio continuo (MCOV) 5,1kV rms
4.4  |Corriente nominal de descarga
45 Clasedelineade descarga Ver especificaciones particulares
4.6 |Impulso de corriente de altaintensidad
4.7  |Impulso de corriente de larga duracién
4.8 |Frecuencia 60 Hz
4.9 |Caracterigticas de descarga voltaje-corriente NOTA 6
5 |ACCESORIOS NOTA 7
51 |Rango dd conector delinea 4-4/0 AWG
5.2 |Rango del conector detierra 2-2/0 AWG
5.3 |Parafijacion Para estructura de soporte en cruceta
6 |[EMBALAXE NOTA 8
7 |CERTIHCADOSY PROTOCOLOSDE PRUEBAS NOTA 9
7.1 |Documentacion y certificados de cumplimiento obligatorio |IEEE Std C 62.11- 2012, |[EC 60099-4, ASTM A153
7.2 |Garantiatécnica Si




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDO METALICO, 6k, CON REVISION: 01
DESCONECTADOR FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

Para condiciones anormales de servicio se debera considerar el anexo A de la norma IEC 60099-4 ed2.2 , entre las cuales pueden estar:
1.- Temperatura ambiente que exceden los valores indicados en el numeral 1.1.2

2.- Altitudes superiores a 1 000 m

3.- Gases 0 vapores que puedan causar deterioro de la superficie de aislamiento o de accesorios de montaje.

.- Exceso de contaminacion por humo, polvo, niebla salina u otros materiales condutores

5.- Exposicion excesiva a la humedad, vapor o gotas de agua

6.- Lavada del descargador en caliente

7.- Mezclas explosivas de polvo, gases 0 humos

8.- Anormales condiciones mecanicas ( terremotos, vibraciones, altas velocidades del viento, altas cargas de hielo, tensiones alta de cantilever
9.- Inusual fransportacion o ailmacenamiento

10.-  Frecuencias nominales inferiores a 48 Hz y superiores a los 62 Hz

11.- Fuentes de calor cercanas al descargador

12-  Velocidad del viento mayor a 34 m/s

13- Montaje no vertical y montaje suspendido

14.-  Tememoto

15.- Carga de torsion del descargador

16.- Carga de traccion del descargador

17.-  Uso del descargador como soporte mecanico

18.- Cualesquiera otras condiciones inusuales conocidas por las ED's.

Segun requerimientos de la Distribuidora se podra optar por los siguientes materiales para la envolvente del pararrayos: 1) Polimero o caucho

2 siliconado 2) Concreto de polimero.
Paralos proposios de estendarizadon, se consideran 4 clases de niveles de contaminacion, definidos| ~ por la norma IEC 60099-4 ed2.2, desde la
lcorfaminacinmuy viena hestala coraminadn muy pesada. A continuacion se definen como sigue:
a- Liviano;
b- Medio;
c- Pesado;
d- Extra pesado
Lanoma [EC 600994 ed2.2, hace referendia a la norma IEC 600815, considera factores por la contaminacion & ambiental, para la distancia minima de fuga.
El nivel de contaminaddnestaasodadoSe  un factor en mm/kV, el cual debe ser seleccionado por las factorf EDs.
3 iadjunta tabla parala selecdion del segUn el nivel de contaminacion, para correcion de distancial ~ de fuga del descargador.
Tabla Il
Minima linea
de fuga
Nivel de contaminacion (mm/kV)
Liviano 16
Mediano 20
Pesado 25
Extra-pesado 31
Desconectador removible, colocado en el circuito de puesta a tierra del descargador.
4  [El descargador estara provisto en su terminal vivo de MV, de un protector universal tipo capuchon autoajustable, con apertura que proteje de
animales silvestres.
El Pararrayo debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo:
1. Clasificacion del pararrayo
2. Nombre o marca del fabricante
5 3. Numero de identificacion
4. Voltaje nominal
5. Voltaje maximo de operacion continua
6. Corriente nominal de descarga
7. Afio de manufacturacion
El fabricante deberéa proporcionar la informacion de las pruebas de disefio para cada rango maximo de descarga voltaje-corriente del pararrayos,
5 bajo las siguientes condiciones:

1. Medira el voltaje de pico, utilizando corrientes de cresta de 1 500 A, 3 000 A, 5 000 A, 10 000 A, 20000 A y 40 000 A, con una forma de onda 8/20.
2. Anexara un cuadro con los resultados de las pruebas que deberan ser entregadas conjuntamente con las especificaciones de su producto.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXDOMETALICO, 6kV, CON REVISION: 01
DESCONECTADOR FECHA: 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
7 Los accesorios deberan cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa

distribuidora y utilizadas en el proceso de fabricacion.

Los bienes deberan ser embalados, de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El transporte de los

8 materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacién que seré avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION PO
METALICO, 6 kV, CON DESCONECTADOR

L IMERICO, OXIDOREVISION: 01




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDOMETALICO, 10KV, CON

REVISION: 04

DESCONECTADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DE SERVICIO NORMALES
1.1 |Caracteristicas ambientales del entorno
111 |Altura sobre nivel de mar (msnm) Hasta 1 000 - NOTA 1
1.1.2  |Temperatura ambiente (min/max) -40/40 °C
1.1.3  |Radiacién solar méxima 1,1 kW/m2
1.1.4 |Velocidad del viento menor o igual a 34 m/s
1.1.5 |Instalacion y montaje Intemperie, vertical
1.1.6  |Ciclo de trabajo Ver especificaciones particulares
2 |CONDICIONES DE SERVICIO ANORMALES NOTA1
3 |CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 |Norma de disefio y ensayo |EEE Std C 62.11-2012, IEC 60099-4 ed2.2, ASTM A153
3.2 |Material de varistor Oxido metalico
3.3 |Material de la envolvente NOTA2
3.4 |Nivel Basico de aislamiento (BIL) Segun requerimientos de la EDs
3.5 |Distancia de fuga IEC 60099-4 ed2.2 - NOTA 3
3.6 |Dispositivo dp desconexion NOTA4
3.7 |Protector universal
3.8 |Clase Distribucion
3.9 |ldentificacion del Pararrayo NOTAS
3.10 |Método de fijacion Estructura de soporte en cruceta
4 |CARACTERISTICAS ELECTRICAS
4.1 |Voltaje del sistema 13,2a13,8KV
42 |Voltaje de ciclo de trabajo del pararrayos (Ur) 10 kV rms
4.3  |Voltaje méximo de servicio continuo (MCOV) 8,4 kV rms
44 |Corriente nominal de descarga (kA)
45 __|Clase de linea de descarga Ver especificaciones particulares
4.6 |Impulso de coriente de alta intensidad
4.7  |Impulso de corriente de larga duracion
4.8 |Frecuencia 60 Hz
4.9 |Caracteristicas de descarga voltaje-coriente NOTA6
5  |ACCESORIOS NOTA7
51 |Rango del conector de linea 4-4/0 AWG
5.2 |Rango del conector de tierra 2-2/0 AWG
5.3  |Parafijacion Para estructura de soporte en cruceta
6 |EMBALAJE NOTAS8
7 |CERTIFICADOS Y PROTOCOLOS DE PRUEBAS NOTA9
7.1 |Documentacion y certificados de cumplimiento obligatorio |IEEE Std C 62.11- 2012, IEC 60099-4, ASTM A153
7.2 |Garantia técnica Si




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDOMETALICO, 10KV, CON REVISION: 04
DESCONECTADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

Para condiciones anormales de servicio se debera considerar el anexo A de la norma IEC 60099-4 ed2.2 , entre las cuales pueden estar:
Temperatura ambiente que exceden los valores indicados en el numeral 1.1.2

Altitudes superiores a 1 000 m

Gases o vapores que puedan causar deterioro de la superficie de aislamiento o de accesorios de montaje.

Exceso de contaminacion por humo, polvo, niebla salina u otros materiales condutores

Exposicion excesiva a la humedad, vapor o gotas de agua

Lavada del descargador en caliente

Mezclas explosivas de polvo, gases 0 humos

Anormales condiciones mecanicas ( terremotos, vibraciones, altas velocidades del viento, altas cargas de hielo, tensiones alta de cantilever
9.- Inusual transportacion o almacenamiento

10.- Frecuencias nominales inferiores a 48 Hz y superiores a los 62 Hz

11.- Fuentes de calor cercanas al descargador

12.- Velocidad del viento mayor a 34 m/s

13.- Montaje no vertical y montaje suspendido

14.- Terremoto

15.- Carga de torsion del descargador

16.- Carga de traccion del descargador

17.- Uso del descargador como soporte mecanico

18.- Cualesquiera otras condiciones inusuales conocidas por las EDs.

O N O OO N~
T T T T T T T

Seguin requerimientos de la Distribuidora se podra optar por los siguientes materiales para la envolvente del pararrayos: 1) Polimero o caucho

2 siliconado 2) Concreto de polimero.
Peralos propdsitos de estandarizacon, se consideran 4 clases de niveles de contaminacion, definidos]  por la norma IEC 60099-4 ed2.2, desde la
iconaminaddn muy Iviena hestala confaminacién muy pesada. A continuacién se definen como sigue:
a.- Liviano;
b.- Medio;
c- Pesado;
d- Extra pesado
Lanoma IEC 600994 ed2.2, hace referencia a la norma IEC 600815, considera factores por la contaminacion 4 ambiental, para la distancia minima de fuga.
El nivel de contaminacion esta asociado Se un factor en mm/kV, el cual debe ser seleccionado por las factof] EDs.
3 iadjunta tabla peara la selecdion del segun el nivel de contaminacién, para correcion de distancial de fuga del descargador.
Tablall
Minima linea
de fuga
Nivel de contaminacion (mm/kV)
Liviano 16
Mediano 20
Pesado 25
Extra-pesado 31
Desconectador removible, colocado en el circuito de puesta a tierra del descargador.
4  [Eldescargador estara provisto en su terminal vivo de MV, de un protector universal tipo capuchon autoajustable, con apertura que proteje de
@animales silvestres.
El Pararrayo debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacidon como minimo:
1. Clasificacion del pararrayo
2. Nombre o marca del fabricante
5 3. NUmero de identificacion
4. Voltaje nominal
5. Voltaje méximo de operacion continua
6.  Corriente nominal de descarga
7. Afio de manufacturacion
El fabricante debera proporcionar la informacién de las pruebas de disefio para cada rango méximo de descarga voltaje-corriente del pararrayos,
6 bajo las siguientes condiciones:

1. Medira el voltaje de pico, utilizando corrientes de cresta de 1 500 A, 3 000 A, 5000 A, 10 000 A, 20000 A y 40 000 A, con una forma de onda 8/20.
2. Anexara un cuadro con los resultados de las pruebas que deberan ser entregadas conjuntamente con las especificaciones de su producto.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXDOMETALICO, 10k, CON REVISION: 04
DESCONECTADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
7 Los accesorios deberan cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa

distribuidora y utilizadas en el proceso de fabricacion.

Los bienes deberan ser embalados, de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El transporte de los

8 : . .

materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
9 organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDOREVISION: 01

METALICO, 10 kV, CON DESCONECTADOR




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDO METALICO, 18KV, CON
DESCONECTADOR

REVISION: 04

FECHA: 2013-04-15

ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM DESCRIPCION

ESPECIFICACION

1 CONDICIONES DE SERVICIONORMALES

1.1 |Caracteristicas ambientales del entorno

1.1.1  |Altura sobre nivel de mar (msnm)

Hasta 1 000 - NOTA 1

1.1.2 | Temperatura ambiente (min/max)

-40/40 °C

1.1.3  |Radiacion solar maxima

1,1 kW/m?

1.1.4 |Velocidad del viento

menor o igual a 34 m/s

1.1.5 |Instalacién y montaje

Intemperie, vertical

1.1.6 |Ciclo de trabajo

Ver especificaciones particulares

2 |CONDICIONES DE SERVICIO ANORMALES

NOTA1

3 |CARACTERISTICAS TECNICAS

31 |Norma de disefio y ensayo

IEEE Std C 62.11-2012, IEC 600994 ed2.2, ASTM A153

3.2 |Material de varistor

Oxido metalico

3.3 |Material de la envolvente

NOTA2

3.4 |Nivel Bésico de aislamiento (BIL)

Segun requerimientos de la ED’s

3.5 |Distancia de fuga

IEC 60099-4 ed2.2 - NOTA 3

3.6 |Dispositivo de desconexion

3.7 |Protector universal NOTA4
3.8 |Clase Distribucion
3.9 |ldentificacién del Pararrayo NOTAS

3.10  |Método de fijacion

Estructura de soporte en cruceta

4 [CARACTERISTICAS ELECTRICAS

41  |Voltaje del sistema 22a22,8KV
4.2  |Voltaje de ciclo de trabajo del pararrayos (Ur) 18 kV ms
4.3  |Voltaje maximo de servicio continuo (MCOV) 15,3 kV ms

44  |Corriente nominal de descarga (kA)

45 |Clase de linea de descarga

46 |Impulso de corriente de alta intensidad

4.7  |Impulso de corriente de larga duracion

Ver especificaciones particulares

48 |Frecuencia 60 Hz
49 |Caracteristicas de descarga voltaje-coriente NOTA6
5  |ACCESORIOS NOTA7
51 |Rango del conector de linea 4-4/0 AWG
5.2 |Rango del conector de tierra 2-2/0 AWG
5.3  |Parafijacion Para estructura de soporte en cruceta
6 |EMBALAJE NOTA8
7 |CERTIFICADOS Y PROTOCOLOS DE PRUEBAS NOTA9
7.1 |Documentacion y certificados de cumplimiento obligatorio IEEE Std C 62.11- 2012, IEC 60099-4, ASTM A153
7.2 |Protocolo de pruebas Si

7.3 |Garantia técnica

Si




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDO METALICO, 18KV, CON REVISION: 04
DESCONECTADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

Para condiciones anormales de servicio se debera considerar el anexo A de la norma IEC 60099-4 ed2.2 , entre las cuales pueden estar:
1.- Temperatura ambiente que exceden los valores indicados en el numeral 1.1.2

2.- Altitudes superiores a 1 000 m

3.- Gases o0 vapores que puedan causar deterioro de la superficie de aislamiento o de accesorios de montaje.

.- Exceso de contaminacion por humo, polvo, niebla salina u otros materiales condutores

5.- Exposicion excesiva a la humedad, vapor o gotas de agua

6.- Lavada del descargador en caliente

7.- Mezclas explosivas de polvo, gases 0 humos

8.- Anormales condiciones mecanicas ( terremotos, vibraciones, altas velocidades del viento, altas cargas de hielo, tensiones alta de cantilever
9.- Inusual transportacion o almacenamiento

10.-  Frecuencias nominales inferiores a 48 Hz y superiores a los 62 Hz

11.- Fuentes de calor cercanas al descargador

12-  Velocidad del viento mayor a 34 m/s

13.- Montaje no vertical y montaje suspendido

14.-  Tememoto

15.- Carga de torsion del descargador

16.- Carga de traccion del descargador

17.-  Uso del descargador como soporte mecanico

18-  Cualesquiera otras condiciones inusuales conocidas por las EDs.

Segun requerimientos de la Distribuidora se podra optar por los siguientes materiales para la envolvente del pararrayos: 1) Polimero o caucho

2 siliconado 2) Concreto de polimero.
Paraos proposios deesandarizacon, se consideran 4 clases de niveles de contaminacion, definidos]  por la norma IEC 60099-4 ed2.2, desde la
lcontaminacin muy iviana hestala contaminedén muy pesada. A continuacion se definen como sigue:
a- Liviano;
b- Medio;
c- Pesado;
d- Extra pesado
Lanoma [EC 600994 ed2.2, hace referenda a la norma IEC 600815, considera factores por la contaminacion & ambiental, para la distancia minima de fuga.
El nivel de contaminacion esta asodiado Se un factor en mm/kV, el cual debe ser seleccionado por las factor] EDs.
3 ladjunta tabla parala selecdion del segun el nivel de contaminacion, para correcion de distancial de fuga del descargador.
Tabla Il
Minima linea
de fuga
Nivel de contaminacion (mm/kV)
Liviano 16
Mediano 20
Pesado 25
Extra-pesado 31
Desconectador removible, colocado en el circuito de puesta a tierra del descargador.
4  [El descargador estara provisto en su terminal vivo de MV, de un protector universal tipo capuchon autoajustable, con apertura que proteje de
animales silvestres.
El Pararrayo debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
1. Clasificacion del pararrayo
2. Nombre o marca del fabricante
5 3. Numero de identificacion
4. Voltaje nominal
5. Voltaje maximo de operacidn continua
6. Corriente nominal de descarga
7. Afio de manufacturacion
El fabricante debera proporcionar la informacion de las pruebas de disefio para cada rango maximo de descarga voltaje-corriente del pararrayos,
6 bajo las siguientes condiciones:

1. Medira el voltaje de pico, utilizando corrientes de cresta de 1 500 A, 3 000 A, 5 000 A, 10 000 A, 20000 Ay 40 000 A, con una forma de onda 8/20.
2. Anexara un cuadro con los resultados de las pruebas que deberan ser entregadas conjuntamente con las especificaciones de su producto.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDO METALICO, 18KV, CON REVISION: 04
DESCONECTADOR FECHA: 2013-04-15
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION

7 Los accesorios deberan cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de fabricacion.

8 Los bienes deberan ser embalados, de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El transporte de los
materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
lorganismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

9 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentaciéon que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION POLIMERICO, OXIDOREVISION: 01

METALICO, 18 kV, CON DESCONECTADOR




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PARARRAYOS DE
6 kV-10 kV-18 kV

CLASES DEDESCARGA| ALTACORRENTEDE |CORRIENTE DE IMPULSO DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA m CORRIENTE NOMINAL DE LINEA IMPULSO LARGA DURACION
DE DESCARGA (kA) .
(4110) (kA) (Alus)
LMANO 40
5 NO APLICA 75/2 000
NORVAL 65
PARARRAYOS CLASE DISTRIBUCION
1 POLIMERICO, OXIDO METALICO, CON 1
DESCONECTADOR
PESADO 10 2 100 250/2 000
3

NOTAS:
* Segun las condiciones de servicio, se podra optar para la corriente maxima unos valores diferentes ( inferiores o superiores)
Las Distribuidoras definiran el Nivel Basico de aislamiento segun sus requerimientos de condiciones de servicio



SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA REVISION: 04
DE50mm,19 FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
Acero estructural de bgjaaeacion laminadaen
1 |MATERIAL caliente
1.1 |Normasde fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 Azﬁ élz ANSI C135.17-
12 Requisitos mecanicos del material:
121 |Resstenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 Kg/lem®
1.2.2 |Resistenciaminimadetraccion 3400 Kg/em®
1.2.3 |Resistenciaméximade traccion 4800 Kg/em®
2 |DIMENSIONES
21 Perno Pin:
211 |[Didmetrodelavarillalisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitudtota (LT) 250 mm (10")
2.1.3 |Alturalibre 205 mm (10")
2.14 |Alturadelaroscaparasujecion alacruceta 45 mm (1 3/4")
2.15 |Diametro delaroscaparasujecion 19 mm (3/4")
2.1.6 |Pasoderoscaparasujecion 10 hilos x pulg
2.2 Espigaroscada
221 |Materid NOTA 1
2.2.2 |Alturadelaroscadelaespiga 50 mm (2")
2.2.3 |Diametro deroscaen lapunta 25 mm
2.24 |Diametro deroscaen labase 28 mm
2.25 |Pasoderoscadelaesiiga 4 hilosx pulg
23 Aranddlacuadradade tope 50 x 50 x4 mm
3  |DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 2
4  |GAVANIZADO NOTA3
4.1 Normas de Gavanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 45 micras
5 |CANTIDAD DEACCESORIOS NOTA 4
51 Tuercahexagonal 19 mm (3/4") 1
52 Arandelaplana 19 mm (3/4") 1
53 Arandelapresion 19 mm (3/4") 1
6 |EMBALAXE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote Deacuerdo alosrequerimientos delas EDs
6.3 Peso neto gproximadao
7  |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracteristicas
7.1 Certificado de conformidad fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
79 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cggpl imiento de normas
galvanizado, emitidos por Organismos de
7.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ne

ERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm 19 REVISION: 04

mm (3/4") x 305 mm (12"), 15 kV FECHA: 2014-07-11

ITEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7

8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del area no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
fformando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del pemo, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el pemo .

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tomnillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN
exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50mm, 19mm (3/4") x 305 mm REVISION: 04

(12"), 15kV FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm, 19 REVISION: 03
mm (3/4") x 305 mm (12"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI G135.17 - ANSI
: B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2  |DIMENSIONES
2.1 Perno Pin:
2.1.1 |Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total (LT) 250 mm (10")
21.3 [Alturalibre 205 mm (10")
2.14 |Altura de la rosca para sujecion a la cruceta 45 mm (1 3/4")
2.1.5 |Diametro de la rosca para sujecion 19 mm (3/4")
2.1.6 |Paso de rosca para sujecion 10 hilos x pulg
2.2 Espiga roscada:
221 |Material NOTA1
2.2.2 |Altura de larosca de la espiga 50 mm (2")
2.2.3 |Diametro de rosca en la punta 35 mm
2.24 |Diémetro de rosca en la base 38 mm
2.2.5 |[Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
2.3 Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x4 mm
3 [DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |GAVANIZADO NOTA3
41 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA4
5.1 Tuerca hexagonal 19 mm (3/4") 1
5.2 Arandela plana 19 mm (3/4") 1
5.3 Arandela presion 19 mm (3/4") 1
6 |EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 5
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
7.2 Protocolo del galvanizado . o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
7.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50 mm, 19 REVISION: 03
mm (3/4") x 305 mm (12"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
74 | Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del area no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro 0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el perno .

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, liore de rugosidades v aristas cortantes, Los tomillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tomnillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presidn, deberén cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecénicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN

exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA DE 50mm, 19mm (3/4") x 305 mm REVISION: 03
(12"), 25kv FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x 18"), 15 kV FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacién laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI G135.17 - ANS|
: B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglcm2
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin punta de poste simple:
2.1.1 |Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total (LT) 450 mm (12")
2.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgfimm2
214 |Limite de fluencia maxima 55 kgfimm2
2.2 Abrazadera:
221 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm (1 1/2 x 11/64")
2.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: +-1 mm, Espesor; +- 0,5 mm
2.2.3 |Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos 140 mm (5 112)
de 20 mm
2.24 |Pemo rosca corrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
2.2.5 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
2.3 Material espiga roscada NOTA1
2.3.1 |Altura de rosca 50 mm (2")
2.3.2 |Diametro de rosca en la punta 25 mm
2.3.3 [Diametro de rosca en la base 28 mm
2.34 |Pasoderosca 4 hilos x pulg
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |ACABADO NOTA3
4.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA4
5.1 Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6") 2
5.2 Tuerca hexagonal 19 mm (3/4) 4
53 Arandela plana 19 mm (3/4) 4
54 Arandela de presion 19 mm (3/4) 4
6 EMBALAJE
6.1 Empagque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 5

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03

ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x 18"), 15 kV FECHA: 2014-07-11

MEM | DESCRIPCION ESPECIFICACION




72

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

73

Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del &rea no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
fformando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse,
se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado,
en la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio
de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del pemo, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro 0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercién en el perno .

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie
se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tomnillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN

exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE ACERO GALVANIZADO, CON ACCESORIOS DE

SUJECION 19 X 457 mm (3/4 X 18"), 15 kV
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x 18"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacién laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI G135.17 - ANS|
: B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglcm2
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin punta de poste simple:
2.1.1 |Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total (LT) 450 mm (12")
2.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgfimm2
214 |Limite de fluencia maxima 55 kgfimm2
2.2 Abrazadera:
221 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm (1 1/2 x 11/64")
2.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: +-1 mm, Espesor; +- 0,5 mm
2.2.3 |Diametro minimo de abrazadera con apertura de pernos 140 mm (5 112)
de 20 mm
2.24 |Pemo rosca corrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
2.2.5 |Separacion entre abrazaderas 120 mm
2.3 Material espiga roscada NOTA1
2.3.1 |Altura de rosca 50 mm (2")
2.3.2 |Diametro de rosca en la punta 35 mm
2.3.3 [Diametro de rosca en la base 38 mm
2.34 |Pasoderosca 4 hilos x pulg
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |ACABADO NOTA3
4.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Por inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA4
5.1 Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6") 2
5.2 Tuerca hexagonal 19 mm (3/4 4
53 Arandela plana 19 mm (3/4) 4
54 Arandela de presion 19 mm (3/4) 4
6 EMBALAJE
6.1 Empagque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente - NOTA 5




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x 18"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

72

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

73

Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6

74

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7

8

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del &rea no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
fformando el angulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse,
se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado,
en la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio
de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del pemo, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro 0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el pemo .

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la
superficie se ajustara a la forma

del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN

exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE ACERO GALVANIZADO, CON

ACCESORIOS DE SUJECION 19 X 457 mm (3/4 X 1T), 25 kV
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 15KV FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.17 - ANS
B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin punta de poste doble:
2.1.1 |Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total (LT) 450 mm (12")
2.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm2
214 |Limite de fluencia maxima 55 kgfimm2
2.2 Abrazadera:
221 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm (11/2 x 11/64")
2.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: +-1 mm, Espesor: +- 0,5 mm
2.2.3 |Diametro minimo de abrazadera con apertura de pernos 140 mm (5 1/2")
de 20 mm
2.24 |Pemo rosca corrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
2.2.5 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm
2.2.7 |Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
2.3 Material espiga roscada NOTA1
2.3.1 |Altura de rosca 50 mm (2")
2.3.2 |Diametro de rosca en la punta 25 mm
2.3.3 |Diémetro de rosca en la base 28 mm
2.34 |Pasoderosca 4 hilos x pulg
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |ACABADO NOTA3
41 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA4
5.1 Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6") 2
5.2 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
53 Arandela plana 16 mm (5/8") 4
54 Arandela de presién 16 mm (5/8") 4
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente - NOTA 5




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 15 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

72

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

7.3  |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6
74 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del area no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El perno
consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y
estaran soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG.
En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para
evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberén removerse las escorias y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de
punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y de las dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas indicadas y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

En la cabeza del pemo, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacién, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el pemno .

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie
se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del

informe emitido por el INEN.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 15 kV

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11

ITEM

DESCRIPCION

ESPECIFICACION

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el

presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03

ACCESORIOS DE SUJECION 19 X 457 mm (3/4 X 1T), 15 kV FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANS| C135.17, ANSI
B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES
2.1 Perno Pin punta de poste simple:
2.1.1 |Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
2.1.2 |Longitud total (LT) 450 mm (12")
2.1.3 |Limite de fluencia minimo 42 kgf/mm2
214 |Limite de fluencia maxima 55 kgfimm2
2.2 Abrazadera:
221 |Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm (11/2 x 11/64")
2.2.2 |Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: +-1 mm, Espesor: +- 0,5 mm
2.2.3 |Diametro minimo de abrazadera con apertura de pernos 140 mm (5 1/2")
de 20 mm
2.24 |Pemo rosca corrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
2.2.5 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm
2.2.7 |Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
2.3 Material espiga roscada NOTA1
2.3.1 |Altura de rosca 50 mm (2")
2.3.2 |Diametro de rosca en la punta 35 mm
2.3.3 |Diametro de rosca en la base 38 mm
2.34 |Pasoderosca 4 hilos x pulg
3 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |ACABADO NOTA3
41 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA4
5.1 Perno rosca corrida 16 x 150 mm (5/8 x 6") 2
5.2 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
53 Arandela plana 16 mm (5/8") 4
54 Arandela de presion 16 mm (5/8") 4
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE

INEN 2215 o equivalente - NOTA 5




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 25 kV FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

72

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

7.3  |Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 6
74 |Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA7
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Nylon, poliamida de alta densidad, sera rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior
del perno del area no roscada, ademas la rosca debera no girar el momento de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o
soplarse para formar peliculas delgadas. Debera cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238 256 638 790 785
648; UL 94; ASTM-955.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El perno
consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y
estaran soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura tipo MIG.
En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para
evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberén removerse las escorias y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran Gnicamente por el proceso de
punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y de las dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas indicadas y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

En la cabeza del pemo, se debe aplicar soldadura para que la rosca de polietileno quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion, la que se moldea a la forma del perno. Esta soldadura evita el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca de polietileno después de su insercion en el pemo .

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la
superficie se ajustara a la forma del

disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como perno de rosca corrida, tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan
cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del

informe emitido por el INEN.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN, PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON
ACCESORIOS DE SUJECION, 19 mm x 457 mm (3/4 x18"), 25 kV

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11

ITEM

DESCRIPCION

ESPECIFICACION

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el

presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE DE ACERO GALVANIZADO, CON REVISION: 03

ACCESORIOS DE SUJECION 19 X 457 mm (3/4 X 1T), 25 kV FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 REVISION: 03
ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") LONGITUD (L) FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacién laminada en
1 MATERIAL caliente
L , NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.1 - B1.1, ASTM
1.1 Normas de fabricacién y ensayos del material A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
121  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglcm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/lcm2
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 DIMENSIONES NOTA1
2.1 Permno maquina cabeza hexagonal:
2.1.1 | Diadmetro del perno (D) 16 mm (5/8")
2.1.2 |Longitud total (L) Ver especificaciones particulares
2.1.3 |Longitud de rosca En su totalidad
214 |Pasoderosca 11 hilos x pulg
3 [ACABADO NOTA2
3.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
3.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 |CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA3
4.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
4.2 Arandela plana 16 mm (5/8") 4
4.3 Arandela de presion 16 mm (5/8") 4
5 EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs

5.3 Peso neto aproximado

6  |CERTIFICACIONES

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

6.2 Protocolo del galvanizado

6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA6
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:
SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
PERNO ROSCA CORRIDA DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 REVISION: 03
ARANDELAS PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm (5/8") LONGITUD (L) FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION




Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. El
numero y paso de la rosca debera cumplir la norma ASA B1-1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PERNO DE ROSCA CORRIDA

ITEM

DESCRIPCION TECNICA

Longitud mm (pulg)

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALVANIZADO, 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS
Y 4 DE PRESION, 16 MM (5/8") LONGITUD (L)

203 (8)

254 (10)

305 (12)

407 (16)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO ROSCA CORRIDA ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS
PLANAS Y 4 DE PRESION 16 mm (5/8) LONGITUD

REVISION: 03

FECHA: 2014-07-11
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UNIDADES DE MEDIDA: mm

ESCALA: 1:3




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA REVISION: 03
PLANAY DE PRESION, 16 mmx 38 mm (58 x 11/2") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI G135.1 - ANS|
B1.1, ASTM A 283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
1.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kg/cm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2 |DIMENSIONES NOTA1
2.1 Perno maquina cabeza hexagonal:
2.1.1 |Diametro del perno (D) 16 mm (5/8")
2.1.2 |Longitud total (L) 38 mm (1 1/2")
2.1.3 |Longitud de rosca (A) 31,4 mm (1 1/4")
214 |Pasoderosca 11 hilos x pulg
3 [ACABADO NOTA2
3.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Por inmersi6n en caliente
3.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 | CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA3
4.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 1
4.2 Arandela plana 16 mm (5/8") 2
43 Arandela de presion 16 mm (5/8") 1
5  |EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
53 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
6.2 Protocolo del galvanizado . o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAG
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA REVISION: 03
PLANA Y DE PRESION, 16 mm x 38 mm (5/8 x 1 1/2") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el

presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO MAQUINA ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA PLANA Y DE PRESION, REVISION: 03

16 X 38 mm (5/8 X 1/2")

FECHA: 2014-07-11

UNIDADES DE MEDIDA: mm ESCALA: 1:3




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO "U" DE ACERO GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS REVISION: 03
Y 2 DE PRESION, DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA
e FECHA: 2014-07-11
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.1 - ANSI
' B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
121  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2400 Kglem2
1.2.2 |Resistencia minima de traccién 3400 Kglem2
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/lcm?
2  |DIMENSIONES NOTA1
2.1 Pemo "U"
21.1 | Didmetro del pemo 16 mm (5/8")
2.1.2 |Ovalidad permitida 0,4 mm
2.1.3 |Distancia interior dela "U" 160 mm
214 |Longitud parte recta 140 mm
2.1.5 |[Longitud de larosca 100 mm
216 |[Pasoderosca 11 hilos x pulg
3 [ACABADO NOTA2
3.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 , ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Por inmersi6n en caliente
3.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 |ACCESORIOS NOTA3
4.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 2
4.2 Arandela plana 16 mm (5/8") 2
43 Arandela de presion 16 mm (5/8") 2
5 |EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
6.2 Protocolo del galvanizado . " :
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAG6
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO "U" DE ACERO GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS REVISION: 03
Y 2 DE PRESION, DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA
g FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION




Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo indicado en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se
debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en
la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso de manufacturacién por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL
que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO "U" ACERO GALVANIZADO, CON 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE PRESION, REVISION: 03

DE 16 mm (5/8"), 160 mm (6 19/64") DE ANCHO DENTRO DE LA "U"

FECHA: 2014-07-11

=

UNIDADES DE MEDIDA: mm ESCALA: 1:3




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS

PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm x 254 mm (5/8 x 10")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacion laminada en
1 MATERIAL caliente
1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.4 - ANS|
B1.1, ASTM A283
1.2 Requisitos mecanicos del material:
121  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm2
1.2.2 |Resistencia minima de traccion 3400 Kglcm?
1.2.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 Kg/cm?
2  |DIMENSIONES NOTA1
2.1 Perno de ojo oval:
2.1.1 | Didmetro del perno 16 mm (5/8")
2.1.2 |Diametro interno del ojal 50 mm (2")
2.1.3 |Longitud del cordén de soldadura perno-ojal 50 mm
214 |Longitud de larosca (R) 254 mm
215 [Pasoderosca 11 hilos x pulg
3 |ACABADO NOTA2
3.1 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
3.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
4 |ACCESORIOS NOTA3
4.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4
4.2 Arandela plana 16 mm (5/8") 4
4.3 Arandela de presion 16 mm (5/8") 4
5  |EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
5.3 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
6.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
6.2 Protocolo del galvanizado . o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAG
7 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
fformando el angulo, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos, por medio de
un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO OJO DE ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS

PLANAS Y 4 DE PRESION, 16 mm x 254 mm (5/8 x 10)

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION




Los pernos de ojo deben ser de una sola pieza, soldados, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y
defectos de laminacién.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las
soldaduras deberan estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias. El
galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas,
traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la
tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN
exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PERNO OJO ACERO GALVANIZADO, CON 4 TUERCAS, 4 ARANDELAS PLANAS Y 4
DE PRESION, 16 X 254 mm (5/8 X 10")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

CORDON
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SOLDADURA
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UNIDADES DE MEDIDA: mm ESCALA: 1:3




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TUERCA DE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PERNO DE 16 mm REVISION: 06
(5/8") FECHA: 2014-07-11
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
Acero estructural de baja aleacién laminada en
1 MATERIAL caliente

1.1 Normas de fabricacién y ensayos del material

ANSI C135.5, ASTM A283

1.2 Requisitos mecanicos del material:

1.2.1 |Si el proceso de fundicidn es de acero:

1.2.1.1 |Resistencia minima de traccion 4 780 Kg/cm?
1.2.1.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%
1.2.2 |Si el proceso de fundicion es nodular;
1.2.2.1 |Resistencia minima de traccion 4 200 Kg/cm?
1.2.2.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
1.2.3 |Resistencia minima 71 kN (16000 Ib)
2 | DIMENSIONES Y FORMA GEOMETRICA NOTA1
2.1 Diametro de la varilla 16 mm (5/8")
2.2 Diametro interno del ojal 50 mm (2")
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA2
4 |ACABADO NOTA3

4.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente

4.2 Normas de Galvanizado

NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153

43 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza

45 micras

5 |EMBALAJE

5.1 Empaque del lote

5.2 Unidades por lote

5.3 Peso neto aproximado

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

6  |CERTIFICACIONES

6.1 Certificado de conformidad

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2215 o equivalente - NOTA 4

6.2 Protocolo del galvanizado

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado

Para Contratista Adjudicado - NOTA 5

6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material

NOTAG

7 |MUESTRAS

De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

1 Las dimensiones y configuracion geomértica seran especificadas por la Empresa contratante.

Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones, fisura,
aristas cortantes, y defectos de laminacion. Deberan ser fabricadas en fundicion de acero SAE 1030 o

2 equivalente, o también en fundicion nodular.

Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar
3 una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas,

superficie lisa y permitir ser roscadas manualmente.

venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberan presentar una




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TUERCA DE OJO OVALADO DE ACERO GALVANIZADO, PERNO DE 16 mm REVISION: 06
(5/8") FECHA: 2014-07-11
iTEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
4 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
6 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

TUERCA DE OJO OVALADO ACERO GALVANIZADO, PERNO DE 16 mm (5/8")
FECHA: 2014-07-11

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

CORDON DE
SOLDADURA
MIG

UNIDADES DE MEDIDA: mm ESCALA:1:3




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERAL "L"

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
Perfil angular de acero estructura laminado en
1 |MATERIAL caliente

11 Normas de fabricacion y ensayos del material

NTEINEN 2215 - 2224 , ASTM A283

12 Requisitos mecanicos del material:

121 [Resistenciaminimo alafluencia(Fy) 2400 Kg/em®
1.2.2 |Resistenciaminimade traccion 3400 Kg/em?
1.2.3 |Resistenciaméximade traccion 4800 Kg/em®
2 DIMENSIONES
2.1 Dimensiones angulo 40x 40 x 6 mm

211 |Toleranciaangulo

Ancho: = 1 mm; espesor: = 0,5 mm

22 Longitud (L)

Ver especificaciones particulares

2.3 Ubicacién y didmetro de orificios De acuerdo adisefio
3 |REQUISTOSCONSTRUCTIVOS NOTA 1
4 ACABADO NOTA 2

4.1 Gavanizado

Por inmersién en caiente

411 |Normasde Gdvanizado

NTE INEN 2483, ASTM A123

4.1.2 |Espesor dd galvanizado minimo promedio en lapieza

85 micras

5 EMBALAJE

51 Empague del lote

5.2 Unidades por lote

53 Peso neto gproximado

De acuerdo arequerimiento delas EDs

6 |CERTIHCACIONES

6.1 Certificado de conformidad

Materid: Cumplimiento de caracteristicas
fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma

6.2 Protocolo del galvanizado

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros.
Certificaciones del cumplimiento de normas
del
galvanizado, emitidos por Organismos de

6.3 Reporte de ensayo del Galvanizado

Para Contratista Adjudicado - NOTA 4

6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material

NOTA 5

7 |MUESTRAS

De acuerdo arequerimiento delas EDs

NOTAS

El perfil "L" serdde un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
méaguinas de corte, seran rectos asimple vistay estaran a escuadra o formando  angulo adecuado, las
ari stas de |as piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° seran

1 redondeados. Las perforaciones se efectuaran Uinicamente por € proceso de punzonado o taladrado y
serdn libres de rebabas, |os centros estaran localizados de acuerdo alas medidas de disefio y deberan
mantenerse las distancias sefial adas a los bordes de los perfiles (gréfico anexo).

GALVANIZADO: El galvanizado de todas | as pieza sera por inmersion en caiente y posterior ala
2 gjecucion de cortes y perforaciones. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficielisa, libre

de rugosidadesy aristas cortantes. Toda la pieza con sus perforaciones debera estar libres de rebabas,
\venas, traslapos y superficiesirregulares que afecten su funcionalidad.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06
FECHA: 2014-07-11

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L"

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
3 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.
Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
4 al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN

2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
5 reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.

Pagina 1 de 2



ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO

ITEM DESCRIPCION DIMENSIONES LONGITUD DEL PIE
AMIGO
! 700 mm
PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL"L" 40 X 40 x 6 mm
2 1800 mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L" REVISON.06

FECHA: 2014-07-11

PIE AMIGO de 40 x 40 x 1800 mm PIE AMIGO de 40 x 40 x 700 mm
40 + 04+ 1
o £ © £
6+

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PLETINA DE UNION Y DE SOPORTE DE ACERO REVISION: 02
GALVANIZADO, 75X 6 X FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 MATERIAL Pletinade acero estructural _de baja aeacion
laminada en caliente
11 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222, ASTM A283
12 Requisitos mecanicos del material
121 |Resistenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 Kg. /et
1.2.2 |Resistenciaminimadetraccion 3400 Kg/lcm2
1.2.3 |Resgtenciaméximade traccion 4800 Kg/cm?2
2 |DIMENSIONES NOTA 1
21 Longitud total (LT) 420 mm
2.2 Ancho 75 mm
2.3 Espesor 6 mm
3 |ACABADODEL GALVANIZADO NOTA 2
3.1 Normas de Gavanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
3.2 Tipo de Galvanizado Inmersion en caliente
4  |CANTIDAD DEACCESORIOS NOTA 3
41 Tuercahexagonal 16 mm (5/8") 2
4.2 Arandelaplana 16 mm (5/8") 2
4.3 Arandelade presién 16 mm (5/8") 2
5 |EMBALAXE
51 Empaque del lote
52 Unidades por lote De acuerdo alos requerimientos delasEDs
53 Peso neto gproximado
6 |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracteristicas
6.1 Certificado de conformidad fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros.
6.2 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cggpl imiento de normas
galvanizado, emitidos por Organismos de
6.3 Reporte de ensayo del gavanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
6.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
7 MUESTRAS De acuerdo arequerimiento delas EDs
NOTAS
L os cortes a efectuarse se redlizardn con maquinas de corte, seran rectosasimple vistay estardn a
escuadra o formando el angulo del disefio, las equinas que tengan 90° dberdn ser suavizados sus
1 contornos o cortados diagonalmente. Las aristas de |as piezas cortadas deberén estar libres de
rebabas y defectos. por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, afin
de evitar falas en e galvanizado.
Detalles de la Pletina de unidn y de soporte, ubicacion,caracteristicas de los orificios y
GALVANIZADO: s gecutara posterior alagjecucion de cortes, El acabado de todalapieza
2  |deberamostrar unasuperficie lisa, libre de rugosidadesy aristas cortantes, todalapiezay sus
perforaciones deberén edtar libres de rebabas, venas, tradaposy superficiesirregulares que afecten

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PLETINA DE UNION Y DE SOPORTE DE ACERO REVISION: 02
GALVANIZADO, 75 X 6 X FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION




L os accesorios como tuerca hexagonal, arandela planay arandela de presion, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por laempresa
distribuidoray utilizadas en €l proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de
calidad INEN del Material.

Del lote entregado por € Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran
muestras a INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin
Normas NTE INEN 2483, NTE INEN 672y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera
\verificar el cumplimiento de Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo alas normas
INEN exigidos en €l presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

PLETINA DE UNION Y DE SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO, 75 X 6 X 420 MM (2 61/64 X

14 X17)
I
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REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO REVISION: 02
AUTOSOPORTANTE (2000kg FECHA: 2014-04-25
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION
1.1 Tipo Circular alivianado (hueco)
1.2 Normas de fabricacion NTE INEN 1964, 1965, 1966, 1967
1.3 Tipo de Cemento Portland 1
1.4 Agregados ASTM C33
1.5 Color de acabado Natural
1.6 Resistencia del hormigon f'c 300 Kg/lcm?2
1.7 Recubrimiento minimo de la armadura
1.741 Vibrado 25¢cm
1.7.2 Centrifugado 2.0cm
1.7.3 Pretensado 3.0cm
1.8 Presentar célculo estructural y disefio de hormigon Si
2 ENSAYOS Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 Requisitos a cumplir en las pruebas NTE INEN 1967
Punto de aplicacion esfuerzo de ensayo, distancia
2.2 200
desde la punta en mm
2.3 Factor de Seguridad 2
2.4 Carga de rotura 2000 kg
2.5 Deformacion permanente al 60% carga de rotura de disefio NOTA1
2.6 Flecha en la carga de trabajo (50% carga de rotura de disefio) NOTA2
2.7 Fisuras NOTA3
b8 Tamafio de la muestra para recepcion de postes respecto | De acuerdo a lo establecido en la norma NTE INEN
' a las pruebas de flexion y de rotura. 1966
2.9 Equipos NOTA4
3 DIMENSIONES
3.1 Tolerancia de Fabricacion:
3.1.1 Longitud (L) 1%, maximo 10 cm
3.1.2 Curvatura longitudinal maxima +/-0.5% de L
3.2 Espesor de la Pared Segun disefio aprobado
3.3 Empotramiento en (m) (L/10)+0.5
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
4.1 Acabado del poste: NOTAS
4.2 Sefial de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rojo / longitud minima de 5 cm.
4.3 Placa de marcacion , deber4 contener lo siguiente:
431 Ubicacion desde la linea de empotramiento 1.8m
432 Nombre del fabricante
433 N° de Poste del fabricante
434 Altura del poste en metros
435 Fecha de fabricacion
4.3.6 Carga nominal de rotura en Kg
437 Peso del poste en Kg




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO AUTOSOPORTANTE (2000 kg

REVISION: 02

a la rotura) FECHA: 2014-04-25
ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
44 Identificacion de la Empresa Contratante y Numeracion
' del poste:
441 Ubicacién desde la punta 3.2m
442 Tamafio de cada caracter (largo x ancho) 7x4cm
443 Caracteres en bajo relieve color rojo
444 Numeracion del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
445 Siglas de la Empresa Contratante Si
4.5 Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con la placa de identificacion
5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA NOTA®6
6 DOCUMENTACION
6.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 1965 (NOTA7)
NOTAS:
1 Menor al 5% de flecha al 60% de carga de rotura
5 Menor al 4% de longitud Util. Se podra aceptar hasta el 5% con una penalizacidn del 10% del valor del lote
que represente esta prueba, siempre que se cumpla con la carga de rotura
3 La dimension de fisuras debera ser menor que 0,2 mm y se deberan cerrar al retirar la carga y no debera
haber desprendimientos de hormigén en zona comprimida.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de
4 traccion, patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacion
maxima menor al 5% de esta carga. Si las pruebas se realizan con el empotramiento hormigonado, el fabricante
debera disponer al menos dos bancos para pruebas.
5 El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas,
desconchaduras, reparaciones y de superficies irregulares.
Los postes seran entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se
6 |aceptaran postes con defectos y dafios mecanicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
Obligatorio el uso de grua tanto a la carga como a la descarga.
7 Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes de hormigon deben presentar certificados de conformidad

con sello de calidad INEN.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

ESPECIFICACIONES PARTICULARES - POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO AUTOSOPORTANTE (2.000 kg A LA ROTURA) FE(?I—EI\AASZI(()):\AI,(())AZMS
CARGANOMINAL | ; VENTANA SUPERIOR RECTANGULAR DE | VENTANA INFERIOR RECTANGULAR DE | UBICACION MARCA DE COLOR DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA |/-:\I(_)'I'SL_J|_I;A(£)EL DE ROTURA DlAME(T;? PUNTA ELAS'\QE(L?])O 25X8CMPARAPUESTAATIERRA(m | 25X 8 CMPARAPUESTAATIERRA(m |  EMPOTRAMIENTO | IDENTIFICACION EN LA
HORIZONTAL (Kg) DESDE BASE) DESDE BASE) DESDE LABASE (m) | PUNTAY EN LA BASE
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON
1 ARMADO, DE 10 m DE LONGITUD Y 10 2000 13a16 28a36 8,00 1,30 1,50 Verde oscuro
.000 kg. DE CARGA A LAROTURA.
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON
2 ARMADO, DE 12 m DE LONGITUD Y 12 2000 13216 30a40 8,00 1,50 1,70 Azul oscuro
£2.000 KG DE CARGA ALAROTURA.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE

REVISION: 05

\/1IDPRIN

FECHA: 2014-04-25

ESPECIHCACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES

1 |MATERIAL Y FABRICACION Pléstico Reforzado con Fibrade Vidrio
11 Resna Pigmentada con proteccion UV
1.2 Normas de fabricacion y ensayos ANSI C136.20
13 Requisitos generaes:
131 |Formaytipo Circular divianado (hueco)
1.3.2 |Coeficiente de seguridad nominal alarotura 2

2 |ENSAYOSY PRUEBASDE RESISTENCIA
2.1 Procedimientos para los ensayos
211 Punto de aplicacién de la carga (distancia desde la 200

punta en mm)

2.2 Cagaderotura Mayor que la carganomina derotura
2.3 Deformeacion permanente a 50% carga de rotura de disefio NOTA1
2.4 Flecha en la carga de trabgo (50% carganominal de Menor a 10% de lalongitud Util del
rotLra) nncte
25 Resigenciaalosrayos UV ANSI C136.20, ASTM G154
2.6 Ensayos de autoextincion (velocidad de combustion) ASTM D635
Tamafio de |a muestra para recepci on de postes De acuerdo alo establecido enlanormaNTE
2.7  |respecto alas pruebas de deformacion permanente, INEN
flecha en la carga de trabajo y carga de rotura. 1086
2.8 Equipo NOTA 2
3 |DIMENSIONES
3.1 Toleranciade Fabricacion:
311 |Longitud (L) 1%, maximo 10 cm
3.1.2 |Curvaturalongitudina maxima +/- 0.5% de L
3.2 Espesor delaPared 0,5-2,0cm
3.3 Empotramiento en (m) (L/10)+0.5
4  |DETALLESCONSTRUCTIVOS
41 Pigmentacion delaresina Griso Blanco (NOTA 3)
4.2 Superficie exterior del poste: NOTA 4
43 Sefial de Empotramiento Pintada o sobrep,u_esta en Color rojo/longitud
minimade 5 cm
4.4 Placade marcacion , debera contener lo siguiente: (NOTA5)
4.4.1 |Nombredd fabricante
4.4.2 |NUmero de seriedd fabricante
4.4.3 |Longitud del poste en metros
4.4.4 |Fechadefabricacion
445 |Carganomina dedisefio enkg
4.4.6 |Pesogoroximado del posteenkg
4.4.7 |Sdlodecalidad INEN
| dentificacion de la Empresa Contratante y
45 - )
Numeracién del poste:
451 |Ubicacion desde lapunta 32m
4,5.2 |Tamafio de cada carécter (largo x ancho) 7x4cm




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO

REVISION: 05

FECHA: 2014-04-25

ESPECIFICACIONES GENERALES
TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
453 |Numeracion del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
454 |Siglas de la Empresa Contratante A peticion de la contratante
4.6  |Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con la placa de identificacion
5 TRANSPORTE Y DESCARGA NOTAG6
6 DOCUMENTACION
Reporte de ensayos de: deformacion permanente, flecha en
6.1 |lacargade Frat'J’aJo, carga de rotura, resistencia a los rayos ANSI C136.20 (NOTA 7)
UV, autoextincion.
6.2 |Certificado de conformidad de producto
NOTAS:
1 Los postes deben tener una deformacion permanente, maximo del 1% de su longitud Util una vez que se
haya liberado la carga.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor deberd disponer de: banco de pruebas, equipo de
2 [raccion, patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacion
maxima menor al 5% de esta carga.
3 Para el caso de que la Empresa contratante requiera colores de recubrimiento diferentes a gris o blanco, este
debe ser del tipo poliéster.
Debera estar libre de porosidades, fibras de vidrio expuestas, deformaciones, rebabas y superficies irregulares, sin
embargo, la textura del poste debe tener pequefias rugosidades que permitan y faciliten el uso de herramientas
4 . . - ,
(trepadoras) con la presencia de humedad. El poste no debe tener trizaduras visibles una vez que esté instalado y
se haya aplicado la carga de disefio.
5 La placa de marcacion debera estar ubicada a 1,8m medidos desde la linea de empotramiento.
Los postes seran entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se
6 [aceptaran postes con defectos y dafios mecénicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
Obligatorio el uso de grua tanto a la carga como a la descarga.
Los proveedores y/o fabricantes extranjeros deben presentar reportes de pruebas o ensayos emitidos por
Laboratorios Acreditados y certificado de conformidad de producto emitidos por Organismos de
7 Certificacion Acreditados. Esta documentacion debe ser avalada por el OAE.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes plasticos reforzado de fibra de vidrio deben
presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN y reporte de ensayo de autoextincién
emitido por un Laboratorio Acreditado avalado por el OAE.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
ESPECIFICACIONES PARTICULARES - POSTE CIRCULAR DE PLASTICO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO FECHA: 2014-04.-25
CARGANOMINAL | ; VENTANA SUPERIOR RECTANGULAR DE | VENTANA INFERIOR RECTANGULAR DE | UBICACION MARCA DE COLOR DE
ITEM DESCRIPCION TECNICA ﬁl(')TSL.Jl_EA(r:)EL DE ROTURA DlAME(T;? PUNTA E}AASNE”E(LF:])O 25X8CMPARAPUESTAATIERRA(m | 25X 8 CMPARAPUESTAATIERRA(m |  EMPOTRAMIENTO | IDENTIFICACION EN LA
HORIZONTAL (Kg) DESDE BASE) DESDE BASE) DESDE LABASE (m) | PUNTAY EN LA BASE
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
1 REFORZADO CON FIBRA DE 10 400 13216 28a34 9,70 1,30 1,50 Verde
VIDRIO, 10 m X 400 kg
POSTE CIRCULAR DE PLASTICO
2 REFORZADO CON FIBRADE 12 500 13a16 30a38 8,00 1,50 1,70 Azul

IDRIO, 12 m X 500 kg




SECCION 3 ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION
. REVISION: 05
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO FECHA. 2014-04-25
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION
1.1 Tipo Circular divianado (hueco)
1.2 Normeas de fabricacion NTE INEN 1964, 1965, 1966, 1967
1.3 Tipo de Cemento Portland 1
1.4 Agregados ASTM C33
1.5 Color de acabado Natural
1.6 Resistencia del hormigén f'c 300 Kg/cm?2
1.7 Recubrimiento minimo de la armadura
1.741 Vibrado 25¢cm
1.7.2 Centrifugado 20cm
1.7.3 Pretensado 3.0cm
1.8 Presentar calculo estructural y disefio de hormigén Si
2 ENSAYOS'Y PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 Requisitos a cumplir en las pruebas NTE INEN 1967
b 2 Punto de aplicacidn esfuerzo de ensayo, distancia desde la 200
' punta en mm
2.3 Factor de Seguridad 2
2.4 Carga de rotura Mayor que la carga de rotura de disefio
2.5 Deformacion permanente al 60% carga de rotura de disefio NOTA1
2.6 Flecha en la carga de trabajo (50% carga de rotura de disefio) NOTA2
2.7 Fisuras NOTA3
b8 Tamario de la muestra para recepcion de postes respecto De acuerdo a lo establecido en la norma NTE INEN
' a las pruebas de flexion y de rotura. 1966
2.9 Equipos NOTA4
3 DIMENSIONES
3.1 Tolerancia de Fabricacion:
3.1.1 Longitud (L) 1%, méximo 10 cm
3.1.2 Curvatura longitudinal maxima +/-0.5% de L
3.2 Espesor de la Pared 5-7cm
3.3 Empotramiento en (m) (L/0)+0.5
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
4.1 Acabado del poste: NOTA5
4.2 Sefial de Empotramiento - Marca en bajo relieve Color rojo / longitud minima de 5 cm.
4.3 Placa de marcacion , debera contener lo siguiente:
431 Ubicacion desde la linea de empotramiento 1.8 m
432 Nombre del fabricante
433 N° de Poste del fabricante
434 Altura del poste en metros
435 Fecha de fabricacion
4.3.6 Carga nominal de rotura en Kg
43.7 Peso del poste en Kg




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 05
POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO FECHA 20140425
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
4.4 Identificacién de la Empresa Contratante y Numeracion del poste:
441 Ubicacién desde la punta 3.2m
442 Tamafio de cada caracter (largo x ancho) 7x4cm
443 Caracteres en bajo relieve color rojo
444 Numeracion del poste proporcionada por la Contratante 6 digitos
445 Siglas de la Empresa Contratante Si
45 Orificios para puesta a tierra Deben estar alineadas con la placa de identificacion
5 CARGA, TRANSPORTE, DESCARGA NOTA6
6 DOCUMENTACION
6.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 1965 (NOTA7)
NOTAS:

1 Menor al 5% de flecha al 60% de carga de rotura

Menor al 4% de longitud util. Se podré aceptar hasta el 5% con una penalizacién del 10% del valor del lote

2 que represente esta prueba, siempre que se cumpla con la carga de rotura
La dimensi6n de fisuras debera ser menor que 0,2 mm y se deberan cerrar al retirar la carga y no debera

3 haber desprendimientos de hormigén en zona comprimida.
Para la realizacion de las pruebas y ensayos, el proveedor debera disponer de: banco de pruebas, equipo de

4 traccion, patines, dinamémetro con capacidad minima de 1,5 veces la carga nominal de rotura y graduacién
maxima menor al 5% de esta carga. Si las pruebas se realizan con el empotramiento hormigonado, el fabricante
debera disponer al menos dos bancos para pruebas.

5 El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas,

desconchaduras, reparaciones y de superficies irregulares.

Los postes seran entregados en las bodegas y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptaran
6 postes con defectos y dafios mecanicos ocasionados durante su carga, transporte y descarga. Obligatorio el uso
de grua tanto a la carga como a la descarga.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales de postes de hormigdn deben presentar certificado de conformidad
con sello de calidad INEN.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 06

ESPECIFICACIONES PARTICULARES - POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO

FECHA: 2015-03-24

e DESCRPGION TEGNIA ATURADELPOSTE o, DAHETROPUNTA OMETRO e e n | D26 SCMPARAPUESTAA EIPOTEAMENTODERDE, DENTFICAGON N

(Ka) TIERRA (m DESDE BASE) TIERRA (m DESDE BASE) LA BASE (m) PUNTA'Y BASE

1 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 9 m x 400 kg 9 400 13a16 27 a 32 8,70 1,20 1,40 VERDE

2 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 9 m x 500 kg 9 500 13a16 27a32 8,70 1,20 1,40 ANARANJADO

3 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 10 m x 400 kg 10 400 13a16 28 a 34 9,70 1,30 1,50 VERDE

4 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 10 m x 2 000 kg 10 2000 13a16 28 a 36 8,00 1,30 1,50 VERDE OSCURO

5 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 11 m x 400 kg 11 400 13a16 29 a 36 7,20 1,40 1,60 AMARILLO

6 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 11 m x 500 kg 11 500 13a16 29236 7,20 1,40 1,60 ROJO

7 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 12 m x 500 kg 12 500 13a16 30a38 8,00 1,50 1,70 AZUL

8 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 12 m x 2 000 kg 12 2000 13a16 30 a 40 8,00 1,50 1,70 AZUL OSCURO

9 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 14 m x 500 kg 14 500 13a16 33a42 10,20 1,70 1,90 AZUL CELESTE

10 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 16 m x 800 kg 16 1.000 13a16 36 a 46 11,80 1,90 2,10 BLANCO

11 POSTE CIRCULAR DE HORMIGON ARMADO, 18 m x 1 200 kg 18 1200 13a16 40a 50 13,40 2,10 2,30 BLANCO

Nota:

Las alturas normalizadas que deberan usarse en areas urbanas son: 10 m en bhajo voltaje y 12 m en medio voltaje




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE

VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A

REVISION: 04

FECHA: 2012-09-14

TICDDA
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11.  Vailla
111 Nucleo Acero a carbono SAE 1010/1020 trefilado
112 Revestimiento Cobre electralitico
1121 Grado de pureza > 99,9%, sin trazas de Zinc
12 Norma de fabricacién y ensayos: ANSI C33.8, UL-467, NTC 2206
13 Requisitos mecanicos:
131 Resistenciaalatraccion > 50 Kgf/mm?
132 Soporte a doblado 60 grados
2 DIMENSIONES
21 Longitud (L): Ver especificaciones particulares
22 Diametro:
221 Nominal 15,87 mm (5/8")
211 Minimo 14,3 mm
3  ACABADO NOTA 1
31 Revestimiento de cobre de alta camada Minimo 254 micras
4  EMBALAJE
41 Empague del lote
4.2 Unidades por lote De acuerdo arequerimiento delas EDs
4.3 Peso neto aproximado
5  CERTIFICACIONES
5.1 Fabricacién y ensayos NOTA 2
6 MUESTRAS De acuerdo arequerimiento de las EDs
NOTAS,
El revestimiento debe ser brillante libre de impurezas e imperfecciones que brinde proteccion suficiente contrala corrosion del
perfectamente soldado al nicleo de acero, formando un cuerpo sdlido y unitario. Laresistencia alatraccion debe soportar un doblado
1 sin dar muestras de fisuras o desprendimiento de la capa de cobre. Debera venir marcado en alto o bajo relieve el espesor del
recubrimiento en mm o MILS.
L os certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en € presente documento, deben ser emitidos por,
de certificacion acreditados o designados en € pais, documentacion que seraavalada por €l OAE.
5 Para el caso de|os reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en @ pais, documentacion

avalada por € OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
Estos certificados y reportes, serén un requisito que los of erentes presenten para |l os procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA

ITEM DESCRIPCION LONGITUD (m)
1 1,20
2 VARILLA DE ACERO RECUBIERTA DE COBRE PARA PUESTA A TIERRA 1,80

2,40




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04
CABLE DE ACERORECUBIERTO DE COBRE FECHA. 2012-0914
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL
11. |Cable:
1.1.1  |Alambre Acero alta resistencia
1.1.2  |Recubrimiento Cobre
1.2 Norma de fabricacién y ensayos: IRAM 2281 - 2466 - 2467, ASTM B193 - B 258 - B 227 y B 228
1.3 Requisitos generales:
1.3.1 | Capa de recubrimiento de Cobre 8,60%
14 Requisitos mecanicos:
141 |Esfuerzo alarotura 16 kN
2 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS:
2.1 Calibre 1/0 AWG (50 mm?)
2.2 Numero de hilos & Calibre de cada hilo (AWG) 7/ No,8
2.3 Di&metro del alambre 3,26 mm
24 Diédmetro del cable 9,79 mm
25 Seccion transversal del cable 58,57 mm?
26 Peso 473 Kg/Km
2.7 Direccion de cableado Izquierdo
3 ACABADO
3.1 Recubrimiento de cobre NOTA1
4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS:
4.1 Resistencia a 20°C 0,98 ohmios/Km
4.2 Conductividad 30%
43 Acoplamiento a la varilla para puesta a tierra NOTA 3 (grafico)
5 EMBALAJE
5.1 Longitud de cable por carrete 1500 m
5.2 Tipo de carrete Madera
5.3 Dimension del carrete Indicar
6 CERTIFICACIONES
6.1 Fabricacién y ensayos NOTA2
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento de las EDs
NOTAS:
1 Cable formado por alambre de acero, cubiertos con una capa continua de cobre puro soldado de espesor uniforme.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
9 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 05

SUELDA EXOTERMICA FECHA: 2013-04-01

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM | DESCRIPCION | ESPECIFICACION




MATERIAL NOTA1

Aluminio, cobre y éxidos de fierro, libre de fésforo o sustancias que puedan

1.1 Material de Ignicion ; o A
ser explosivas, toxicas o causticas.
. Oxido de cobre, aluminio y no menos de 3% de estafio como material
1.2 Material fundente
absorbente de humedad
1.3 Normas de fabricacion: |EEE 837, IEEE 80
14 Requisitos generales:
) Para conexion de un conductor pasante en la horizontal y el tope de una
141 Para molde tipo varilla de puesta a tierra
1.4.2 | Para seccion conductor principal Ver especificaciones particulares
14.3 |Para diametro varilla 5/8"
14.4 |Carga o cartucho Ver especificaciones particulares
15 Resistencia a la Intemperie:
1.5.1 | Corrosion ASTM B 117
2 EMBALAJE
21 Fundas Informacion del proponente
22 Cartuchos
3 CERTIFICACIONES
31 Fabricacion y ensayos NOTA2
4 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:
Los paquetes que contengan las cargas del material fundente deben estar identificados con el nimero o tamafio de la carga y el tipo de
aplicacion e instalacion.
1 Los contenedores de las cargas no deben permitir que el material de la carga se humedezca. También deben prevenir que el material se derrame.
Tanto el material fundente como el de ignicion deben estar dentro del mismo contenedor.
El material fundente utilizado en las soldaduras exotérmicas de baja emision debe estar bien identificado en su contenedor.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
) Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA SUELDA EXOTERMICA

- . CARGA O
ITEM DESCRIPCION TECNICA TIPO DE CABLE SECCION CONDUCTOR PRINCIPAL CARTUCHO
1 35 mm2 (2 AWG) 90
Cobre
2 SUELDA EXOTERMICA 50 mm2 (1/0 AWG) 115
3 Cable de acero recubierto de cobre 51 mm? (1/0 AWG) 15




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA FECHA 2012-09-1

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |MATERIAL Grafito - NOTA 1
11 Normas de fabricacion: |IEEE 837, IEEE 80

1.2 |Requisitos generales:

Para conexion de un conductor pasante en la horizontal y el tope de una

121 Tipo varilla de puesta a tierra
1.2.1.1 |Para seccidn conductor principal Ver especificaciones particulares
1.2.1.2 |Para didmetro varilla 5/8"

2 |ACABADO NOTA2
3 EMBALAJE
31 |Empaque del lote
3.2 |Unidades por lote De acuerdo a requerimiento del solicitante

3.3 |Peso neto aproximado

4 |CERTIFICACIONES

41 |Fabricacion NOTA3
5 MUESTRAS De acuerdo a requerimiento del solicitante
NOTAS:

Los moldes seran de grafito o material similar aptos para realizar las conexiones mediante una reaccién exotérmica, a una temperatura igual al
punto de fusion del cobre.

2 Las superficies internas de los moldes deberan ser lizas, No se aceptan moldes que permitan la formacion de burbujas o porosidad en la soldadura.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por

organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera
avalada por el OAE.

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.

Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA

ITEM DESCRIPCION TECNICA SECCION CONDUCTOR PRINCIPAL
1 35 mm? (2 AWG)
2 MOLDE DE GRAFITO PARA SUELDA EXOTERMICA 50 mm? (1/0 AWG)

46,44 mm2




RIPLICIAN
ooToN

2 REVISIUN:UT
RETENCION PREFORMADA PARA CABLEDEA '_ FECHA 2013-04-15
~~fiEv DESCRIPCION i ESPECFICACION
11 Normas de la materia |IEC 60104 ed2.0, ASTM B800 - ASTM E376 - ASTM
' A428 - ASTM A474
2 CARACTERISTICAS NOTA1-NOTA2-NOTA3
2.1.2 Tensién minima de rotura 35 kg/mm?
_.2.1.2 Alaraamiento admisible .. 4210%.
2.1.3 Tension de rotura i Ver especificaciones Particulares
3 DIMENSIONES !
31 Didmetodela T Verespedificaciones Particulares
3.2 Diametro del B B _ | B Ver especificaciones Particulares _
Tl T S £ "\'/‘ér"ésbéc‘:'iﬁééiii‘ér‘\éé'Péft'i‘(':ijl'é‘r'é‘sm"
3.4  Peso aproximado A especificar por el fabricante
4 MBALAJE v ETIQUETA INDIVIDUAL NOTA4
4.1 Empaque del lote
"4.2" Unidades ';S'(')'rnlblté' Trmmmmmmmmmm——— De acuerdo a los requerimientos de las EDs
43 Pesoneto
51 Certificadode . Nwe
5.2 MUESTRAS | De acuerdo a los requerimientos de las EDs
S,
Los amarres preformados seran utilizados sobre la superfice de los cables desnudos, para sujetarlos en el montaje de red compacta en las
vestidas de referencia y terminal. El material del amarre puede ser de hilos de acero cubiertos de aluminio o hilos de aleacién de aluminio
recubiertos con neopreno antideslizante. Los amarres helicoidalmente preformados deberan aplicarse directamente sobre la superficie del
cable sujetandolo fuerte y uniformemente para prevenir distorsién y dafios en el cable.
El amarre debera ejercer una baja presion radial para no dafiar el cable. El amarre metalico debera permitir reaplicacion dos (2) veces dentro
de los noventa (90) dias de su instalacion inicial. Debera estar capacitado para resistir la vibracion normal del cable y del sistema de red
1 compacta, evitar rozamiento o abrasion y esfuerzos concentrados, tal como lo indica la norma IEC 61897 ed1.0.
Debera resistir la tension a la rotura del cable y aguantar una carga sostenida del 20% de la rotura. El amarre no debera perder la capacidad de
retencion cuando se presentan los cambios normales de la fluencia o deformacion por ciclos térmicos de la superficie del cable.
En el amarre metalico la direccion del paso de los alambres, debe ser similar a la del cable, es decir, de izquierda a derecha.
El diametro interior de la hélice deberéa ser aproximadamente 20% menor que el diametro del cable. Debera tener la misma capacidad de rotura
del cable a sujetar y una resistencia al deslizamiento igual a la tension de rotura del cable.
Los amarres podran ser instalados con pértiga o no. Al aplicarse sobre el cable el amarre debe adherirse sin dafiar la superficie exterior del
cable. El material abrasivo que tiene el amarre preformado permitira aumentar el agarre sobre el cable.
Los hilos de aleacion de aluminio presentaran una superficie lisa, cilindrica, de seccion practicamente constante, exenta de grietas, pliegues o
2 cualquier otro defecto que pueda perjudicar su solidez. Debe estar exento de inclusiones de otros materiales en especial de cobre.
El elemento preformado puede contener en la superficie interna un revestimiento con material abrasivo para aumentar el coeficiente de
rozamiento y por tanto la capacidad de agarrarse sobre el conductor. Este elemento preformado no debe contener agentes quimicos que
3 puedan producir reacciones con el material del conductor o con su proteccion superficial ni producir calentamiento o variaciones de la
conductividad eléctrica del conductor o alambre.
Los hilos que componen las retenciones helicoidales preformadas estan repasadas en sus extremos para evitar dafios en el montaje y al cable
que van a soportar.
21 Propiedades mecanicas:
El embalaje debera contener como minimo la siguiente informacion:
o |dentificacion de modelo segun el fabricante
o Tipo de conductor al cual se aplica, indicando: diametro, seccion y paso
 Sentido de cableado del conductor
o Fecha de fabricacion (mes/afio)
o Cantidad de unidades que contiene la caja
4  ETIQUETA INDIVIDUAL

Los elementos preformados deberan estar identificados INDIVIDUALMENTE, de forma legible e indeleble, con la siguiente informacidn minima:
o Conductor al cual se aplica

o Fecha de fabricacion detallando mes y afio (mm/aa)

o Nombre del fabricante, marca comercial o monograma.

o |dentificacion de modelo segun el fabricante

o indicacion del punto de inicio de la aplicacion del elemento sobre el conductor.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE Al FECHA- 2013-04-15

fTEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

Se tomaran dos condiciones para este requerimiento:

o Si un modelo de preformado cubre un rango de conductores, se debe validar el ensayo para todo el rango especificado si resultan
satisfactorios los ensayos realizados sobre el conductor de mayor seccién y el de menor seccion.

o Si el fabricante puede demostrar claramente que las condiciones relevantes para el disefio de los modelos de una familia de elementos
preformados (misma funcién), segun esta especificacion, son alcanzadas mediante los ensayos satisfactorios del preformado para el conductor mas
grande, el preformado para el conductor mas chico y dos preformados de la familia para conductores de secciones intermedias.

Los ensayos requeridos para estos elementos seran:

- Ensayo de Deslizamiento o de Rotura

- Ensayo de Corrosion

- Ensayo de Envejecimiento

- Ensayo de Determinacién de Composicién Quimica

Las copias de estos ensayos deberan ser anexados con la oferta respectiva y deberan estar vigentes.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA PARA
CABLE DE Al, Al - ACERO, Al AAC

RANGO DE

DIAMETRO NUMERO DE LONGITUD DIAMETRO CODIGO DE TENSION DE
iTEM | DESCRIPCION TECNICA HILOS DEL LAZO IDE NTIF ICACIO ROTURA
DEL CABLE (mm) N (COLORY .
(mm) (mm) (mm) ( ) (kg)
RETENCION PREFORMADA,
T PARACABLE DE Al 4 AWG 582-6,59 450 10 NARANJA 700
RETENCION PREFORMADA,
' 7,41-8,30
2 PARA CABLE DE Al 2 AWG ' ' 620 50 ROJO 1000
RETENCION PREFORMADA,
3 PARA CABLE DE Al 110 AWG 9,31-10,49 670 55 NEGRO 1200
RETENCION PREFORMADA,
4 PARA CABLE DE AI20 AWG 10,50 - 11,7 750 60 AZUL 1800
RETENCION PREFORMADA, 60 NARANJA 2200
5 PARACABLEDEAI30OAWG  11,71-13,19 820
RETENCION PREFORMADA, 60 ROJO 2500
6 PARA CABLE DE Al 410 AWG 13,3- 14,65 870

En caso de que el fabricante especifique un cddigo diferente al indicado, debera entregar una tabla con su descripcion.




SECCION 3 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

- REVISION: 01
RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO GALVANIZADO FECHA: 2013-04-01
=Y | DESCRIPCION ESPECFICACION
T Acero Galvanizado

IEC 60888 ed1.0, ASTM B800 - ASTM E376 - ASTM

11 éNormas de la materia

2 CARACTERISTICAS

peaiteS ASTM 14,
NOTA1-NOTA2-NOTA 3

21 Propiedades

- 2 1 2Tens|on mlnlma de rotura en kg/mm2 e 1‘6‘ S

4a10%

_2.1.2 Alargamiento admisible
Ver espemf caciones Particulares

21 .3 Tension de rotura

3 DIMENSIONES

31 Dibmetodela T Verespedificaciones Particlares

32 Diametro del Ver especificadiones Particulares

3.3 Lontnuddel R Ver especificaciones Particulares
84 Peso _ Aespedificarporel fabricante |
4 EIVLBALAJE NOTA4

41 Empaquedel
42  Unidades por Tote De acuerdo a los requerimientos de las EDs

a0 D D O

aproximado ]
T O YUV URETY . T — e A —
”‘52MUESTRAS B i S e e e e

i Los amarres preformados seran utilizados sobre la superfice de los cables desnudos, para sujetarlos en el montaje de red compacta en las vestidas
fde referencia y terminal. EIl material del amarre puede ser de hilos de acero cubiertos de aluminio o hilos de aleacién de aluminio recubiertos con
éneopreno antideslizante. Los amarres helicoidalmente preformados deberan aplicarse directamente sobre la superficie del cable sujetandolo fuerte y
;uniformemente para prevenir distorsion y dafios en el cable. El amarre deberé ejercer una baja presion radial para no dafiar el cable.

{El amarre metalico debera permitir reaplicacion dos (2) veces dentro de los noventa (90) dias de su instalacion inicial. Debera estar capacitado
Epara resistir la vibracién normal del cable y del sistema de red compacta, evitar rozamiento o abrasion y esfuerzos concentrados, tal como lo
;indica la norma IEC 61897 ed1.0.

i Debera resistir la tension a la rotura del cable y aguantar una carga sostenida del 20% de la rotura. El amarre no debera perder la capacidad de
iretencion cuando se presentan los cambios normales de la fluencia o deformacion por ciclos témicos de la superficie del cable.

{En el amarre metalico la direccion del paso de los alambres, debe ser similar a la del cable, es decir, de izquierda a derecha.

EEI diametro interior de la hélice debe ser aproximadamente 20% menor que el didmetro del cable. Debera tener la misma capacidad de
irotura del cable a sujetar y una resistencia al deslizamiento igual a la tension de rotura del cable.

;Los amarres podran ser instalados con pértiga o no. Al aplicarse sobre el cable el amarre debe adherirse sin dafiar la superficie exterior del
icable. El material abrasivo que tiene el amarre preformado permitira aumentar el agarre sobre el cable.

;Los hilos de acero galvanizado presentaran una superficie lisa, cilindrica, de seccién practicamente constante, exenta de grietas, pliegues o
écualquier otro defecto que pueda perjudicar su solidez. La calidad del zinc del galvanizado sera 99,80%.

:Las retenciones de anclaje tienen como funcion principal fijar los cables, conductores, cordones a postes, estructuras, aisladores, etc..

éSlempre se debe Pproteger | Ia zona deI Iazo con eI guardacabos polea alslador efc. adecuado

§E| elemento preformado puede contener en la superF cie interna un revestimiento con material abrasivo para aumentar el coeficiente de
irozamiento y por tanto la capacidad de agarrarse sobre el conductor. Este elemento preformado no debe contener agentes quimicos que
ipuedan producir reacciones con el material del conductor o con su proteccion superficial ni producir calentamiento o variaciones de la
{conductividad eléctrica del conductor o alambre.

ELos hilos que componen las retenciones helicoidales preformadas estan repasadas en sus extremos para evitar dafios en el montaje y al cable
{que van a soportar.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01

RETENCION PREFORMADA PARA CABLE DE ACERO GALVANIZADO FECHA: 2013-04-01

iTEM

DESCRIPCION ESPECIFICACION

El embalaje debera contener como minimo la siguiente informacion:

o |dentificacion de modelo segun el fabricante

o Tipo de conductor al cual se aplica, indicando: diametro, seccion y paso

» Sentido de cableado del conductor

o Fecha de fabricacion (mes/afio)

e Cantidad de unidades que contiene la caja ETIQUETA INDIVIDUAL Los
elementos preformados deberan estar identificados INDIVIDUALMENTE,
de forma legible e indeleble, con la siguiente informaciéon minima:

o Conductor al cual se aplica

o Fecha de fabricacion detallando mes y afio (mm/aa)

o Nombre del fabricante, marca comercial o monograma.

o |dentificacion de modelo segun el fabricante

o indicacion del punto de inicio de la aplicacion del elemento sobre el conductor.

Se tomaran dos condiciones para este requerimiento:

o Siun modelo de preformado cubre un rango de conductores, se debe validar el ensayo para todo el rango especificado si resultan
satisfactorios los ensayos realizados sobre el conductor de mayor seccién y el de menor seccion.

o Si el fabricante puede demostrar claramente que las condiciones relevantes para el disefio de los modelos de una familia de elementos
preformados (misma funcion), segun esta especificacion, son alcanzadas mediante los ensayos satisfactorios del preformado para el conductor mas
grande, el preformado para el conductor mas chico y dos preformados de la familia para conductores de secciones intermedias.

Los ensayos requeridos para estos elementos seran:

- Ensayo de Deslizamiento o de Rotura

- Ensayo de Corrosion

- Ensayo de Envejecimiento

- Ensayo de Determinacion de Composicion Quimica

Las copias de estos ensayos deberan ser anexados con la oferta respectiva y deberan estar vigentes.

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES PARA RETENCION PREFORMADA PARA
CABLE DE ACERO GALVANIZADO

DIAMETRO . ; ] ]
. NUMERO DE DIAMETRO CODIGODE | TENSION DE
DE SCRI PCI ON .
ITEM ; c ONDD';'&TOR HILOS LONGITUD DELLAZO | IDENTIFICACIO | ROTURA
TECNICA (mm) (mm) (mm) N (COLOR)* (kg)
(mm)
RETENCION
PREFORMADA, PARA
CABLE DE ACERO
1 9,31-9,70 6 810 60 BLANCO 3000
GALVANIZADO DE 9,53 mm
(3/8")

En caso de que el fabricante especifique un cddigo diferente al indicado, debera entregar una tabla con su descripcion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 01

RETENCION PREFORMADA  FECHA: 2013-04-01




SECCION 3; ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE

SECCIONADOR DE BARRA, TIPOUNIPOLAR
ABIERTO, PARA 15KV, ()

REVISION: 04

FECHA : 2013-03-08

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIACACION
1 CONDICIONESDEL SERVICIO
11 Caracteristicas ambientales del entorno
111 Alturasobrenivel de mar [msnm] Hasta 3000 m
) IEC 60815
112 Nivel decontaminacion De acuerdo arequerimientos de las EDs
1.1.3 Temperatura ambiente maxima 40°C
1.1.4 Temperaturaambiente minima -10°C
1.15 Instalacion Intemperie
1.1.6 Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
) Seglin ANSI C37.42
1.1.7° Rengo de Operacion De acuerdo arequerimiento delas EDs
12 Caracteristicas el éctricas:
121 Voltaede sistema 13,2a13,8kV
121 Frecuencia 60 Hz
123 Clase Distribucion
1.24 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.25 Operacion SnCarga
1.26 Método defijacion Estructura de soporte o cruceta
2 CARACTERISTICASTECNICAS
21 Norma de pruebas de disefio ANS| C37.41
2.2 Norma de | as especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 15,0kV, rms- NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente de cortocircuito de corta duracion:
251 Momentdnea Ver especificaciones particulares
252 15ciclos Ver especificaciones particulares
253 3segundos Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aisamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
IEC 60071-2.
2.1 Distancia defuga De acuerdo arequerimientos de las EDs
3 BASE SECCIONADOR
31 Material NOTA 2
32 Norma aplicable Especificar
33 Color Gris
4 TERMINALESDE CONEXION
41 Material NOTA 3
4.2 Contacto superior einferior NOTA 4
4.3 Piezas de hierro o acero Galvanizado en caliente, ASTM A153
5 BARRA
51 Material NOTA 5
52 Norma ANSI/IEEE C37.30.
53 Contacto superior einferior NOTA 6
5.4 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu) (4,11 - 11,35) mm
min/max en mm
6 NUMERO DE OPERACIONESDE CIERRE Y APERTURA seguin ANSI/IEEE C37.30.
7 DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 7
7.1 Pieza de enganche para operacion con equipo de extincion de De acuerdo arequerimientos de las EDs
8  ACCESORIOS
8.1 Parafijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
9 EMBALAJE NOTA 8
10 CERTIHCADOS
10.1 Reporte de Ensayo de Norma IEEE/ANS] 37.41
10.2 Fabricacién y ensayos. NOTA 9
11 GARANTIA TECNICA 2 afios
12 MUESTRAS De acuerdo areguerimientos delaEDs




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04

PARA 15KV, (*) FECHA : 2013-03-08

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION

NOTAS:
1

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANSI C37.42

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un
soporte para cruceta tipo B normalizado segiin ANSI C37.42. La fijacién de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La
porcelana seré producida en proceso en hiimedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras
imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado seré de color uniforme y libre de
imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metélicas deben ser de bronce
acerado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades
residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. El
concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para clima
frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta.

Los terminales de conexion seran de tipo pala, con dos perforaciones de 14,3 mm (9/16") de diametro. Estaran estafiados o tratados con un sistema
equivalente, y seran planos, permitiendo la conexion de los terminales bimetalicos correspondientes por ambos lados. Incluira herrajes de acero
galvanizado para su fijacion a las terminales del seccionador. El seccionador debera estar provisto de un anillo u ojal que permita su enganche con
la pértiga indicada en la norma ANSI C37.32, para posibilitar su cierre o apertura en carga.

Los contactos seran de cobre, excepto aquellas piezas que se obtengan por moldeo que seran de una aleacion que tenga un minimo del 62% de
pureza y estara protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos.

Cobre extruido de alta conductividad, de doble o una barra con acabados redondeados sin rugosidades. Alta rigidéz mecanica.

Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero
inoxidable para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.La base del soporte de la parte superior del resorte sera
acero inoxidable y tendra la forma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion
original; también el soporte deberéa considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos
superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o plata en su totalidad.

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante
2. Numero o0 modelo de fabricacion

3. Corriente de operacion continua
4. Voltaje méaximo de operacion, y
5. Corriente de cto cto momenténea
Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar
su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatologicas que
tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por
cuenta y riesgo del proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presentaran para los procesos de adquisicion.
Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse a
las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 04

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, PARA15kV ~ FECHA :2013-03-08




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04
PARA 27 kV, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
11 Caracteristicas ambientales del entorno
1.1.1 | Altura sobre nivel de mar [msnm] Hasta 3000 m
) o IEC 60815
11.2 | Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las EDs
1.1.3 | Temperatura ambiente maxima 40°C
1.1.4 | Temperatura ambiente minima -10°C
1.1.5 |Instalacion Intemperie
1.1.6  |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
. Seglin ANSI C37.42
11.7 " |Rango de Operacion De acuerdo g requerimiento de las EDs
12 Caracteristicas eléctricas:
121 |Voltaje del sistema 22a228kV
121 |Frecuencia 60 Hz
123 |Clase Distribucion
1.24  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.2.5 |Operacién Sin Carga
1.26 |Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
21 Norma de pruebas de disefio ANSI C37.41
22 Norma de las especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 27,0kV, ms - NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente de cortocircuito de corta duracion:
251 |Momentanea Ver especificaciones particulares
25.2 |15ciclos Ver especificaciones particulares
2.53 |3 segundos Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aislamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
N IEC 60071-2.
27 Distancia de fuga De acuerdo a requerimientos de las EDs
3 BASE SECCIONADOR
3.1 Material NOTA2
3.2 Norma aplicable Especificar
3.3 Color Gris
4 | TERMINALES DE CONEXION
41 Material NOTA3
42 Contacto superior e inferior NOTA4
4.3 Piezas de hierro o acero Galvanizado en caliente, ASTM A153
5 BARRA
5.1 Material NOTAS
52 Noma ANSI/IEEE C37.30.
5.3 Contacto superior e inferior NOTA6
54 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu) min/max en mm (4,11-11,35) mm
6 NUMERO DE OPERACIONES DE CIERRE Y APERTURA segun ANSI/IEEE C37.30.
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA7
71 Pieza de enganche para operacion con equipo de extincién de arco De acuerdo a requerimientos de las EDs
8  |ACCESORIOS
8.1 Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
9 EMBALAJE NOTAS8
10  |CERTIFICADOS
101 Reporte de Ensayo de Norma |EEE/ANSI 37.41
10.2 Fabricacion y ensayos. NOTA9
11 |GARANTIA TECNICA 2 afios
12 |MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de la EDs
NOTAS:

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANSI C37.42




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04
PARA 27 kV, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un soporte
para cruceta tipo B normalizado segun ANSI C37.42. La fijacion de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana
sera producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que
puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera
asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce acerado. Toda la superficie expuesta
de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por
medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental.
La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas
moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su
hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta.

Los terminales de conexion seran de tipo pala, con dos perforaciones de 14,3 mm (9/16") de diametro. Estaran estafiados o tratados con un
sistema equivalente, y seran planos, permitiendo la conexion de los terminales bimetalicos correspondientes por ambos lados. Incluira herrajes
de acero galvanizado para su fijacion a las terminales del seccionador. El seccionador debera estar provisto de un anillo u ojal que permita su
enganche con la pértiga indicada en la norma ANSI C37.32, para posibilitar su cierre o apertura en carga.

Los contactos seran de cobre, excepto aquellas piezas que se obtengan por moldeo que seran de una aleacion que tenga un minimo del 62% de
pureza y estara protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos.

5 Cobre extruido de alta conductividad, de doble o una barra con acabados redondeados sin rugosidades. Alta rigidéz mecanica.

Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.  La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable y

¢ tendralaforma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o
plata en su totalidad.

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacidn como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante

2. Numero o modelo de fabricacion

3. Corriente de operacién continua

4. \oltaje maximo de operacion, y

5. Corriente de cto cto momentanea

Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su
proteccién contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatologicas que tengan
lugar durante el fraslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del
proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presentaran para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse
a las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04
PARA 15 kV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 Caracteristicas ambientales del entorno
1.1.1  |Altura sobre nivel de mar [msnm] Hasta 3000 m
) L IEC 60815
11.2 | Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las EDs
1.1.3 | Temperatura ambiente maxima 40°C
1.1.4 | Temperatura ambiente minima -10°C
1.1.5 |Instalacion Intemperie
1.1.6  |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
. Segun ANSI C37.42
11.7 " |Rango de Operacion De acuerdo g requerimiento de las EDs
1.2 Caracteristicas eléctricas:
121 |Voltaje del sistema 132a13,8kV
121 |Frecuencia 60 Hz
123 |Clase Distribucion
1.24  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.2.5 |Operacion Con Carga
1.26 |Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
21 Norma de pruebas de disefio ANSI C37.41
22 Norma de las especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 15,0 kV, ms - NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente de cortocircuito de corta duracion:
251 |Momentanea Ver especificaciones particulares
25.2 |15ciclos Ver especificaciones particulares
2.53 |3 segundos Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aislamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
A IEC 60071-2.
27 Distancia de fuga De acuerdo a requerimientos de las EDs
3 BASE SECCIONADOR
3.1 Material NOTA2
3.2 Norma aplicable Especificar
3.3 Color Gris
4 | TERMINALES DE CONEXION
41 Material NOTA3
42 Contacto superior e inferior NOTA4
4.3 Piezas de hierro o acero Galvanizado en caliente, ASTM A153
5 BARRA
5.1 Material NOTA5
52 Noma ANSI/IEEE C37.30.
5.3 Contacto superior e inferior NOTA6
54 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu) min/max en mm (4,11-11,35) mm
6 NUMERO DE OPERACIONES DE CIERRE Y APERTURA seguin ANSI/IEEE C37.30.
7 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA7
8  |ACCESORIOS
8.1 Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
9 EMBALAJE NOTA8
10  |CERTIFICADOS
10.1 Reporte de Ensayo de Norma IEEE/ANSI 37.41
10.2 Fabricacion y ensayos. NOTA9
11 |GARANTIATECNICA 2 afos
12 |MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de la EDs
NOTAS:

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANSI C37.42




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04
PARA 15kV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un soporte
para cruceta tipo B normalizado segun ANSI C37.42. La fijacion de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana
sera producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que
puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera
asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce acerado. Toda la superficie expuesta
de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por
medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental.
La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas
moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su
hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta.

Los terminales de conexion seran de tipo pala, con dos perforaciones de 14,3 mm (9/16") de diametro. Estaran estafiados o tratados con un
sistema equivalente, y seran planos, permitiendo la conexion de los terminales bimetalicos correspondientes por ambos lados. Incluira herrajes
de acero galvanizado para su fijacion a las terminales del seccionador. El seccionador debera estar provisto de un anillo u ojal que permita su
enganche con la pértiga indicada en la norma ANSI C37.32, para posibilitar su cierre o apertura en carga.

Los contactos seran de cobre, excepto aquellas piezas que se obtengan por moldeo que seran de una aleacion que tenga un minimo del 62% de
pureza y estara protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos.

5 Cobre extruido de alta conductividad, de doble o una barra con acabados redondeados sin rugosidades. Alta rigidéz mecanica.

Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.  La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable y

¢ tendralaforma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o
plata en su totalidad.

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacidn como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante

2. Numero o modelo de fabricacion

3. Corriente de operacién continua

4. \oltaje maximo de operacion, y

5. Corriente de cto cto momentanea

Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su
proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatologicas que tengan
lugar durante el fraslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del
proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presentaran para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse
a las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO,
PARA 27 kV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*)

REVISION: 04

FECHA : 2013-03-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 Caracteristicas ambientales del entomo
1.1.1  |Altura sobre nivel de mar [msnm] Hasta 3000 m
. — |EC 60815
112 | Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las EDs
1.1.3 | Temperatura ambiente méaxima 40°C
1.14 | Temperatura ambiente minima -10°C
115 |Instalacion Intemperie
1.16 |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
. Segun ANSI C37.42
117 |Rangode Operacitn De acuerdoeg requerimiento de las EDs
1.2 Caracteristicas eléctricas:
121 |Voltaje del sistema 22a228kV
121 |Frecuencia 60 Hz
123 |Clase Distribucion
1.24  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.25 |Operacion Con Carga
1.26 |Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
2.1 Norma de pruebas de disefio ANSIC37.41
2.2 Norma de las especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 27,0kV,ms-NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente de cortocircuito de corta duracion:
251 |Momenténea Ver especificaciones particulares
252 |15ciclos Ver especificaciones particulares
253 |3 segundos Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aislamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
N IEC 60071-2.
2.7 Distancia de fuga De acuerdo a requerimientos de las EDs
3 |CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA2
4 |BASE SECCIONADOR
41 Material NOTA3
42 Norma aplicable Especificar
43 Color Gris
5 | TERMINALES DE CONEXION
5.1 Material NOTA4
5.2 Contacto superior e inferior NOTAS
53 Piezas de hierro 0 acero Galvanizado en caliente, ASTM A153
6 |BARRA
6.1 Material NOTA6
6.2 Noma ANSV/IEEE C37.30.
6.3 Contacto superior e inferior NOTA7
6.4 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu) min/max en mm (4,11-11,35) mm
7 |NUMERO DE OPERACIONES DE CIERRE Y APERTURA segun ANSV/IEEE C37.30.
8 | DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTAS
9  |ACCESORIOS
9.1 Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
10 |EMBALAJE NOTA9
11 |CERTIFICADOS
11.1 Reporte de Ensayo de Norma IEEE/ANSI 3741
11.2 Fabricacion y ensayos. NOTA10
12 |GARANTIATECNICA 2 afios
13 |MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de la EDs

NOTAS:




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, REVISION: 04

PARA 27 kV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*) FECHA : 2013-03-08

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM

DESCRIPCION

1

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANSI C37.42

Todos los componentes del seccionador deberan ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades para
evitar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los requerimientos de
intercambiabilidad de acuerdo a la Norma ANS| C37.42

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un
soporte para cruceta tipo B normalizado segun ANSI C37.42. La fijacidn de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La
porcelana sera producida en proceso en himedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras
imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de
imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce acerado.
Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la
humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas
por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones. El concreto de polimero sera a
prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para clima frio, caucho siliconado para uso
exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta.

Los terminales de conexidn seran de tipo grapa. Estaran estafiados o tratados con un sistema equivalente, permitiendo la conexién de los terminales
bimetalicos correspondientes por ambos lados. Incluira herrajes de acero galvanizado para su fijacion a las terminales del seccionador. El
seccionador debera estar provisto de un anillo u ojal que permita su enganche con la pértiga indicada en la norma ANS| C37.32, para posibilitar su
cierre o apertura en carga.

Los contactos seran de cobre, excepto aquellas piezas que se obtengan por moldeo que serén de una aleacién que tenga un minimo del 62% de
pureza y estara protegido contra la corrosion de forma que, en caso de oxidacion, no se reduzca la conductividad de los contactos.

Cobre extruido de alta conductividad, de doble o una barra con acabados redondeados sin rugosidades. Alta rigidéz mecanica.

Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion. La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable
y tendra la forma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio
0 plata en su totalidad.

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante

2. Numero 0 modelo de fabricacion

3. Corriente de operacién continua

4. Voltaje maximo de operacion, y

5. Corriente de cto cto momentanea

Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar
su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatolégicas que
tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta
y riesgo del proveedor. En la identificacidn debe contener la palabra "FRAGIL".

10

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que seré avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presentaran para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicion referirse a
las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.
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ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE SECCIONADOR DE BARRA, TIPO UNIPOLAR ABIERTO,
NORMAL Y CON DISPOSITIVO ROMPEARCO

Voltaje| . al ) - -
maximo Méaxima Corriente de cortocircuito de corta duracién
. . 5gi - i kA
ITEM DESCRIPCION TECNICA Regimen de | ge giserio ~ corriente (A BlL
Operacion (kv) nominal (kV)

(A) Momentanea | 15ciclos | 3 segundos

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO
1 UNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV HD = 200 10 nl 16 9%

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO

2 IUNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV EHD 15 200 10 & 16 95
SECCIONADOR DE BARRA, TIPO

3 |UNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV UHD 15 200 16 106 16 %5

, SECCIONADOR DE BARRA, TIPO \D 5 200 . 66 22 o

UNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO
5 UNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV HD = 300 12 86 3.2 9%

ISECCIONADOR DE BARRA, TIPO

UNIPOLAR ABIERTO, PARA 15 kV EHD n 300 20 132 32 95

SECCIONADOR DE BARRA, TIPO
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Condiciones especiales del ambiente o de los sistemas eléctricos, podrian requerir de especificaciones diferentes a las definidas.
Estas especificaciones podran ser determinadas por la EDs y requeridas a los proovedores.

En Seccionadores Fusibles de 100 A utilizar fusibles menores o igual a 100 A. En Seccionadores Fusibles de 200 A utilizar fusibles mayores a
100 A.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO,

REVISION: 04

INTERCAMBIABLE, FECHA : 2013-03-08
ESPECIHCACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIACACION
1 CONDICIONESDEL SERVICIO
11 Caracteristicas ambientales del entorno:
111 Alturasobrenivel de mar (msnm) Hasta 3 000 m
) IEC 60815
112 Nivel decontaminacion De acuerdo arequerimientos de las EDs
1.1.3 Temperaturaambiente méxima 40°C
1.1.4 Temperaturaambiente minima -10°C
1.15 Instaacion Intemperie
1.1.6 Humedad relativadel medio ambiente mayor a 70%
12 Caracteristicas eléctricas:
121 Voltaede sistema 13,2a13,8kV
1.2.2 Frecuencia 60 Hz
123 Cae Distribucion
1.2.4 Mecanismo de operacion Manual con pértiga
125 Operacion Sin Carga
12.6 Método defijacion Estructura de soporte o cruceta
2  CARACTERISTICASTECNICAS
21 Norma de pruebas de disefio ANSI C37.41
2.2 Norma de | as especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 150kV rms- NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente nominal de interrupcion:
251 Simétrica Ver especificaciones particulares
252 Asmétrica Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aisamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
IEC 60071-2
21 Distancia defuga De acuerdo a especificacion delas Eds
3 CARACTERISTICASMECANICAS
31 NUmero de operaciones 200 seglin ANSI 37.41-1EC 600282-2 Seccion 8.8
4 CARACTERISTICASCONSTRUCTIVAS NOTA 2
5 BASESECCIONADOR
51 Material NOTA 3
5.2 Norma aplicable Especificar
53 Color Gris
6 PORTAFRUSBLE
6.1 Material NOTA 4
6.2 Contacto superior einferior NOTA 5
ASTM A153
6.3 Piezas de hierro o acero Galvanizado en caliente
6.4 Conectores terminales Cobre o Bronce estafiado
6.5 Tipo de conectores terminales Ranuraparaea
6.6 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu - Al) (4,11- 11,35) mm
6.7 Bisagra NOTA 6
6.8 Gadtillo De alta velocidad de separacion entre terminales del fusible, al
6.9 Férulas NOTA 7
7  CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR EL TUBO PORTA NOTA 8
8  DETALLESCONSTRUCTIVOS NOTA 9
8.1 Pieza de enganche para operacion con equipo de extincion de De acuerdo alos requerimientos de la EDs
9 ACCESORIOS
9.1 Parafijacion Para estructura de soporte o crucetatipo ANSI B
10 EMBALAJE NOTA 10
11  CERTIHCADOS
11.1 Reporte de Ensayo de Norma IEEE/ANSI 37.41
11.2 Fabricacion y ensayos. NOTA 11
12 GARANTIA TECNICA 2 afios
13 MUESTRAS Si, De acuerdo arequerimientos de las EDs




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 15KV, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
NOTAS:

1

1

)

ESPECIFICACI
Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANSI C37.42

Todos los componentes del seccionador deberan ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades para|
evitar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los requerimientos
de intercambiabilidad de acuerdo a la Norma ANSI C37.42

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un
soporte para cruceta tipo B normalizado segiin ANSI C37.42. La fijacidn de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La
porcelana sera producida en proceso en hiimedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras
imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado seré de color uniforme y libre de
imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metélicas deben ser de bronce
acerado. Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresién duro, liso, brillante e
impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades
residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para
clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacién ultravioleta.

De material no inflamable resistente a la temperatura de operacion del equipo, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten la extincién
del arco eléctrico.
Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero
inoxidable para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.La base del soporte de la parte superior del resorte sera
acero inoxidable y tendra la forma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion
original; también el soporte deberéa considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos
superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o plata en su totalidad.
De bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el cierre.
De bronce en la parte superior e inferior del tubo, debe asegurar el alineamiento entre el anillo de izado y la ranura
. Enfriar el material metalizado
. Absorver el vapor metalizado condensado
. Extinguir el arco que pueda mantenerse en el vapor metal y conductor
. Alta rigidez mecanica
. Brindar una buena estabilidad eléctrica
. Resistentes a los cambios metalicos, y
. Condiciones Técnicas y Garantia de seguridad.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante
2. Numero o modelo de fabricacion
3. Corriente de operacion continua
4
5

~NOo oA WD -

. Voltaje méximo de operacion, y
. Corriente de interrupcion asimétrica

Las dimensiones y el peso del seccionador indicara el proveedor. Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal
que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y
efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatologicas que tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de
almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse a

las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA

REVISION: 04

27kV, (%) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
11 Caracteristicas ambientales del entorno
1.1.1  |Altura sobre nivel de mar (msnm) Hasta 3 000 m
) o IEC 60815
11.2 | Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las Eds
1.1.3 | Temperatura ambiente méxima 40°C
1.1.4  |Temperatura ambiente minima -10°C
1.1.5 |Instalacién Intemperie
1.1.6  |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
1.2 Caracteristicas eléctricas
121 |Voltaje del sistema 22a228kV
1.2.2  |Frecuencia 60 Hz
123 |Clase Distribucion
1.24  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.2.5 |Operacién Sin Carga
1.2.6  |Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
2.1 Norma de pruebas de disefio ANSI C37.41
2.2 Norma de las especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje maximo de disefio 27,0kV rms - NOTA 1
24 Corriente nominal de operacion continua Ver especificaciones particulares
25 Corriente nominal de interrupcion:
251 |Simétrica Ver especificaciones particulares
25.2  |Asimétrica Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aislamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
o IEC 60071-2
21 Distancia de fuga De acuerdo a requerimientos de las EDs
3 |CARACTERISTICAS MECANICAS
3.1 NUmero de operaciones 200 seguin ANSI 37.41-IEC 600282-2 Seccion 8.8
4 |CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA2
5 BASE SECCIONADOR
5.1 Material NOTA3
5.2 Norma aplicable Especificar
53 Color Gris
6 PORTAFUSIBLE
6.1 Material NOTA4
6.2 Contacto superior e inferior NOTAS
) ) ASTM A153
6.3 Piezas de hierro o acero . .
Galvanizado en caliente
6.4 Conectores terminales Cobre o Bronce estafiado
6.5 Tipo de conectores terminales Ranura paralela
6.6 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu - Al) (4,11-11,35) mm
6.7 Bisagra NOTA6
6.8 Gatillo De alta velocidad de separacion entre terminales del fusible, al fundirse
6.9 Férulas NOTA7
7 |CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR EL TUBO PORTA FUSIBLE NOTAS8
8 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA9
8.1 Pieza de enganche para operacion con equipo de extincion de arco De acuerdo a los requerimientos de la ED's
9  |ACCESORIOS
9.1 Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
10 |EMBALAJE NOTA 10
11 |CERTIFICADOS
1.1 Reporte de Ensayo de Norma |IEEE/ANSI 37.41
1.2 Fabricacion y ensayos. NOTA 11
12 |GARANTIA TECNICA 2 afios
13 |MUESTRAS Si, De acuerdo a requerimientos de las EDs




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA REVISION: 04
27KV, (%) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

—

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANS| C37.42

Todos los componentes del seccionador deberan ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades

2 para evitar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los
requerimientos de intercambiabilidad de acuerdo a la Norma ANSI C37.42
La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un soporte
para cruceta tipo B normalizado segun ANSI C37.42. La fijacién de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera
producida en proceso en hlimedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan
afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una
3 distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce acerado. Toda la superficie expuesta de los aisladores
de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total
del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.
El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para
clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacién ultravioleta.
De material no inflamable resistente a la temperatura de operacion del equipo, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten la
4 extincion del arco eléctrico.
Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.  La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable y
5  tendralaforma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o
plata en su totalidad.
6 De bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el cierre
7 De bronce en la parte superior e inferior del tubo, debe asegurar el alineamiento entre el anillo de izado y la ranura
1. Enfriar el material metalizado
2. Absorver el vapor metalizado condensado
3. Extinguir el arco que pueda mantenerse en el vapor metal y conductor
8 4. Altarigidez mecanica
5. Brindar una buena estabilidad eléctrica
6. Resistentes a los cambios metélicos, y
7. Condiciones Técnicas y Garantia de seguridad.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante
2. Numero o modelo de fabricacion
9 ! iy .
3. Corriente de operacién continua
4. \oltaje maximo de operacion, y
5. Corriente de interrupcion asimétrica
Las dimensiones y el peso del seccionador indicara el proveedor. Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que
10 permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos
nocivos debido al tiempo y condiciones climatoldgicas que tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de
almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
" organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentaciéon que seré avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse
a las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE,
PARA 15KV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*)

REVISION: 04

FECHA : 2013-03-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
11 Caracteristicas ambientales del entorno
1.1.1 | Altura sobre nivel de mar [msnm] Hasta 3 000 m
) o IEC 60815

11.2 | Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las EDs
1.1.3 | Temperatura ambiente méxima 40°C

1.1.4  |Temperatura ambiente minima -10°C

1.1.5  |Instalacion Intemperie
1.1.6  |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
1.2 Caracteristicas eléctricas

121 |Voltaje del sistema 132a13,8kV
1.2.2  |Frecuencia 60 Hz

123 |Clase Distribucion
1.24  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.25 |Operacion Con Carga

1.2.6  |Método de fijacion

Estructura de soporte o cruceta

2 |CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1 Norma de pruebas de disefio

ANSIC37.41

2.2 Norma de las especificaciones

ANS| C37.42

2.3 Voltaje maximo de disefio

15,0 kV rms - NOTA 1

24 Corriente nominal de operacion continua

Ver especificaciones particulares

25 Corriente nominal de interrupcion:

251 |Simétrica

Ver especificaciones particulares

2.5.2 |Asimétrica

Ver especificaciones particulares

26 Nivel basico de aislamiento (BIL)

Ver especificaciones particulares

2.7 Distancia de fuga

IEC 60071-2
De acuerdo a especificacion de las Eds

3 |CARACTERISTICAS MECANICAS

31 NUmero de operaciones

200 seguin ANSI 37.41-IEC 600282-2 Seccion 8.8

4 |CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA2
5 BASE SECCIONADOR
5.1 Material NOTA3
5.2 Norma aplicable Especificar
5.3 Color Gris
6 PORTAFUSIBLE
6.1 Material NOTA4
6.2 Contacto superior e inferior NOTAS
) ) ASTM A153
6.3 Piezas de hierro o acero . .
Galvanizado en caliente
6.4 Conectores terminales Cobre o Bronce estafiado
6.5 Tipo de conectores terminales Ranura paralela
6.6 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu - Al) (4,11-11,35) mm
6.7 Bisagra NOTA6
6.8 Gatillo De alta velocidad de separacion entre terminales del fusible, al fundirse
6.9 Férulas NOTA7
7 |CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR EL TUBO PORTA FUSIBLE NOTA8
8 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA9
9  |ACCESORIOS
9.1 Para fijacion Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
10  |EMBALAJE NOTA 10
11 |CERTIFICADOS
1.1 Reporte de Ensayo de Norma |EEE/ANSI 37.41
1.2 Fabricacion y ensayos. NOTA 11
12 |GARANTIATECNICA 2 afios

13 |MUESTRAS

Si, De acuerdo a requerimientos de la EDs




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 15KV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
NOTAS:

—

Para la aplicacion de éste parametro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANS| C37.42

Todos los componentes del seccionador deberan ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades

2 para evitar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los
requerimientos de intercambiabilidad de acuerdo a la Norma ANS| C37.42
La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un soporte
para cruceta tipo B normalizado segun ANSI C37.42. La fijacién de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La porcelana sera
producida en proceso en hlimedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras imperfecciones que puedan
afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de imperfecciones. Se debera asegurar una
3 distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metalicas deben ser de bronce acerado. Toda la superficie expuesta de los aisladores
de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la humedad, que le permita, por medio del lavado
natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas por la contaminacion ambiental. La superficie total
del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.
El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para
clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacién ultravioleta.
4 De material no inflamable resistente a la temperatura de operacion del equipo, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten la
extincion del arco eléctrico.
Las superficies de contacto superior € inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion.  La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable y
5  tendralaforma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio o
plata en su totalidad.
6 De bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el cierre
7 De bronce en la parte superior e inferior del tubo, debe asegurar el alineamiento entre el anillo de izado y la ranura
1. Enfriar el material metalizado
2. Absorver el vapor metalizado condensado
3. Extinguir el arco que pueda mantenerse en el vapor metal y conductor
8 4. Altarigidez mecanica
5. Brindar una buena estabilidad eléctrica
6. Resistentes a los cambios metélicos, y
7. Condiciones Técnicas y Garantia de seguridad.
El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacién como minimo:
1. Nombre o logotipo que identifique del fabricante
2. Numero o modelo de fabricacion
9 ! iy .
3. Corriente de operacién continua
4. \oltaje maximo de operacion, y
5. Corriente de interrupcion asimétrica
Las dimensiones y el peso del seccionador indicara el proveedor. Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal que
10 permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su proteccion contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y efectos
nocivos debido al tiempo y condiciones climatoldgicas que tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el tiempo de
almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
” organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicién referirse
a las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

¢

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA 15 kV, REVISION: 04

ON DISPOSITIVO ROMPEARCO FECHA : 2013-03-08




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE,

PARA 27 KV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*)

REVISION: 04

FECHA : 2013-03-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CONDICIONES DEL SERVICIO
1.1 Caracteristicas ambientales del entomo
1.1.1  |Altura sobre nivel de mar (msnm) Hasta 3000 m
. N IEC 60815
1.12 - |Nivel de contaminacion De acuerdo a requerimientos de las EDs
1.1.3 | Temperatura ambiente maxima 40°C
1.1.4  |Temperatura ambiente minima -10°C
1.1.5 |Instalacion Intemperie
1.1.6 |Humedad relativa del medio ambiente mayor a 70%
1.2 Caracteristicas eléctricas
1.21 |Voltaje del sistema 22a228kV
1.2.2 |Frecuencia 60 Hz
1.2.3 |Clase Distribucion
1.2.4  |Mecanismo de operacion Manual con pértiga
1.2.5 |Operacion Con Carga
1.26 |Método de fijacion Estructura de soporte o cruceta
2 |CARACTERISTICAS TECNICAS
2.1 Norma de pruebas de disefio ANSI C37.41
2.2 Norma de las especificaciones ANSI C37.42
2.3 Voltaje méximo de disefio 27,0 kV rms -NOTA1
24 Corriente nominal de operacién continua Ver especificaciones particulares
2.5 Corriente nominal de interrupcion:
251 |Simétrica Ver especificaciones particulares
252 |Asimétrica Ver especificaciones particulares
2.6 Nivel basico de aislamiento (BIL) Ver especificaciones particulares
T IEC 60071-2.
27 Distancia de fuga De acuerdo a requerimientos de las EDs
3 |CARACTERISTICAS MECANICAS
3.1 Numero de operaciones 200 segun ANSI 37.41-IEC 600282-2 Seccion 8.8
4 |CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA2
5  |BASESECCIONADOR
5.1 Material NOTA3
5.2 Norma aplicable Especificar
53 Color Gris
6 |PORTAFUSIBLE
6.1 Material NOTA4
6.2 Contacto superior e inferior NOTAS
) . ASTM A153
6.3 Piezas de hiermo o acero Galvanizado en caliente
6.4 Conectores terminales Cobre o Bronce estafiado
6.5 Tipo de conectores terminales Ranura paralela
6.6 Rango de conductores admitidos por los conectores (Cu - Al) (4,11-11,35) mm
6.7 Bisagra NOTA6
6.8 Gatillo De alta velocidad de separacion entre terminales del fusible, al fundirse
6.9 Férulas NOTA7
7 |CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR EL TUBO PORTA FUSIBLE NOTA8
8  |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA9
9  |ACCESORIOS
9.1 Para fijacién Para estructura de soporte o cruceta tipo ANSI B
10  |EMBALAJE NOTA10
11 |CERTIFICADOS
111 Reporte de Ensayo de Norma IEEE/ANSI 3741
11.2 Fabricacion y ensayos. NOTA11
12 |GARANTIATECNICA 2 afios
13 |MUESTRAS Si, De acuerdo a requerimientos de la EDs




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, REVISION: 04
PARA 27 kV, CON DISPOSITIVO ROMPEARCO, (*) FECHA : 2013-03-08
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION
NOTAS:
1 Para la aplicacion de éste pardmetro, tomar en cuenta las especificaciones "Single Voltage" y "Slant Voltage", de acuerdo a la Norma ANS| C37.42

Todos los componentes del seccionador deberan ser nuevos y correctamente esamblados incluyendo mecanismos de bloqueos y seguridades
2 para evitar deformaciones o desubicaciones de éstos como parte integral del seccionador. Los seccionadores deben cumplir con los
requerimientos de intercambiabilidad de acuerdo a la Norma ANSI C37.42

La base del seccionador es de un solo aislador y debera ser fabricado en porcelana de alta pureza o concreto de polimero y sujetada mediante un
soporte para cruceta tipo B normalizado segiin ANSI C37.42. La fijacion de los componentes de la base sera mediante la insercion en el aislador. La
porcelana sera producida en proceso en humedo y estara constituido en material homogéneo, sin laminaciones, cavidades, rajaduras u otras
imperfecciones que puedan afectar su resistencia mecanica o sus caracteristicas dieléctricas . El esmaltado sera de color uniforme y libre de
imperfecciones. Se debera asegurar una distribucion uniforme de los esfuerzos sobre la porcelana. Las partes metélicas deben ser de bronce acerado.
Toda la superficie expuesta de los aisladores de porcelana debe cubrirse con un vitrificado de tipo compresion duro, liso, brillante e impermeable a la
humedad, que le permita, por medio del lavado natural de las aguas lluvias, mantenerse facilmente libre de polvo o suciedades residuales ocasionadas
por la contaminacién ambiental. La superficie total del aislador debera estar esmaltada y libre de imperfecciones.

El concreto de polimero sera a prueba de astillamiento con varillas moldeadas integradas para evitar la penetracion de la humedad, apto para
clima frio, caucho siliconado para uso exterior que debe mantener su hidrofobicidad y estabilidad contra el calor y radiacion ultravioleta.

De material no inflamable resistente a la temperatura de operacién del equipo, que no absorba humedad y con propiedades que faciliten la
extincion del arco eléctrico.

Las superficies de contacto superior e inferior deberan poseer un revestimiento de plata minimo 12 micras, con resorte de respaldo de acero inoxidable
para asegurar el contacto a presion y prevenir arcos durante la recuperacion. La base del soporte de la parte superior del resorte sera de acero inoxidable

5  ytendralaforma de "U" con las seguridades y guias necesarias para evitar que se desubique el resorte de su posicion original; también el soporte debera
considerar guias longitudinales laterales. Los elementos de conductividad eléctrica para los contactos superior e inferior deberan ser recubiertos de estafio
o plata en su totalidad.

6 De bronce de alta resistencia con revestimiento de plata, debe asegurar el alineamiento del portafusible durante el cierre

7 De bronce en la parte superior e inferior del tubo, debe asegurar el alineamiento entre el anillo de izado y la ranura

. Enfriar el material metalizado

. Absorver el vapor metalizado condensado

. Extinguir el arco que pueda mantenerse en el vapor metal y conductor
. Alta rigidez mecanica

. Brindar una buena estabilidad eléctrica

. Resistentes a los cambios metalicos, y

. Condiciones Técnicas y Garantia de seguridad.

oo
~N o o wWwN

El seccionador debera ser marcado en forma legible, indeleble y durable en el tiempo con la siguiente informacion como minimo:
. Nombre o logotipo que identifique del fabricante

. Ntmero o modelo de fabricacion

. Corriente de operacion continua

. Voltaje méximo de operacion, y

. Corriente de interrupcion asimétrica

(S I S R S

Las dimensiones y el peso del seccionador indicara el proveedor. Seran embalados por separado, formando unidades bien definidas de manera tal
que permita su facil identificacion y transporte, para asi asegurar su proteccién contra posibles deterioros mecanicos por manipuleo, transporte y
efectos nocivos debido al tiempo y condiciones climatologicas que tengan lugar durante el traslado hasta el sitio de entrega y durante el iempo de
almacenamiento.El transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor. En la identificacion debe contener la palabra "FRAGIL".

Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el OAE.

Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados, documentacion que sera avalada por el
OAE. Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

1"

Nomenclatura: ND= Trabajo normal, HD= Trabajo pesado, EHD= Extra trabajo pesado, UHD= Ultra trabajo pesado (para la definicion
referirse a las especificaciones particulares). En el caso de requerimientos especiales no se considerara ésta nomenclatura.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO, INTERCAMBIABLE, PARA 27 kV, REVISION: 04

CON DISPOSITIVO ROMPEARCO FECHA : 2013-03-08




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR ABIERTO,
INTERCAMBIABLE NORMAL Y CON DISPOSITIVO ROMPEARCO

Corriente admisible de falla y

Voltaje Maxim B
o Régimen de maximo de corrient corte BIL
TEM DESCRIPCION TECNICA Operacion disefio nominal (kA) (kV)
(kV) (A simétrico asimétrico

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
f ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV HD 15 100 28 4 %

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
2 ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV EHD 1 100 56 8 %

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
3 ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV UHD 15 100 106 16 %

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV

6 SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR EHD 15 200 106 " 95
ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV '

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
! ABIERTO, INTERCAMBIABLE 15 kV UHD 1 200 132 2 %

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
ABIERTO, INTERCAMBIABLE 27 kV

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
o ABIERTO, INTERCAMBIABLE 27 kV EHD 2l 100 4 6 125

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
10 ABIERTO, INTERCAMBIABLE 27 kV UHD a 100 8 2 125

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
ABIERTO, INTERCAMBIABLE 38 kV

SECCIONADOR PORTAFUSIBLE, TIPO UNIPOLAR
2 ABIERTO, INTERCAMBIABLE 38 kV Ho % 100 s 8 150

Condiciones especiales del ambiente o de los sistemas eléctricos, podrian requerir de especificaciones diferentes a las definidas. Estas especificaciones podran
ser determinadas por la EDs y requeridas a los proovedores.

En Seccionadores Fusibles de 100 A utilizar fusibles menores o igual a 100 A.  En Seccionadores Fusibles de 200 A utilizar fusibles mayores a 100 A.




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO PARA MONTAJE

REVISION: 02

DE FECHA: 2014-07-11
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 |MATERIAL
11 Material del Soporte parael transformacor Pletina angulo de aceg estructural laminada
12 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caiente
. . - Pletina de acero estructural laminada en
13 Material del Soporte paralaCagadelaminade acero caliente de alta resistencia
14 Normas de fabricacion y ensayos del materia INEN 2215 - 2222 - 2224, ASTM A283
15 Requisitos mecanicos del material
151 |[Resstenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 Kg/cm’
152 |Resstenciaminimadetraccion 3400 Kg/em®
15.3 |Resistenciaméximade traccion 4800 Kg/lem?
2 |DIMENSIONES
21 Estructura de soporte:
211 |Dimensionesdd angulo 40x 40X 4 mm
2.1.2 |Toleranciaen lasdimensionesde angulo Ancho: +-1 mm,; espesor: +- 0,5 mm
2.1.3 |Dimensionesde los catetos de las estructuras triangul ares 600 x 830 mm
2.14 |Distancia de separacion entre las estructuras triangulares 450 mm
2.1.5 |[Longitud delos angulos bases para asentar € 700 mm
trandfarmadnr
2.1.5.1 [NUmero de angulos bases para asentar € transformador 2
Distancia entre &l extremo posterior de la estructura
2152 hasta |a base para asentar €l transformador 240 mm
29 Soporte para la Cgja de ldmina de acero (soporte y
' proteccion de bases portafusibles en BV):
221 [Dimensionesdelapletina 40x 4 mm
2.2.2 |Longitud deloslados |aterales del soporte 120 mm
2.2.3 |Longitud de laparte frontal del soporte 442 mm
23 Perno U de acero galvanizado NOTA 1
3 |REQUISITOSCONSTRUCTIVOS NOTA 2
4  |ACABADODEL GALVANIZADO NOTA 3
4.1 Gavanizado Por inmersion en caliente
411 |Normasde Gavanizado NTE INEN 2483, ASTM A123 - ASTM A153
4.1.2 |Espesor dd galvanizado 85 micras
5 |EMBALAXE
51 Empague del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo alos requerimientos delasEDs
53 Peso neto aproximado dd lote
6 |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracteristicas
6.1 Certificado de conformidad fisicas,

mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO PARA MONTAJE DE REVISION: 02
TRANSFORMADOR TRIFASICO, REPISA FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

6.2

Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
Certificaciones del cumplimiento de normas del
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados

Protocolo del galvanizado

6.3

Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5

6.4

Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAG

MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs

NOTAS:

Las caracteristicas del los dos "Perno U de acero galvanizado" deberan cumplir con las especificaciones
técnicas homologadas y expuesta en el Catalogo Digital.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y
estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas
y defectos. Las perforaciones se efectuaran unicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de
rebabas, los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se
requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades. Los
accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras.

Los elementos componentes del "Soporte para el transformador” estaran soldados mediante suelda MIG. Los
accesorios como el perno U, tuerca hexagonal, arandela plana deberan cumplir las especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el proceso de manufacturacion por
el proveedor.

Detalles de los requisitos constructivos se muestran en el grafico anexo.

Galvanizado: El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Las tuercas y arandelas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares
que afecten su funcionalidad. Las roscas corridas permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de herramientas
adicionales y, cumpliendo con el torque recomendado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN

exigidos en el presente documento.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO PARA MONTAJE DE TRANSFORMADOR TRIFASICO, REVISION: 02
REPISA FECHA: 2014-07-11
50
o o |
] |
AQ i X,
t o, ol 1] |
SOPORTE PARA 42
LACARDE |
LAMINADE a |
ACERO CATETOS DELAS
ESTRUCTURAS
TRIANGULARES
450 Q
15
CORDON DE
SUELDAMIG
/ 1
BASES PARA
ASENTAREL
TRANSFORMADOR A
| 1
4 20
[ © o ] 1
LI -
AL E - L30

UNIDADES DE MEDIDA: mm




SECCION 3: ESPECIACACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA

REVISION: 02

Y ARANDELA, FECHA: 2014-07-11
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en cdiente
N . NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.2,
11 Normas de fabricacion y ensayos del material ANSI B1.1, ASTM A283
12 Requisitos mecanicos del material
121 |[Resistenciaminimo alafluencia(Fy) 2 400 kg/cm®
1.2.3 |Resstenciaminimade traccion 3400 kg/lcm2
1.2.4 |Resgtenciamaximadetraccion 4 800 kg/cm?2
2 |CARACTERISTICASCONTRUCTIVAS NOTA 1
3 |DIMENSIONES
31 Varillade ojo ovaado:
311 |[Tipodevarilla Redonda, lisa
3.1.2 |Diametrodd perno 16 mm (5/8")
3.1.3 |Diametrointerno del oja 50 mm (2")
3.14 |Longitud del corddn de soldadura varilla-ojal 50 mm
3.1.5 |Longitud total delavarilla Ver epecificaciones particulares
3.1.6 |Longitud delaroscacorrida 100 mm
3.1.7 |Pasoderosca 11 hilos x pulg.
3.1.8 |Diametro delaperforacion en laarandela cuadrada 19 mm (3/4")
4  |ACABADO NOTA 2
4.1 Normas de Gavanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
4.2 Tipo de Galvanizado Inmersion en cdiente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en lapieza 75 micras
5 |ACCESORIOS NOTA 3
51 Tuercahexagonal 16 mm (5/8") 1
5.2 Arandela planade 100 x 100 x 6 mm para perno de 5/8" 1
6 |EMBALAXE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo alos requerimientos delas EDs
6.3 Peso neto gproximado
7  |CERTIHCACIONES
Materid: Cumplimiento de caracteristicas
7.1 Certificado de conformidad fisicas,
mecanicasy quimicas, de acuerdo alaNorma
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros.
79 Protocolo del galvanizado Certificaciones del cggpl imiento de normas
galvanizado, emitidos por Organismos de
7.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
7.4 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTA 6
8 MUESTRAS De acuerdo alos requerimientos delas EDs

NOTAS




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA Y ARANDELA, REVISION: 02
16 mm (5/8") DE DIAMETRO FECHA: 2014-07-11
ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION

La varilla de anclaje debe ser de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran
con maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectas a simple vista y las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de deformaciones, fisuras, aristas cortantes y defectos de laminacién. Para detalles
constructivos revisar el gréfico adjunto.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura MIG. Todas las soldaduras deberan estar libres

de defectos tales como inclusiones de pororsidades, discontinuidades y escorias.

El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. La varilla en si, la rosca y tuerca deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de la varilla
debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal y arandela plana cuadrada, deberan cumplir las especificaciones técnicas
de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por las EDs y utilizadas en el proceso de manufacturacién
por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN
del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviardn muestras
al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segin Normas NTE INEN
2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de
Normas del informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que
reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el
presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA'Y
ARANDELA, 16 mm (5/8") DE DIAMETRO

L DIAMETRO DE LA VARILLA
TEM DESCRIPCION TECNICA © ™™ || ONGITUD EN mm (pulgadas)
(pulgadas)
1 1800 (71)
VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO 16 (5/8)

2400 (94,5)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
VARILLA DE ANCLAJE DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA Y ARANDELA, 16 mm (5/8") DE
DIAMETRO

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

. REVISION: 04
BLOQUE DE HORMIGON PARA ANCLAJE CON AGUJERO DE 20 mm FECHA 2012-07-30
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 MATERIAL Y FABRICACION Hormigén simple
1.1 Normas de fabricacion NTE INEN 152, 872, 101-104, 1854,1968
1.2 Tipo de Cemento Portland
1.3 Resistencia del hormigon fc 210 Kg/em?
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA
2.1 Resistencia del hormigon NOTA 1
3 DIMENSIONES
3.1 Diametro de la base 400 mm
3.2 Altura de la parte cilindrica 100 mm
3.3 Diametro de la parte superior 150 mm
34 Altura de la parte tronco cénica 100 mm
35 Diametro del agujero central 20 mm
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS
41 Forma Cilindrica y tronco - cénica
42 Agujero Al centro del bloque para el paso de la varilla de anclaje
43 Acabado del bloque NOTA 2
5  TRANSPORTE Y ENTREGA NOTA 3
6 DOCUMENTACION NOTA 4 -NOTA S
NOTAS:
Realizar sistematicamente, al menos dos veces por semana o por cada 10 m® de hormigon, ensayos de resistencia del hormigon utilizado, para lo
1 cual se tomaran probetas cilindricas de 15 cm de diametro por 30 cm de altura, que se probaran en laboratorios aprobados por la fiscalizacion.
Los protocolos de los ensayos seran entregados a la fiscalizacion.
2 El acabado debe ser uniforme, libre de porosidades, excenta de deformaciones, rebabas, desconchaduras, reparaciones y de superficies irregulares.
] Los Bloques seran entregados en las bodegas de la contratante y el apilado debe ser ejecutado por el proveedor. No se aceptaran Bloques con
3 defectos y dafios ocasionados durante su carga, transporte y descarga.
El contratista debera suministrar a la contratante y sin costo extra, dos ejemplares de las normas utilizadas, en version oficial en Idioma
4 espafiol, impresas y en archivo magnético.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por
organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el OAE.
5 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais, documentacion que sera

avalada por el OAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO 9,51 REVISION: 06
mm (3/8") FECHA: 2014-07-11
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Lamina de acero estructural
1.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2492- ASTM A 653-07
2 |DIMENSIONES
2.1 Espesor de la lamina 3mm
211 |Longitud total 76 mm
2.1.2 |Longitud interior 51 mm
2.1.3  |Ancho del canal 14 mm
2.14 |Diadmetro de la curvatura 32mm
3 |DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA1
4 |ACABADO NOTA2
4.1 Normas de Galvanizado AST'\Ii/ITii |2§EAI\IS'2I':/I8,21 53
4.2 Tipo de Galvanizado Inmercion en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 65 micras
5 |EMBALAJE
5.1 Empaque del lote
5.2 Unidades por lote De acuerdo a solicitud entregada por cada Empresa
5.3 Peso neto aproximado
6  |CERTIFICACIONES
6.1 Certificado de conformidad. Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
mecanicas y quimicas. NOTA 3
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
6.2 Protocolo del galvanizado Certificaci'ones del ggmplimiento del normas del
' galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
6.3 Reporte de ensayo del galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 4
7 MUESTRAS De acuerdo a requerimientos de las EDs.
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte , seran rectos a simple vista y estaran a escuadra
o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.
1 El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la
superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.
9 El galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera
mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento,
deben ser emitidos por organismos de certificacion acreditados en el pais de origen, documentacion que sera
3 avalada por el OAE (Organismo de Acreditacion Ecuatoriana) .

Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de
conformidad para su comercializacion.
Estos certificados y reportes, seran un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

GUARDACABO DE ACERO GALVANIZADO, PARA CABLE DE ACERO 9,51

mm (3/8")

REVISION: 06

FECHA: 2014-07-11

ITEM

DESCRIPCION

ESPECIFICACION

Del material entregado en las bodegas de las EDs, por el Contratista Adjudicado, se escogeran y enviaran
muestras al INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE
INEN 2483, NTE INEN 672 y NTE INEN 950. EI Administrador del Contrato debera verificar el cumplimiento de

Normas del informe emitido por el INEN.
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 MATERIAL Acero estructural laminado en caliente
1.1 Normas de fabricacién y ensayos del material NTE INEN 2415, INEN 2215, INEN 2222, ASTM
' A36, ANSI B1.1
2  |CARACTERISTICAS CONTRUCTIVAS NOTA1
3 DIMENSIONES
3.1 Abrazadera:
3.1.1  |Forma geométrica de la pletina soldada al tubo H
3.1.2 |Espesor de la pletina de ajuste al poste 6 mm (1/4")
3.1.3 [Didmetro de los pernos de rosca corrida 16 mm (5/8")
3.14 [Longitud de los peros de rosca corrida 150 mm (6")
3.1.5 |Pasoderosca 11 hilos x pulg.
3.2 Tubo metalico:
321 |Diametro Ver especificaciones particulares
3.2.2 |Longitud Ver especificaciones particulares
3.2.3 |Espesor 3mm
4  |ACABADO NOTA2
41 Normas de Galvanizado NTE INEN 2483, ASTM A123, ASTM A153
42 Tipo de Galvanizado Inmersién en caliente
4.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 45 micras
5  |ACCESORIOS NOTA3
5.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 8
5.2 Perno de rosca corrida (5/8" x 6") 4
5.3 Arandela Plana 8
54 Arandela de Presién 8
6 EMBALAJE
6.1 Empaque del lote
6.2 Unidades por lote De acuerdo a los requerimientos de las EDs
6.3 Peso neto aproximado
7 |CERTIFICACIONES NOTA4
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE
INEN 2415y 2215 0 equivalente
Para proveedores y/o fabricantes extranjeros:
. Certificaciones del cumplimiento de normas del
7.2 Protocolo del galvanizado . o .
galvanizado, emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados
7.3 Reporte de ensayo del Galvanizado Para Contratista Adjudicado - NOTA 5
74 Certificado emitido por el proveedor del Material NOTAG
8 MUESTRAS De acuerdo a los requerimientos de las EDs
NOTAS:

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

REVISION: 02

FECHA: 2014-07-11

ESPECIFICACIONES GENERALES

MEM |

DESCRIPCION




El brazo para retenida debe ser colocado en forma perpendicular al eje del poste, logrando que el eje del cable
ftensor sea paralelo al eje del poste. En un extremo del brazo se sujeta al poste por medio de dos abrazaderas, una
parte de cada abrazadera estara soldada a la pletina base en forma de "H" del tubo metalico y la otra parte es
desmontable y cierra el ajuste para la colocacion al poste por medio de pernos de rosca corrida con su accesorios;
en el otro extremo del brazo esta soldada en su totalidad de superficie de contacto una pletina rectangular de 6 mm
de espesor con un pequefio tubo metalico de 1/2" de diametro soldado a ésta, formando este conjunto un angulo
entre 40° y 50° (por el tubo pasara el cable tensor de 3/8" de diametro). Los cortes a efectuarse se realizaran con
magquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo, las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

De acuerdo a la norma ASTM A385, para el proceso de galvanizado, el tubo metalico debe tener dos
perforaciones de una pulgada como minimo.

Para detalles constructivos revisar el grafico adjunto.

El brazo farol debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y
defectos de laminacion.

La soldadura debera ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las
soldaduras deberan estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias. El
galvanizado se ejecutara posterior a la ejecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en si y sus accesorios deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de los pernos
debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como arandelas, tuercas hexagonales y pernos de rosca corrida, deberan cumplir las
especificaciones técnicas de cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora
y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad
INEN del Material.

Del lote entregado por el Contratista Adjudicado en las bodegas de las EDs, se escogeran y enviaran muestras al
INEN, para que se realicen ensayos de espesor y adherencia del galvanizado, segiin Normas NTE INEN 2483,
NTE INEN 672 y NTE INEN 950. El Administrador del Contrato deberé verificar el cumplimiento de Normas del
informe emitido por el INEN.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del
MATERIAL que reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN
exigidos en el presente documento.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES DEL BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL

— DIAMETRO MiNIMO DE . LONGITUD EN mm
ITEM DESCRIPCION TECNICA ABRAZADERA DIAMETRO DEL TUBO (pulgadas)
1 2000 (79)
) 2 1200 (47)
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, 6127
3 TENSOR FAROL 1500 (59)
4 1200 (47)
11/2"
5 1500 (59)




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 02

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL
FECHA: 2014-07-11
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SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 00

FECHA: 2015-06-24

ESPECIFICACIONES GENERALES

TOMACORRIENTE TIPO NEMA 10-50R

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Norma de fabricacion IEC 60884-1 0 equivalente
1.2 Marca Especificar
1.3 Modelo Especificar
1.4 Procedencia Especificar
1.5 Afo de Fabricacion Minimo 2014
2 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
2.1 Corriente nominal 50 A
2.2 Configuracion NEMA 10-50R
2.3 Cantidad de Polos 3 Polos, ( 2 fases mas 1 neutro)
24 Cantidad de Hilos 3
2.6 Voltaje 125/250 VCA
3 CARACTERISTICAS DE DISENO
3.1 Color Indicar
3.2 Material de Construccion Baquelita
3.3 Instalacion Cajetin rectangular
34 Norma para dimensiones ANSI/NEMA WD-6
3.5 Temperatura de funcionamiento Continua maxima 75 ° C
3.6 Material de los terminales de conexion Permit la suj_et_:ién de. conductqr de cobre y
aluminio mediante tornillos
3.7 Material de base del montaje Acero galvanizado
Debera incluir los tornillos para la sujecion al cajetin
4 ACCESORIOS y PLACA METALICA para tomacorriente
5 CERTIFICADOS
Deberé cumplir lo indicado en el Reglamento
5.1 Ensayos y procedimiento para la evaluacion de la conformidad. | Técnico Ecuatoriano INEN 091. "Conmutadores.
Aparatos de conmutacién de bajo voltaje”.
Cumplimiento Normas ISO 9001-2008 o superior,
otorgado por el organismo certificador competente.
5.2 Gestion de Calidad Debera indicar que el fabricante esta calificado en
los procesos de fabricacion del objeto de esta
contratacion.
6 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
6.1 Cantidad de Muestras Una
6.2 Catalogos Enviar con la muestra
7 |GARANTIA 24 meses




SECCION 3; ESPECIFAICACIONES TECNICASDE MATERIALES Y EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORESMONOFASCOS- AUTOPROTEGIDOS

REVISION: 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 |CARACTERISTICASGENERALES
11 |Transformador clase Distribucion
12 |Transformador Tipo Monofésico - Autoprotegido
1.3 |Normasdefabricacion ANSI C57.12
14 |Referenciade fabricacion-tipo Especificar

2 |CONDICIONESDE SERVICIO

21 ) Savido Exterior - Continuo
22 b Montge Postes

23 [ Tipoderefrigeracion ONAN

24 ) Alturasobrenivel de mar 3000 msnm

25 ) Temperaturaambiente minima 4°C

2.6 [) Temperaturaambiente méxima 40°C

27 g Temperaturaambiente promedio 30°C

28 |h) Humedad rdativadd medio ambiente 80%

3  |CARACTERISTICASDE LASPARTES

31 |Caracteristicas del nicleo:

311 a) Maaid Acero d silicio de grano orientado y laminado en frio u otro material
manndticn

312 b) Construccion (enrdllado o apilado)

313 ¢ Pe Especificar

314 d) Método defijacion del nicleo d tanque

3.2 |Caracteristicas delos devanados:

321 | Material utilizado en lasbobinas:
3211 a) PRimaio
3212 | b Soundaio Cobre
3213 c) Papd adante (Norma): NormaANSl, ASTM A1305
32131 Tipo Especificar
32132 Clase de aidamiento A

3.3 |Caacteristicasdd aceite:

33.1 | Liquido minera aidantey refrigerante, nuevo NormaNTE INEN 2133-98
332 | tipo Inhibido
3.3.3 | Rigidez didléctrica(kV) Norma ASTM D 877
3.34 | LibredePCB Norma Ambiental D 4059
3.4 |Caacteristicasdd tanque:
341 |a Maeid Laminade acero a carbdn
34.2 |b) Limitesde presion sindeformarse[kgf/cm?2] Desde -0,65 hasta +0,65
343 |c) Fjaciondelatgpaa tanque Banda de cierre apernaday empague/ No suelda
344 g)ecugﬁn;adg nﬂmaosasadg:id?on:i;mmég la Cinco Digitos color rojo refle/lct;v&agi&dvo, letratipo Arial de6,5 x
345 |e) SglasdelaEmpresacontratante Siglasen alto o bgjo relieve grabadas en € tanque
3.4.6 |f) Identificacion delapotencianominal del transformador Azul eéctrico, tipo deletraArial, tamafio 7 x 3,5x 1 cm
347 |g) Pintura NormaNTC 3396, ASTM B117 - ASTM G154
3471 Material Anticorrosivo .
34.7.2 Material dela pintura Espedficar
3473 Espesor de la pintura NormaNTC 3396
3474 Color delapinturade acabado GRISCLARO smilar aRAL srie 70
34.75 Grado de adherencia 4A (ASTM D3359)
3.4.8 | h) ParaacetedieéctricolibredePCB’s Sticker Circulo verde de 10 cm. de diametro

349 |i) Partesuperior del tanque (tapa)

Provisto de una adecuada pendiente que impida el estancamiento de

ania

35 |Caracteristicas delos pasatapas (bujes):

351 |a) Normaaplicable Norma ANS C57.12.20, IEC 137, ANS| C76.1
352 |b) Ajustesdelosbujesde MV Interior con una solatuercade presién
35.3 |c) Materia bujesde BV

354 |d) Materid biesdeMV Porcdana

355 |e) NumerodebujesdeBV 3

3.5.6 |f) Numerode Conector paraderivacion atierradel tanque tipo 1

35.7 |g) Tipodetermina

NormaNTE INEN 2139




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS

REVISION: 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
3.5.8 | h)Material del terminal Universal para cobre - aluminio
3.6 |Accesorios:
36.1 |a) Soportes para montaje del transformador
36.2 | b) Orejas para levantar el transformador Norma NTE INEN 2139
3.6.3 | c) Cambiador de derivaciones con accionamiento exterior 5 posiciones
3.64 |d) Indicadorintemo de nivel de aceite Norma NTE INEN 2139
3.6.5 |e) Valvulade alivio de presion Norma NTE INEN 2139, NTC 3609
3.6.6 |f) Luzpioto de alarma, cambiable exteriormente sin suspencion Por encima del nivel aceite. Bloqueo antigiro
36.7 |g) Placade caracteristicas Norma NTE INEN 2130 - 2139
3.6.8 | h) Localizacion de los terminales Norma NTE INEN 2139
4 |CARACTERISTICAS ELECTRICAS
41 |Caracteristicas de frecuencia, regulacion:
4.1.1 Frecuencia nominal 60 Hz
41.2 | Posicion de las Derivaciones bobinado primario Ver especificaciones particulares
4.2 |Caracteristicas del aislamiento:
421 Nivel Basico de Aislamiento - NBA (BIL)
422 | Prueba de Voltaje aplicado NTE INEN 2125/ 2127
423 | Prueba de Voltaje inducido
4.3 |Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura normalizadas:
431 Capacidad de sobrecarga ANSI, IEEE Std. C57.91
4.3.2 | Incremento de temperatura admisibles NTE INEN 2119
433 | Limites de calentamiento NTE INEN 2126 - 2128
44 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a
" las normalizadas:
441 quuisitos de funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura NTE INEN 2128
diferentes a las normalizadas
4.5  |Niveles maximos de Pérdidas admisibles:
451 |a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal [ W] NTE INEN 2113 - 2114
452 |b) Pérdidas enlos devanados a la carga nominal (85°C) [W ] NTE INEN 2114 - 2116
453 |c) Pérdidas totales a plena carga (85°C) [W] NTE INEN 2114
454 |d) Impedancia(85°C) NTE INEN 2116
455 |e) Corriente de excitacion (Max) % In NTE INEN 2113 - 2114
4.6 |Protecciones:
46.1 Protecciones contra sobrecorriente:
4611 a ) En medio voltaje Fusible de expulsion inmerso en aceite
46.1.2 b ) En bajo voltaje: Disyuntor Inmerso en aceite, accion con pértiga. Tipo monoblock
46121 b1) Maximo Voltaje nominal 06kV
46122 b2) Capacidad de interrupcién nominal (kA) NOTA4
46123 b3) Méximo MCOV 0,6 kV
46124 b4) Maxima corriente nominal 700 A
4.6.2 |Protecciones contra sobrevoltaje:
4621 | a)Pararrayo de medio voltaje:
46211 Tipo Caucho Siliconado
46212 Clase Distribucién
46213 Fabricante Especificar
46214 Capacidad de interrupcion 10 kA
46215 Normas aplicables ANSI C62.22
46216 Conector para cable 4-2 AWG
46217 Conector a tierra >2 AWG
46218 Desconetador de actuacion falla visible Especificar
46219 Tapa avifauna 1 por polo
4622 | b)Pararrayo de bajo voltaje:
46221 Tipo Especificar
46.22.2 Méx Voltaje Nominal 0,48 kV
46.22.3 Capacidad de interrupcion 10 kA
46224 Normas aplicables Especificar
46225 Maximo Voltaje continua de operacion (MCOV) 0,48 kV




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS REVISION. 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
46226 Maximo Voltaje de descarga a 10 kA 1,9kV
4.7 Certificado / protocolos de pruebas: NTE INEN 2138
5  |PESOY DIMENSIONES
5.1 Peso total incluido aceite y accesorios .
: : P Especificar
5.2 Dimensiones incluido
6 |EMBALAJE
6.1 Fabricante nacional Base de madera, ajuste con zunchos
6.2 Fabricante extranjero Caja de madera tipo jaula o huacal
7 |DOCUMENTOS PARA OFERTAY PROCESO DE RECEPCION
71 Documentos y certificados de cumplimiento obligatorio:
711 Certificacion de conformidad de producto Norma NTE INEN 2120 -NOTA 5
712 Garantias Técnica (Minimo 24 meses)
7.2 Pruebas y Recepcion:
791 Se realli;arén por representantgs de la entidad Contratante la Norma NTE INEN 2111
verficacion de las pruebas de Rutina
792 Pruebas_ del aceite dieléctrico: rigidez, No. de neutralizacion, voltaje NTE INEN 2133
interfacial, color, etc.
723 Certificado de pruebas para cada transformador Como minimo lo indicado en NTE INEN 2138
724 Garantias Técnica para cada transformador Minimo 24 meses
8  |CRITERIOS DE COORDINACION
81 La Contratante entregara a la contratista toda la informacion
) requerida para el estudio de coordinacion de protecciones
8.2 Informacién que debe suministrar el fabricante
83 Un gréafico de coordinacion para las zonas de corrientes de corto
' circuito que indique:
8.4 Curvas del fusible e interruptor seleccionados
85 Curva de dafio del transformador de acuerdo con las
' especificaciones ANSI C57.12.109
Valor de corriente de cortocircuito nominal limitada por la
86 | :
impedancia del transformador
8.7 Curva de capacidad térmica
Curva de corriente inrush (Pueden asumirse los siguientes
alores, tomados de la ANSI C37.48.1 numeral 5.1.3.1)
N° veces la Corriente nominal Tiempo (s)
8.8 3 10
6 1
12 0,1
25 0,01
9 Certificar que dispondra de un stock de repuestos para mantenimiento
de transformadores autoprotegidos monofésicos (CSP)
*Kit de bujes de MV y BV. *bandas de cierre y empaques para tapas de
transformadores monoféasicos. *valvulas de sobrepresion. *valvula para
toma de muestra de aceite. *conectores. *kits de cambiadores de
9.1 derivaciones.interruptores térmicos y termo magnéticos. *fusibles de
expulsion de MV. *lamparas de visualizacion de alarma y apertura.
“pararrayos.
*los que consideren necesarios los fabricantes y proveedores.
NOTAS:
4 En caso de presentar materiales y accesorios diferentes a los especificados se debera adjuntar los certficados de pruebas, que garanticen el
cumplimiento de las especificaciones.
2 En caso de utilizar normas diferentes a las especificadas; estas deberan ser equivalentes o superiores.
3 Las normas aplicables corresponderan a la Ultima revision vigente.
Protecciones contra sobrecorriente - capacidad nominal de interrupcion
Potencia Capacidad de Interrupcion
4 5-10 kVA 4 kA
15kVA TkA
25-50 kVA 11kA
75 kVA 28 kA




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03

TRANSFORMADORES MONOFASICOS - AUTOPROTEGIDOS FECHA 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION

Los fabricantes, deberan presentar los documentos exigidos en el numeral 7.1.1
5 |Si los proveedores presentasen certificados de cumplimiento de normas equivalentes a las exigidas en el presente documento, dicha
lequivalencia debera ser avalada por el INEN y la acreditacion por el OAE.




ESPECIFICACIONES PARTICULARES - TRANSFORMADORES MONOFASICOS

VOLTAJE NOMNAL CLASEDEAISLAVENTO NIVEL BASICO DE ASIMENTO ragqmedovoRae
POTENCIA RO A NeDE GRUPODE NIVEL DE

=] DESCRECIGNIECNICA NOMNAL TEAENE PEABUJES EN| POLARDAD |  CONO RUIDO

[KVA] e | MW SEGUNEC N m':? . [dB]

W[V BV[Vj Pamarto[KV] | Secudro[V] | Primadopi | Secundadopi | [Bera m d'ﬂ;'c:?:aﬁ V()iea

1| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 6300 - 120240 V 10,00 6.300 120240 | +1a-3x2.5% 2 ADITIVA 116 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 48
2| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 6300- 120/240V 15,00 6.300 120240 | +1a-3x25% 2 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 48
3 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 6300 - 1201240 V 25,00 6.300 120240 | +1a-3x2.5% 2 ADITIVA 116 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 48
4 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 6300- 120/240 V 37,50 6.300 120240 | +1a-3x2.5% 2 ADITIVA 116 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 48
5 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 6300 - 1201240 V 50,00 6.300 120240 | +1a-3x2.5% 2 ADITIVA 116 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 4
6 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 6300- 1201240 V 75,00 6.300 120240 | +1a-3x25% 2 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 6,00 6,10 22,00 51
7 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 120/240 V 300 | 1300GRDY/7620 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 )
8 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 120/240 V 500 | 1320GROV/7620 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
9 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 120/240 V 1000 | 13200GRDY/7620 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
10 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 1201240V 1500 | 13200GROY/7620 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
11| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 120/240 V 2500 | 13200GROV/7620 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
12| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 1201240V 3750 | 1300GRDY/7620 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
13 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 13200 GRDY/7620 V- 1201240V 50,00 | 13200GROY/7620 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
14 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 13200 GRDY/7620 V - 120/240 V 7500 | 1300GRDY/7620 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 51
15 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 120/240V 300 | 13800GRDY/79%7 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 116 15,00 12 95,00 30,00 1000 8,40 32,00 )
16 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 13300 GRDY / 7967 - 120/240V 500 | 13800GROY/7967 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 16 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
17 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 1201240 V 1000 | 13800GRDY/7967 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
18 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15KVA, 13800 GRDY / 7967 - 120/240 V. 1500 | 13800GRDY/7967 | 120240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
19 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 1201240 V 2500 | 13800GRDY7967 | 120-240 | +1a-3x25% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 3200 4
20 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 120240V 3750 | 13800GROY/7967 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
21| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 120/240V 5000 | 13800GRDY/7967 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 48
22 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 13800 GRDY / 7967 - 120/240 V. 7500 | 13800GROY/7967 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 ADITIVA 1% 15,00 12 95,00 30,00 10,00 8,40 32,00 51
23| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3 KVA, 22000 GRDY/12700 - 1201240V 300 | 22000GRDY/12700 | 120-240 | +1a-3x25% 1 | SUSTRACTVA| 10 25,00 12 12500 30,00 18,00 15,00 57,50 8
24 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240V 300 | 22860GRDY/13200 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susTRACTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 1,00 57,50 48
25 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 22000 GRDY/12700 - 1201240V 500 | 22000GRDYA200 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susRacvA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 48
26 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240V 500 | 22860GRDY/13200 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susTRACTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 1,00 57,50 48
27 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 22000 GRDY/2700 - 1201240 V 1000 | 22000GRDY/12700 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susTRaCTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 16,00 57,50 48
28 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240 V 1000 | 2860GRDY/13200 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susRacvA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 4
29| TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 22000 GRDY/12700 - 1201240 V 1500 | 22000GRDY /12700 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susTRACTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 1,00 57,50 48
30 [TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240 V 1500 | 22800GRDY/1300 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susRacvA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 16,00 57550 48
31 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 22000 GRDY/2700 - 1201240 V 2500 | 220006RDY /2700 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susRaCTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 16,00 57,50 48
32 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240 V 2500 | 22860GRDY/3200 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susRaCTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 16,00 57,50 48
33 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 22000 GRDY/12700 - 120/240V 3750 | 220006RDY/12700 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susrRacVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 48
34 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240V 3750 | 22860GRDY/13200 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susTRACTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 1,00 57,50 48
35 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 22000 GRDY/2700 - 1201240 V. 50,00 | 220006RDY/12700 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susRacvA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 48
36 [TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240 V 50,00 | 22860GROY/3200 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susrRacTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 48
37 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 22000 GRDY/12700 - 1201240 V. 7500 | 22000GRDYA2100 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susTRACTVA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 16,00 57,50 51
38 |TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 22860 GRDY/13200 - 1201240 V 7500 | 22860GRDY/13200 | 120240 | +1a-3x25% 1 |susRacvA| 10 25,00 12 125,00 30,00 18,00 15,00 57,50 51
39 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 3KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240V 300 | G4500GRDY/19920 | 120240 | +1a-3x2.5% T | SUSTRACTVA| 10 36,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
40 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 5 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240V 500 | 34500GRDY/19920 | 120-240 | +1a-3x2.5% 1 |susRaCTVA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
41 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 10 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240 V 1000 | 4500GRDY/19920 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susTRACTVA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
42 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 15 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240 V 1500 | 4500GRDY/19920 | 120-240 | +1a-3x25% 1 |susRacTVA| 10 38,00 12 160,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
43 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 25 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240 V 2500 | 34500GRDY/19920 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susTRacTVA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
44 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 37.5 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240V 3750 | 4500GRDY/19920 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susTRACTVA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
45 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 50 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240 V 50,00 | 34500GRDY/9920 | 120240 | +1a-3x2.5% 1 |susRacvA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 48
46 | TRANSF. MONOF. AUTOPROTEGIDO (CSP) 75 KVA, 34500 GRDY/19920 - 1201240 V 7500 | 34500GRDY/19920 | 120-240 | +1a-3x2.5% 1 |sUSTRACTVA| 10 38,00 12 150,00 30,00 27,00 22,00 86,60 51




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES TRIFASICOS- CONVENCIONALES

REVISION: 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIFHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
1 CARACTERISTICASGENERALES
11 |Transformador clase Distribucion
12  |Transformador Tipo Trifésico Convencional
13 |Fabricante. Especificar
14  |Normas de fabricacion ANSI C57.12
15 |Referenciadefabricacion - tipo Especificar
2 CONDICIONESDEL ENTORNO
21 ) Savido Exterior - Continuo
22 b)) Monge Poste, Camara o Cabina
23 [ Tipoderefrigeracion ONAN
24 ) Alturasobrenivel de mar 3000 msnm
25 ) Temperauraambiente minima 4°C
2.6 ) Temperauraambienteméxima 40°C
27 g Temperaturaambiente promedio 30°C
28 h) Humedad réeativade medio ambiente 80%
3 CARACTERISTICASDE LASPARTES
31 |Caracteristicas del nlcleo:
311 |a Materid Acerod silicio de grano orientado y laminado en frio u otro material
manné&ticn
3.1.2 |b. Construccion
313 |c P Especificar
3.1.4 |d. Método defijacion dd nicleo a tanque.
3.2 |Caacteristicas delos devanados:
321 Material utilizado en |as bobinas
322 |a) Primario
323 |b) Secundario Cobre
324 |c) Papdadante Norma ANSI/ASTM A1305
3241 Tipo Especificar
3242 Clase de aislamiento A
3.3 |Caacteristicas del aceite:
331 Liquido mineral aidante y refrigerante, nuevo NormaNTE INEN 2133-98
332 | Tipo Inhibido
333 Rigidez didéctrica (kV) Norma ASTM D 877
334 | LibredePCB Norma Ambiental 4059
34 |Caacterigticas dd tanque:
341 |a) Materid Laminadeacero a carbdn
34.2 |b) Limitesde presionsin deformarse [kgf/cm2] Desde -0,65 hasta +0,65
3.4.3 |c) Fijacion delatapaal tanque Apernaday empaque. No suelda
344 (sj;)ecul;ulj Cin';er dc;ieuc:gz $§r§£§i£$ﬁtﬂ:za la Cinco Digitos color rojo reflict’i)v\? {aﬂ@/o’ letratipo Arial de 6,5 x
345 |e) SglasdelaEmpresacontratante Siglas en ato 0 bajo relieve grabadas en € tanque
3.4.6 |f) Identificacion delapotencianominal del transformador Azul eléctrico, tipo deletra Arial, tamafio 7x3,5x1 cm
347 |g) Pinura NormaNTC 3396, ASTM B117 - ASTM G154
3471 Material Anticorrosivo -
34.7.2 Materia delapintura Especificar
34.7.3 Espesor de lapintura NormaNTC 3396
3474 Color delapintura de acabado GRISCLARO smilar aRAL serie 70
3475 Grado de adherencia 4A (ASTM D3359)
34.8 |h) ParaacetedidéctricolibredePCB’s Sticker Circulo verde de 10 cm de didametro
349 |i) Partesuperior del tanque (tapa) Provisto de una adecuada pendiente que impida el estancamiento de agua
35 |Caracteristicas de los pasa tapas (bujes):
351 |a) Normaaplicable Norma ANSl C57.12.20, IEC 137, ANS| C76.1
352 |b) Ajustesdelosbujesde MV Interior con una solatuercade presion
353 |c¢) Mateia bujesdeBV
354 | d) Materia bujesde MV Porcdlana
355 |e) NUmerodebujesdeMV 3
356 |f) NumerodebujesdeBV 4




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

REVISION: 03

TRANSFORMADORES TRIFASICOS - CONVENCIONALES FECHA. 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
3.5.7 | g) Numero de conector para derivacion a tierra del tanque tipo ojo 1
3.58 | h) Tipode terminal NTE INEN 2140
359 |i) Material del terminal Universal para cobre - aluminio
3.6  |Accesorios:
36.1 | a) Soportes para montaje del transformador
3.6.2 |b) Orejas paralevantar el transformador Noma NTE INEN 2140
3.6.3 |c) Cambiador de derivaciones con accionamiento exterior 5 posiciones
3.6.4 |d) Posicion del cambiador de derivaciones con accionamiento exterior Parte frontal izquierda visto desde los bujes de BV
3.6.5 |e) Indicador de nivel de aceite (Visor externo) Norma NTE INEN 2140
3.6.6 |f) Valvulade alivio de presion Norma NTE INEN 2140 - NTC 3609

3.6.7 |g) Soporte paracolgar en poste

3.6.8 | h) Dispositivo de vaciado y llenado de aceite

3.6.9 |i) Ruedas de transporte Norma NTE INEN 2140

3.6.10 |j) Placa de caracteristicas

3.6.11 | k) Localizacion de los terminales

4 CARACTERISTICAS ELECTRICAS

41 Caracteristicas de frecuencia, regulacion:

411 Frecuencia nominal 60 Hz

412 Posicién de las derivaciones bobinado primario Ver Especificaciones particulares

42 Caracteristicas del aislamiento:

421 Nivel Basico de Aislamiento - NBA (BIL)

422 Prueba de voltaje aplicado NTE INEN 2125/ 2127

423 Prueba de voltaje inducido

43 Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura normalizadas:

431 Capacidad de sobrecarga |EEE Std. C57.91
432 Incremento de temperatura admisibles NTE INEN 2119
433 Limites de calentamiento NTE INEN 2126/ 2128

Funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura diferentes a

4.4 ) ;
las normalizadas:

Requisitos de funcionamiento en condiciones de altitud y temperatura

diferentes a las normalizadas NTE INEN 2128

441

45 Niveles maximos de Pérdidas admisibles:

451 a) Pérdidas en vacio al 100% del voltaje nominal [W ] NTE INEN 2113 - 2115

452 | b) Pérdidas en los devanados a la carga nominal (85°C) [W ] NTE INEN 2115 - 2116

453 |c) Pérdidas totales a plena carga (85°C) [W ]

454 |d) Impedancia (85°C) NTE INEN 2116
455 |e) Corriente de excitacion (Max) % In NTE INEN 2113 - 2115
46 Certificado / protocolos de pruebas: normas NTE INEN 2138
5 DIMENSIONES Y PESOS
51 Peso total incluido aceite y accesorios .
- - — Especificar
5.2 Dimensiones incluido
6 EMBALAJE
6.1 Fabricante nacional Base de madera, ajuste con zunchos
6.2 Fabricante extranjero Caja de madera tipo jaula o huacal

7 DOCUMENTOS PARA OFERTAY PROCESO DE RECEPCION

71 Documentos y certificados de cumplimiento obligatorio:

711 Certificacion de conformidad de producto Norma NTE INEN 2120 - NOTA 4

71.2 Garantias Técnica Minimo 24 meses

7.2 Pruebas y Recepcion:

Se realizaran por representantes de la entidad Contratante la

721 verficacion de las pruebas de Rutina

Norma NTE INEN 2111

Pruebas del aceite dieléctrico: rigidez, No. de neutralizacion,

122 Tension interfacial, color, etc.

NTE INEN 2133

723 Certificado de pruebas para cada transformador Como minimo lo indicado en NTE INEN 2138

724 Garantias Técnica para cada transformador Minimo 24 meses




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

TRANSFORMADORES TRIFASICOS - CONVENCIONALES REVISION: 03

FECHA: 2011-06-08

ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION
795 Certificar que dispondra de un stock de repuestos para mantenimiento
" (de transformadores trifasicos tipo convencional
*kit de bujes de MV y BV. *bandas de cierre y empaques para tapas de transformadores monofasicos. *valvulas de sobrepresion. *valvula para
toma de muestra de aceite. *conectores. *kits de cambiadores de derivaciones.
*los que consideren necesarios los fabricantes y proveedores.
NOTAS:

En caso de presentar materiales y accesorios diferentes a los especificados se debera adjuntar los certificados de pruebas, que garanticen el
cumplimiento de las especificaciones.

2 En caso de utilizar normas diferentes a las especificadas, estas deberan ser equivalentes o superiores.

3 Las normas aplicables corresponderan a la Ultima revision vigente.

Los fabricantes, deberan presentar los documentos exigidos en el numeral 7.1.1.
4 Si los proveedores presentasen certificados de cumplimiento de normas equivalentes a las exigidas en el presente documento, dicha equivalencia
debera ser avalada por el INEN y la acreditacion por el OAE.




TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION TRIFASICOS TIPO CONVENCIONALES

TEM DESCRIPCION TECNICA POTENC(':V':SM'NA" e pgmﬁ I;JENII.E: :g&clfgr? gE POLARIDAD gg:;glgi CASEDERELANET NVELBASCODEASLANENTO vt [ZZ]RU'W
MV[V] BV[V] TRANSFORMACION SEGUNIEC Primario [KV] | Secundario [KV] Primario [KV] Secundario [KV]
1 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 6300 - 220/127 V 30,00 6.300 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
2 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 6300 - 220/127 V/ 50,00 6.300 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
3 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 6300 - 220/127 V/ 75,00 6.300 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
4 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 6300 - 220/127 V 100,00 6.300 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
5 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 200 KVA, 6300 - 220/127 V 200,00 6.300 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
6 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 300 KVA, 6300 - 220/127 V 300,00 6.300 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
7 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 400 KVA, 6300 - 220/127 V 400,00 6.300 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 56
8 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 450 KVA, 6300 - 220/127 V 450,00 6.300 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 56
9 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 500 KVA, 6300 - 220/127 V 500,00 6.300 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 56
10 [TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 15 KVA, 13200 - 220/127 V 15,00 13.200 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
11 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 13200 - 220/127 V 30,00 13.200 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
12 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 13200 - 220/127 V 50,00 13.200 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
13 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 13200 - 220/127 V 75,00 13.200 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
14 [TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 13200 - 2201127 V 100,00 13.200 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
15 [TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 112,5 KVA, 13200 - 2201127 V 112,50 13.200 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
16 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 125 KVA, 13200 - 2201127 V 125,00 13.200 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
17 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 15 KVA, 13800 - 220/127 V 15,00 13.800 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
18 [TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 13800 - 220/127 V 30,00 13.800 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
19 [TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 13800 - 220/127 V 50,00 13.800 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 48
20 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 13800 - 220127 V/ 75,00 13.800 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
21 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 13800 - 220/127 100,00 13.800 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 51
22 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 112,5 KVA, 13800 - 220/127 V/ 112,50 13.800 220127 +12-3x2.5% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
23 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 125 KVA, 13800 - 220/127 V 125,00 13.800 2201127 +12-3x25% ADITIVA Dyn5 15,00 12 95,00 30,00 55
24 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 22000 - 220/127 V/ 30,00 22.000 220127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 48
25 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 22860 - 220/127 V/ 30,00 22.860 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 48
26 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 22000 - 220/127 V/ 50,00 22,000 220127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 48
27 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 22860 - 220/127 V/ 50,00 22.860 2201127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 48
28 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 22000 - 220/127 V/ 75,00 22,000 2201127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 1.2 150,00 30,00 51
29 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 22860 - 220127 V/ 75,00 22.860 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 51
30 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 22000 - 220/127 V 100,00 22.000 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 51
31 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 22860 - 220/127 V/ 100,00 22.860 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 51
32 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 112,5 KVA, 22000 - 220/127 V/ 112,50 22.000 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 55
33 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 112,5 KVA, 22860 - 220/127 V/ 112,50 22.860 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 55
34 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 125 KVA, 22000 - 220/127 V/ 125,00 22.000 2201127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 55
35 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 125 KVA, 22860 - 220/127 V 125,00 22.860 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 25,00 12 150,00 30,00 55
36 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 30 KVA, 34500 - 220/127 V/ 30,00 34500 220127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 48
37 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 50 KVA, 34500 - 220/127 V/ 50,00 34500 220127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 48
38 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 75 KVA, 34500 - 220/127 V/ 75,00 34500 2201127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 51
39 |TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 100 KVA, 34500 - 220/127 V/ 100,00 34500 220127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 51
40 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 112,5 KVA, 34500 - 220/127 V/ 112,50 34500 220127 +12-3x25%  SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 55
41 | TRANSF. TRIFASICO CONVENCIONAL 125 KVA, 34500 - 220/127 V 125,00 34500 2201127 +12-3x25% SUSTRACTVA Dyn5 38,00 12 150,00 30,00 55




SECCION 3: ESPECIFCACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIA SMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE

REVISION: 08 (NOTA 1)

VAPORDE FECHA: 2015-03-24
AINIIN
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES
1 CARACTERISTICASGENERALES
1.1 Fabricante Luminaria Indicar
1.2 Modelo Luminaria Indicar
1.3 Procedencia Luminaria Indicar
No mayor a2 afos con respecto alafechade
1.4 Afio de fabricacidn publicacion dd proceso de compraen d portal del
SERCOP, paracadaunadelasEDs
2 CONDICIONESDE SERVICIO
2.1 Tipo Alumbrado Vid
2.2 Caracteristicas Ambientales:
221 |Alturasobreé nivel del mar hasta 3000 m
2.2.2 |Humedad rdativa > 70%
2.2.3 Temperatura ambiente promedio 30°C
904 Condiciones de Instalacion A la intemperie, elxpuesto a Iluyia, contaminacion
atmosférica, polvo e insectos
2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema:
231 Voltaje nominal - sistema monofasico 240120V
232 Voltaje nominal - sistema trifasico 210121V -220/127V
233 Frecuencia 60 Hz
3 CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 Tipo de luminaria Horizontal - cerrada
3.2 Reparto de flujo luminoso NOTA2
3.3 Cuerpo de la luminaria (carcasa):
3.3.1 Tipo Enteriza
3.3.2 Material Aluminio inyectado
3.4 Hermeticidad Ver especificaciones particulares
341 Conjunto ptico Ver especificaciones particulares (IEC 60598-1)
342 Conjunto eléctrico Ver especificaciones particulares (IEC 60598-1)
3.5 Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal <48 dB
3.6 Factor de potencia 0,92 <FP inductivo <1
3.7 Clase eléctrica I (IEC 60598-1)
b8 Sistema de cierre exterior Enclavamiento mecanico para evitar que la luminaria
se abra accidentalmente
3.9 Accesorios metélicos y tornillos NOTA3
3.10 Pintura:
Pintura en polvo poliester de aplicacion
3.10.1  |[Tipo electrostatica con proceso de secado al homo para
uso a la intemperie
3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura 40 micras
3.10.3  |Coeficiente de adherencia de la pintura Mayor al 85%
4 REFLECTORINTERNO




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Aluminio, con un minimo de 99.5 % de pureza, con
4.1 Material un factor de reflexion minimo de 0.95 y
de cuerpo diferente de la carcaza
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacién anddica (minimo 5
micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
5.1 Material Ver especificaciones particulares
5 Resistoncia a la interperis A la accién de los rayos ultravioleta y a cambios
bruscos de temperatura.
5.3 Transmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacion.
6 PORTALAMPARA
6.1 Tipo de portalampara Tipo pesado
6.2 Tipo y caracteristicas de la rosca NOTA4
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones
6.3 Material del contacto central de f;obre rgcubiertas por gruesas peliculas de
niquel, siempre y cuando cumplan con las
caracteristicas tal como exige la IEC 60598-1.
6.4 Material vy ca,rgcteristicas de la base que contiene los Porcelana eléctrica, de superficie homogénea
elementos metalicos de contacto
\VVoltaje nominal de la base que contiene los elementos T .
6.5 o Ver especificaciones particulares
metélicos de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ninguin desperfecto Ver especificaciones particulares
6.7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portaldampara Ver especificaciones particulares (NOTA 5)
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexién al portaldmpara Serdn aislados para Ziogo\éycpara una temperatura
LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes I :
7 . Ver especificaciones particulares
potencias)
7.1 Marca Indicar
7.2 Modelo Indicar
7.3 Procedencia Indicar
7 4 Rango de tolgrancia para la pgtencia nominal de la +10% Pn
l&mpara funcionando a condiciones normales
7.5 Incremento de voltaje en los bornes de la lampara Ver especificaciones particulares
7.6 Tipo de casquillo Ver especificaciones particulares
7.7 Vida media de la [dmpara Ver especificaciones particulares
7.8 Flujo luminoso medio Ver especificaciones particulares
7.9 Corriente de arranque Ver especificaciones particulares
8 BALASTO 0 BALASTRO
8.1 Marca Indicar
8.2 Modelo Indicar

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24




ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.3 Procedencia Indicar
8.4 Tipo Electromagnético tipo reactor
o . |EC 60923 - IEC 61347-1- IEC 61347-2-9 - |EC
8.5 Normas de disefio, construccion y ensayos 61347-2-12
8.6 Taps de funcionamiento 3
87 \Variacién maxima de la potencia de la [Ampara para variaciones +12%
' de + 5 % del voltaje nominal de entrada B
8.8 Caracteristicas de conexion NOTAG6
8.9 Temperatura méxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 60598-1)
8.10 Pérdidas maximas admisibles Ver especificaciones particulares
8.11 Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662
8.12 Material del ntcleo de los balastos Lamina magnética, protegida f:cl)ntra la influencia de
los materiales ferromagnéticos adyacentes.
8.13 Datos técnicos en etiqueta de identificacién:
8.13.1 Potencia nominal [W] Incluir
8.13.2  |Diagrama de conexiones. Incluir
8.13.4 | Temperatura nominal maxima del bobinado [tw] Incluir
8.13.5 |Corriente nominal de la lampara [A] Incluir
8.13.6  |Marca de fabrica. Incluir
8.13.7  |Tipo de balasto. Incluir
8.13.8  |Modelo y referencia Incluir
8.13.9 |Voltaje de la ldmpara [V] Incluir
8.13.10 |Afio de fabricacion Incluir
8.13.11  |Frecuencia [HZ] Incluir
8.13.12 |Valor de pérdidas maximas [W] Incluir
9 IGNITOR O ARRANCADOR
91 Marca Indicar
9.2 Modelo Indicar
9.3 Procedencia Indicar
94 Disefio y fabricacion IEC 61347-2-1 - IEC 60927
9.5 Caracteristicas del arrancador !Encapsuladp, debe ser del tipp superpo§iciép
universal fabricado en un material auto extinguible
Terminales tipo tornillo prisionero o conductores|
95 Salidas del amancador con aislamiento 105 °C, > 600 v de long. ml'nlima
20 cm. Los conductores deberan llevar marquillas
para su identificacion.,
9.7 Temperatura maxima del envolvente del arrancador 105°C
10 CONDENSADORES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
10.1 Marca Indicar




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)
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ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
10.2 Modelo Indicar
10.3 Procedencia Indicar
104 Tipo y caracteristicas Seco, provistqs Qe resina ylcubierta exteripr .
plastica. Deberan ser auto extinguibles
10.5 Tolerancia méxima en el valor de su capacitancia £ 10%
106 Capacidad La adecuada para corregir el factor de potencia de
acuerdo al numeral 3.6
10.7 Disefio y pruebas IEC 61048 - IEC 61049
10.8 Rango de temperatura —40°Ca + 90°C
10.9 Montaje Sera una uni’dad independiente del ba!asto y no
podran estar en contacto con él.
Tornillos prisioneros o cables terminales de una
10.10 Salidas del Condensador longitud no menor de 20 cm. Los conductores
deberan llevar marquillas para su identificacion.
. . > 250 V para balasto tipo reactor de 120 V, y = 330
10.11 Voltaje de operacion V para balasto tipo reactor desde 208-220 V.
1 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
11.1 Marca Indicar
11.2 Modelo Indicar
11.3 Procedencia Indicar
114 Tipo y caracteristicas Electronico (no se aceptg sensor de sulfito de
cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
11.5 Disefio y fabricacién iluminacion de 16 + 6 luxes, con un varistor MOV de
360 Julios
11.6 Hermeticidad >IP 53
11.7 Carga Nominal < 1800 VA
11.8 NUmero de operaciones on / off > 3 650 (ANSI C136.10)
11.9 Modo de funcionamiento Fail - off
Instalado en la parte superior de la carcaza de la
luminaria. El sistema de fijacion debera ser fijo o
estar disefiado de tal forma que al quedar instalada
11.10 Base del fotocontrol la base en la luminaria, ella pueda girarse sobre su
eje vertical entre 0° y £180° para permitir la
orientacion del dispositivo del fotocontrol sin
necesidad de utilizar una herramienta especial
RT Material de los contactos de conexién del receptaculo de la| Resortado con un recubrimiento de plata o estafio,
' base del fotocontrol con espesor minimo de 1,5 mm
12 BORNERAS DE CONEXION




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
121 Material Termoplastico autoext.inguible con clase térmica
superior a 90°C
12.2 Normas de disefio y pruebas IEC60998-1, IEC60998-2-1
12.3 Tipo de terminales NOTA7
Borne o terminal de tierra que permita la conexion del conductor,
124 de tierra y de todos los elementos metalicos de la luminaria no |EC 60598-2-3
portadores de corriente
13 MARCACION NOTAS8
14 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS ~ (NOTA9)
14.1 Longitud del brazo "L" y el angulo de inclinacion Ver especificaciones particulares (NOTA 10)
La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
14.2 Acometida de alimentacion para la luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
cadaED
15 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA 11
16 REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS
16.1 Pruebas fotométricas:
16.1.1  |Reportes de pruebas de fotometria:
Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
(En archivo estandar extensién IES en formato para transferencia
16.1.1.1 L . - o .
electrénica de datos de informacion fotométrica relacionada, o
o . NOTA 12
similar internacional)
16.1.1.2 |Diagrama polar impreso
16.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
16.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacién impreso
Los valores de los parametros fotométricos solicitados, para
16.1.2 |[cada tipo de via, corresponderdn a lo estipulado en la Ver especificaciones particulares
Regulacion Conelec 005/14 o CIE 115 2010.
Archivo ejecutable de la simulacién fotométrica realizada con un
16.13 software que cumpla con la metodologia de célculo estipulado
o en la norma CIE 140:2000 . La simulacién debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 16.1.1.1.
16.2 Reporte de pruebas:
16.2.1  |Reporte de prueba de luminaria segun IEC 60598-2-3
16.2.2  |Reporte de prueba de resistencia mecanica segun |EC 62262
16.2.3  |Reporte de prueba de balasto segun norma IEC 60923
16.24 Reporte de prueba del arrancador segun norma |EC 61347-1 e
- |EC 61347-2-1
16.2.5 |Reporte de prueba del condensador segiin norma IEC 61048.
16.2.6  |Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma ANSI C136.10 NOTA 12




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 08 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO FECHA: 2015-03-24
ESPECIFICACIONES GENERALES NOTA
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
16.27  |Reporte de prueba de la ldmpara segtn norma IEC 60662

Certificado de conformidad de producto o de cumplimiento de

16.3 ,
normas:
16.3.1  |Certificado de conformidad de producto de la luminaria
16.32  |Certificado de conformidad de producto de la lampara
16.3.3  |Certificado de conformidad de producto del balasto
16.34  |Certificado de conformidad de producto del ignitor o arrancador
16.35  |Certificado de conformidad de producto del condensador
16.36  |Certificado de conformidad de producto del fotocontrol
17 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
171 Muestra Una por cada potencia seglin compra
17.2 Catélogo General y de cada elemento de la luminaria.
NOTAS:
1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MEER lo considere pertinente.
9 Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos
C0/180 grados.
Los tornillos y accesorios metalicos serén recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los
3 |expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de galvanizado
electrolitico o en caliente para los que estén al interior.
A Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para lamparas de 70W; E-40 para lamparas de 100W, 150W, 250
W y 400W) fabricados conforme a la norma IEC-60598-1.
5 Para la entrega de luminarias con reglaje, la posicién del reglaje sera la que cumpla con los célculos luminicos
segun los requerimientos fotométricos del tipo de via.
6 Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes de hasta > 600V .
La punta terminal del conductor debera ser estafiada o con terminal pin universal.
7 Tornillos prensores, los terminales seran aptos para la conexién de minimo dos conductores calibre No. 14 AWG
con una longitud minima de estafiado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin universal.
Las luminarias tendran inscritos sobre el cuerpo o en una etiqueta adhesiva de polipropileno o metalica, con letra
visible, resistente a la intemperie y a la temperatura, que ira impregnada en el cuerpo de la luminaria (no en la parte
superior externa de la luminaria) y contendra:
- Nombre del fabricante
- Afio de fabricacion
8 | Serie de identificacion de la luminaria
- Referencia o modelo de la luminaria
- Fecha de compra / venta
- Potencia y voltaje de utilizacién
- Garantia del proveedor
9 Las especificaciones técnicas del brazo y sus accesorios se encuentra en el catalogo

digital www.unidadesdepropiedad.com.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 08 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION

La longitud del brazo y la inclinacion del mismo, estan definidas en las especificaciones particulares, sobre la base
del cumplimiento de los parametros de célculo establecidos en la CIE-140, con las recomendaciones fotométricas

10 de la CIE-115-2010. La longitud del brazo y el angulo de inclinacion, para la entrega de las luminarias, sera de
acuerdo a los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fabrica, el contratista debera preparar todos los bienes

1 para ser embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El
transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.

1 Para la evaluacién de la conformidad de los componentes de la luminaria, debera referirse al numeral 9

del Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 069, publicado en la pagina del INEN.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES

fTEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Fabricante Luminaria Indicar
1.2 Modelo Luminaria Indicar
1.3 Procedencia Luminaria Indicar

No mayor a 2 afios con respecto a la fecha de
1.4 Afio de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCORP, para cada una de las EDs
2 CONDICIONES DE SERVICIO
2.1 Tipo Alumbrado Vial
2.2 Caracteristicas Ambientales:
221 Altura sobre el nivel del mar hasta 3000 m
2.2.2 Humedad relativa > 70%
223 Temperatura ambiente promedio 30°C
994 Condiciones de Instalacién A la intemperie, elxpuesto a Iluyia, contaminacion
atmosférica, polvo e insectos
2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema:
2.3.1 Voltaje nominal - sistema monofasico 2401120V
2.3.2 Voltaje nominal - sistema trifasico 210/121V-220/127V
233 Frecuencia 60 Hz
3 CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 Tipo de luminaria Horizontal - cerrada
3.2 Reparto de flujo luminoso NOTA2
3.3 Cuerpo de la luminaria (carcasa):
3.31 Tipo Enteriza
3.3.2 Material Aluminio inyectado
3.4 Hermeticidad
34.1 a) Conjunto dptico Ver especificaciones particulares
34.2 |b) Conjunto eléctrico Ver especificaciones particulares
3.5 Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal <48 dB
3.6 Factor de potencia para cada nivel (Normal y Reducido) 0,92 < FP inductivo < 1
3.7 Clase eléctrica [ (IEC 60598-1)
s 8 Sistema de cierre exterior Enclavamiento mecanico para evitar que la luminaria
se abra accidentalmente
3.9 Accesorios metélicos y tornillos NOTA3
3.10 Pintura:
Pintura en polvo poliester de aplicacidn
3.101  [Tipo electrostatica con proceso de secado al homo para
uso a la intemperie

3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura 40 micras
3.10.3  |Coeficiente de adherencia de la pintura Mayor al 85%

REFLECTORINTERNO




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Aluminio, con un minimo de 99.5 % de pureza, con
4.1 Material un factor de reflexion minimo de 0.95y
de cuerpo diferente de la carcaza
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacién anddica (minimo 5
micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
5.1 Material Ver especificaciones particulares
5 Resistencia a la interperis A la accion de los rayos ultravioleta y a cambios
bruscos de temperatura.
5.3 Transmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacion.
6 PORTALAMPARA
6.1 Tipo de portalampara Tipo pesado
6.2 Tipo y caracteristicas de la rosca NOTA4
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones
6.3 Material del contacto central de f;obre rgcubiertas por gruesas peliculas de
niquel, siempre y cuando cumplan con las
caracteristicas tal como exige la IEC 60598-1
6.4 Material y cara(’:tfaristicas de la base que contiene los Porcelana eléctica, de superficie homogénea
elementos metalicos de contacto
\Voltaje nominal de la base que contiene los elementos I ,
6.5 o Ver especificaciones particulares
metélicos de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ningun desperfecto Ver especificaciones particulares
6.7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portalampara Ver especificaciones particulares (NOTA 5)
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexién al portaldmpara Seran aislados para voltajes 690 V'y para una
temperatura de 200°C
LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes T ,
7 . Ver especificaciones particulares
potencias)
7.1 Marca Indicar
7.2 Modelo Indicar
7.3 Procedencia Indicar
7 4 Rango de toIerancilal para la potencia nominal de la lampara +10% Pn
funcionando a condiciones normales
7.5 Incremento de voltaje en los bornes de la lampara Ver especificaciones particulares
7.6 Tipo de casquillo Ver especificaciones particulares
7.7 Vida media de la [dmpara Ver especificaciones particulares
7.8 Flujo luminoso medio Ver especificaciones particulares
7.9 Corriente de arranque Ver especificaciones particulares
8 BALASTO 0 BALASTRO
8.1 Marca Indicar
8.2 Modelo Indicar
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SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.3 Procedencia Indicar
_ Electromagnético tipo reactor de doble nivel de
84 Tipo potencia
o . |EC 60923 - IEC 61347-1- IEC 61347-2-9- IEC
85 Normas de disefio, construccion y ensayos 61347-2-12
8.6 Taps de funcionamiento 2
87 \Variacion maxima de la potencia de la lampara para variaciones £129%
' de £ 5 % del voltaje nominal de entrada B
8.8 Caracteristicas de conexion NOTAG6
8.9 Temperatura maxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 60598-1)
8.10 Pérdidas maximas admisibles (W) Ver especificaciones técnicas particulares
8.11 Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662
8.12 Material del nucleo de los balastos Laming magnética, protegida ?gntra la influencia de
los materiales ferromagnéticos adyacentes.
8.13 Datos técnicos en etiqueta de identificacién:
8.13.1 Potencia nominal [W] Incluir
8.13.2  |Diagrama de conexiones. Incluir
8.13.3 |Voltajes de conexion V Incluir
8.13.4 | Temperatura nominal méaxima del bobinado [tw] Incluir
8.13.5 |Corriente nominal de la [dmpara A. Incluir
8.13.6  |Marca de fabrica. Incluir
8.13.7  |Tipo de balasto. Incluir
8.13.8 |Modelo y referencia Incluir
8.13.9 |Voltaje de la ldmpara [V] Incluir
8.13.10 |Afio de fabricacion Incluir
8.13.11  |Frecuencia [HZ] Incluir
8.13.12 |Valor de pérdidas maximas [W] Incluir
9 RELE DE CONMUTACION TEMPORIZADO
91 Marca Indicar
9.2 Modelo Indicar
9.3 Procedencia Indicar
94 Tipo Encapsulado
95 Normas de disefio, construccion y ensayos IEC 61347-2-11 - IEC 61347-1
9.8 Temporizacién 5,5 horas
9.9 Temperatura maxima de operacion (tc) <85°C
10 IGNITOR O ARRANCADOR
10.1 Marca Indicar
10.2 Modelo Indicar
10.3 Procedencia Indicar
104 Disefio y fabricacion IEC 61347-2-1 - IEC 60927
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
10.5 Caracteristicas del arrancador !Encapsuladp, debe ser del tipo superpogiciép
universal fabricado en un material auto extinguible
Terminales tipo tomillo prisionero o conductores
108 Salidas del arancador con aislamiento 105 °C, > 600’V, de long. minima
20 cm. Los conductores deberan llevar marquillas
para su identificacion.
10.7 Temperatura maxima del envolvente del arrancador. 105°C
1 CONDENSADORES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
11.1 Marca Indicar
11.2 Modelo Indicar
11.3 Procedencia Indicar
, - Seco, provistos de resina y cubierta exterior
11.4 Tipo y caracteristicas C . o
plastica. Deberan ser auto extinguibles
1.5 Tolerancia méxima en el valor de su capacitancia 1+ 10%
Las adecuadas para corregir el factor de potencia en
11.6 Capacidades cada nivel independientemente, de acuerdo al
numeral 3.6
1.7 Disefio y pruebas IEC 61048 - IEC 61049
11.8 Rango de temperatura —40°Ca + 90°C
19 Montaje Seran unidades jndependientes del balasto y no
podran estar en contacto.
Tomillos prisioneros o cables terminales de una
11.10 Salidas de los condensadores longitud no menor de 20 ¢cm. Los conductores
deberan llevar marquillas para su identificacion.
_ . > 250V para balasto tipo reactor de 120 V, y = 330
111 Voltaje de operacion V/ para balasto tipo reactor desde 208-220 V.
12 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
12.1 Marca Indicar
12.2 Modelo Indicar
12.3 Procedencia Indicar
i o Electronico (no se acepta sensor de sulfito de
12.4 Tipo y caracteristicas .
cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
12.5 Disefio y fabricacion iluminacion de 16 + 6 luxes, con un varistor de
oxido metalico minimo de 360 Julios
12.6 Hermeticidad >IP 53
12.7 Carga Nominal < 1800 VA
12.8 NUmero de operaciones on / off > 3 650 (ANSI C136.10)
12.9 Modo de funcionamiento Fail - off
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ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Instalado en la parte superior de la carcaza de la
luminaria. El sistema de fijacién debera ser fijo o
estar disefiado de tal forma que al quedar instalada
12.10 Base del fotocontrol la base en la luminaria, ella pueda girarse sobre su
eje vertical entre 0° y + 180° para permitir la
orientacién del dispositivo del fotocontrol sin
necesidad de utilizar una herramienta especial
1211 Material de los contactos de conexién del receptaculo de la| Resortado con un recubrimiento de plata o estafio,
' base del fotocontrol con espesor minimo de 1,5 mm
13 BORNERAS DE CONEXION
13.1 Material Termoplastico autoext_inguibleo con clase térmica
superior a 90°C
13.2 Normas de disefio y pruebas IEC60998-1, IEC60998-2-1
13.3 Tipo de terminales NOTA7
Borne o terminal de tierra que permita la conexion del conductor
13.4 de tierra y de todos los elementos metalicos de la luminaria no |EC 60598-2-3
portadores de corriente
14 MARCACION NOTAS8
15 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS ~ (NOTA9)
15.1 Longitud del brazo "L" y el angulo de inclinacion Ver especificaciones particulares (NOTA 10)
La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
15.2 Acometida de alimentacién para la luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
cada ED
16 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA11
17 REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS
17.1 Pruebas fotométricas:
1711 [Reportes de pruebas de fotometria:
Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
(En archivo estandar extensién IES en formato para transferencia
17.1.1.1 " . - s .
electrénica de datos de informacion fotométrica relacionada, o
o . NOTA 12
similar internacional)
17.1.1.2 |Diagrama polar impreso
17.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
17.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacién impreso
Los valores de los parametros fotométricos solicitados, para
1712 |cada tipo de via, corresponderan a lo estipulado en la Ver especificaciones particulares
Regulacion Conelec 005/14 o CIE 115 2010.
Archivo ejecutable de la simulacién fotométrica realizada con un
1713 software que cumpla con la metodologia de célculo estipulado

en la norma CIE 140:2000 . La simulacion debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 17.1.1.1.

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
17.2 Reporte de pruebas:
1721  |Reporte de prueba de luminaria segin IEC 60598-2-3
1722  |Reporte de prueba de resistencia mecanica segun |IEC 62262




1723  |Reporte de prueba de balasto seglin norma IEC 60923
1724 Reporte de prueba del relé de conmutacién temporizado segun
- norma IEC 61347-2-11 - IEC 61347-1
1725 Reporte de prueba del arrancador segun norma IEC 61347-1 e
- |EC 61347-2-1
1726  |Reporte de prueba del condensador segun norma IEC 61048.
1727  |Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma ANSI C136.10
1728  |Reporte de prueba de la lampara segin norma IEC 60662
173 Certificado de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas:
17.3.1  |Certificado de conformidad de producto de la luminaria
17.32  |Certificado de conformidad de producto de la lampara
17.3.3  |Certificado de conformidad de producto del balasto
1734 Certificgdo de conformidad de producto del relé de conmutacion
o temporizado
1735 |Certificado de conformidad de producto del ignitor o arrancador
17.36  |Certificado de conformidad de producto del condensador
17.3.7  |Certificado de conformidad de producto del fotocontrol
18 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
18.1 Muestra Una por cada potencia seglin compra
18.2 Catalogo General y de cada elemento de la luminaria.
NOTAS:
1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MEER lo considere pertinente.
5 Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos
C0/180 grados.
Los tornillos y accesorios metalicos serdn recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los
3 |expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de galvanizado
electrolitico 0 en caliente para los que estén al interior.
A Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para lamparas de 70W; E-40 para ld&mparas de 100W, 150W, 250
W y 400W) fabricados conforme a la norma IEC-60598-1.
5 Para la entrega de luminarias con reglaje, la posicién del reglaje sera la que cumpla con los célculos luminicos
segun los requerimientos fotométricos del tipo de via.
6 Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes > 600V. La
punta terminal del conductor debera ser estafiada o con terminal pin universal.
7 Tornillos prensores, los terminales seran aptos para la conexién de minimo dos conductores calibre No. 14 AWG

con una longitud minima de estafiado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin universal.




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

REVISION: 08 (NOTA 1)

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION

Las luminarias tendran inscritos en una etiqueta adhesiva de polipropileno o metalica, con letra visible, resistente a la
intemperie y a la temperatura, que ira impregnada en el cuerpo de la luminaria (no sobre la parte superior externa de la
luminaria) y contendra:

- Nombre del fabricante

- Afio de fabricacion

8 | Serie de identificacion de la luminaria
- Referencia 0 modelo de la luminaria
- Fecha de compra / venta
- Potencia y voltaje de utilizacién
- Garantia del proveedor
9 Las especificaciones técnicas del brazo y sus accesorios se encuentra en el catalogo
digital www.unidadesdepropiedad.com.
La longitud del brazo y la inclinacién del mismo, para simulacion, estan definidas en las especificaciones
10 particulares, sobre la base del cumplimiento de los parametros de calculo establecidos en la CIE-140, con las
recomendaciones fotométricas de la CIE-115-2010. La longitud del brazo y el &ngulo de inclinacién, para la entrega
de las luminarias, sera de acuerdo a los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fabrica, el contratista debera preparar todos los bienes
11 |para ser embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El
transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.
1 Para la evaluacion de la conformidad de los componentes de la luminaria, deberé referirse al numeral 9

del Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 069, publicado en la pagina del INEN.




SECCION 3: ESPECIFCACIONES TECNICASDE MATERIALESY EQUIPOSDEL SISTEMA DE

DISTRIBUCION

LUMINARIA SMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE

REVISION: 08 (NOTA 1)

VAPORDE FECHA: 2015-03-24
AINIIN
ESPECIHCACIONESGENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIHCACIONES
1 CARACTERISTICASGENERALES
1.1 Fabricante Luminaria Indicar
1.2 Modelo Luminaria Indicar
1.3 Procedencia Luminaria Indicar
No mayor a2 afos con respecto alafechade
1.4 Afio de fabricacidn publicacion dd proceso de compraen d portal del
SERCOP, paracadaunadelasEDs
2 CONDICIONESDE SERVICIO
2.1 Tipo Alumbrado Vid
2.2 Caracteristicas Ambientales:
221 |Alturasobreé nivel del mar hasta 3000 m
2.2.2 |Humedad rdativa > 70%
2.2.3 Temperatura ambiente promedio 30°C
904 Condiciones de Instalacion A la intemperie, elxpuesto a Iluyia, contaminacion
atmosférica, polvo e insectos
2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema:
231 Voltaje nominal - sistema monofasico 240120V
232 Voltaje nominal - sistema trifasico 210121V -220/127V
233 Frecuencia 60 Hz
3 CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 Tipo de luminaria Horizontal - cerrada
3.2 Reparto de flujo luminoso NOTA2
3.3 Cuerpo de la luminaria (carcasa):
3.3.1 Tipo Enteriza
3.3.2 Material Aluminio inyectado
3.4 Hermeticidad Ver especificaciones particulares
341 Conjunto ptico Ver especificaciones particulares (IEC 60598-1)
342 Conjunto eléctrico Ver especificaciones particulares (IEC 60598-1)
3.5 Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal <48 dB
3.6 Factor de potencia 0,92 <FP inductivo <1
3.7 Clase eléctrica I (IEC 60598-1)
b8 Sistema de cierre exterior Enclavamiento mecanico para evitar que la luminaria
se abra accidentalmente
3.9 Accesorios metélicos y tornillos NOTA3
3.10 Pintura:
Pintura en polvo poliester de aplicacion
3.10.1  |[Tipo electrostatica con proceso de secado al homo para
uso a la intemperie
3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura 40 micras
3.10.3  |Coeficiente de adherencia de la pintura Mayor al 85%
4 REFLECTORINTERNO




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE

SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO
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FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Aluminio, con un minimo de 99.5 % de pureza, con
4.1 Material un factor de reflexion minimo de 0.95 y
de cuerpo diferente de la carcaza
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacién anddica (minimo 5
micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
5.1 Material Ver especificaciones particulares
5 Resistoncia a la interperis A la accién de los rayos ultravioleta y a cambios
bruscos de temperatura.
5.3 Transmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacion.
6 PORTALAMPARA
6.1 Tipo de portalampara Tipo pesado
6.2 Tipo y caracteristicas de la rosca NOTA4
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones
6.3 Material del contacto central de f;obre rgcubiertas por gruesas peliculas de
niquel, siempre y cuando cumplan con las
caracteristicas tal como exige la IEC 60598-1.
6.4 Material vy ca,rgcteristicas de la base que contiene los Porcelana eléctrica, de superficie homogénea
elementos metalicos de contacto
\VVoltaje nominal de la base que contiene los elementos T .
6.5 o Ver especificaciones particulares
metélicos de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ninguin desperfecto Ver especificaciones particulares
6.7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portaldampara Ver especificaciones particulares (NOTA 5)
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexién al portaldmpara Serdn aislados para Ziogo\éycpara una temperatura
LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes I :
7 . Ver especificaciones particulares
potencias)
7.1 Marca Indicar
7.2 Modelo Indicar
7.3 Procedencia Indicar
7 4 Rango de tolgrancia para la pgtencia nominal de la +10% Pn
l&mpara funcionando a condiciones normales
7.5 Incremento de voltaje en los bornes de la lampara Ver especificaciones particulares
7.6 Tipo de casquillo Ver especificaciones particulares
7.7 Vida media de la [dmpara Ver especificaciones particulares
7.8 Flujo luminoso medio Ver especificaciones particulares
7.9 Corriente de arranque Ver especificaciones particulares
8 BALASTO 0 BALASTRO
8.1 Marca Indicar
8.2 Modelo Indicar
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ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.3 Procedencia Indicar
8.4 Tipo Electromagnético tipo reactor
o . |EC 60923 - IEC 61347-1- IEC 61347-2-9 - |EC
8.5 Normas de disefio, construccion y ensayos 61347-2-12
8.6 Taps de funcionamiento 3
87 \Variacién maxima de la potencia de la [Ampara para variaciones +12%
' de + 5 % del voltaje nominal de entrada B
8.8 Caracteristicas de conexion NOTAG6
8.9 Temperatura méxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 60598-1)
8.10 Pérdidas maximas admisibles Ver especificaciones particulares
8.11 Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662
8.12 Material del ntcleo de los balastos Lamina magnética, protegida f:cl)ntra la influencia de
los materiales ferromagnéticos adyacentes.
8.13 Datos técnicos en etiqueta de identificacién:
8.13.1 Potencia nominal [W] Incluir
8.13.2  |Diagrama de conexiones. Incluir
8.13.4 | Temperatura nominal maxima del bobinado [tw] Incluir
8.13.5 |Corriente nominal de la lampara [A] Incluir
8.13.6  |Marca de fabrica. Incluir
8.13.7  |Tipo de balasto. Incluir
8.13.8  |Modelo y referencia Incluir
8.13.9 |Voltaje de la ldmpara [V] Incluir
8.13.10 |Afio de fabricacion Incluir
8.13.11  |Frecuencia [HZ] Incluir
8.13.12 |Valor de pérdidas maximas [W] Incluir
9 IGNITOR O ARRANCADOR
91 Marca Indicar
9.2 Modelo Indicar
9.3 Procedencia Indicar
94 Disefio y fabricacion IEC 61347-2-1 - IEC 60927
9.5 Caracteristicas del arrancador !Encapsuladp, debe ser del tipp superpo§iciép
universal fabricado en un material auto extinguible
Terminales tipo tornillo prisionero o conductores|
95 Salidas del amancador con aislamiento 105 °C, > 600 v de long. ml'nlima
20 cm. Los conductores deberan llevar marquillas
para su identificacion.,
9.7 Temperatura maxima del envolvente del arrancador 105°C
10 CONDENSADORES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
10.1 Marca Indicar
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ESPECIFICACIONES GENERALES
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
10.2 Modelo Indicar
10.3 Procedencia Indicar
104 Tipo y caracteristicas Seco, provistqs Qe resina ylcubierta exteripr .
plastica. Deberan ser auto extinguibles
10.5 Tolerancia méxima en el valor de su capacitancia £ 10%
106 Capacidad La adecuada para corregir el factor de potencia de
acuerdo al numeral 3.6
10.7 Disefio y pruebas IEC 61048 - IEC 61049
10.8 Rango de temperatura —40°Ca + 90°C
10.9 Montaje Sera una uni’dad independiente del ba!asto y no
podran estar en contacto con él.
Tornillos prisioneros o cables terminales de una
10.10 Salidas del Condensador longitud no menor de 20 cm. Los conductores
deberan llevar marquillas para su identificacion.
. . > 250 V para balasto tipo reactor de 120 V, y = 330
10.11 Voltaje de operacion V para balasto tipo reactor desde 208-220 V.
1 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
11.1 Marca Indicar
11.2 Modelo Indicar
11.3 Procedencia Indicar
114 Tipo y caracteristicas Electronico (no se aceptg sensor de sulfito de
cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
11.5 Disefio y fabricacién iluminacion de 16 + 6 luxes, con un varistor MOV de
360 Julios
11.6 Hermeticidad >IP 53
11.7 Carga Nominal < 1800 VA
11.8 NUmero de operaciones on / off > 3 650 (ANSI C136.10)
11.9 Modo de funcionamiento Fail - off
Instalado en la parte superior de la carcaza de la
luminaria. El sistema de fijacion debera ser fijo o
estar disefiado de tal forma que al quedar instalada
11.10 Base del fotocontrol la base en la luminaria, ella pueda girarse sobre su
eje vertical entre 0° y £180° para permitir la
orientacion del dispositivo del fotocontrol sin
necesidad de utilizar una herramienta especial
RT Material de los contactos de conexién del receptaculo de la| Resortado con un recubrimiento de plata o estafio,
' base del fotocontrol con espesor minimo de 1,5 mm
12 BORNERAS DE CONEXION




SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIA SIMPLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24

ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
121 Material Termoplastico autoext.inguible con clase térmica
superior a 90°C
12.2 Normas de disefio y pruebas IEC60998-1, IEC60998-2-1
12.3 Tipo de terminales NOTA7
Borne o terminal de tierra que permita la conexion del conductor,
124 de tierra y de todos los elementos metalicos de la luminaria no |EC 60598-2-3
portadores de corriente
13 MARCACION NOTAS8
14 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS ~ (NOTA9)
14.1 Longitud del brazo "L" y el angulo de inclinacion Ver especificaciones particulares (NOTA 10)
La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
14.2 Acometida de alimentacion para la luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
cadaED
15 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA 11
16 REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS
16.1 Pruebas fotométricas:
16.1.1  |Reportes de pruebas de fotometria:
Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
(En archivo estandar extensién IES en formato para transferencia
16.1.1.1 L . - o .
electrénica de datos de informacion fotométrica relacionada, o
o . NOTA 12
similar internacional)
16.1.1.2 |Diagrama polar impreso
16.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
16.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacién impreso
Los valores de los parametros fotométricos solicitados, para
16.1.2 |[cada tipo de via, corresponderdn a lo estipulado en la Ver especificaciones particulares
Regulacion Conelec 005/14 o CIE 115 2010.
Archivo ejecutable de la simulacién fotométrica realizada con un
16.13 software que cumpla con la metodologia de célculo estipulado
o en la norma CIE 140:2000 . La simulacién debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 16.1.1.1.
16.2 Reporte de pruebas:
16.2.1  |Reporte de prueba de luminaria segun IEC 60598-2-3
16.2.2  |Reporte de prueba de resistencia mecanica segun |EC 62262
16.2.3  |Reporte de prueba de balasto segun norma IEC 60923
16.24 Reporte de prueba del arrancador segun norma |EC 61347-1 e
- |EC 61347-2-1
16.2.5 |Reporte de prueba del condensador segiin norma IEC 61048.
16.2.6  |Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma ANSI C136.10 NOTA 12
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ESPECIFICACIONES GENERALES NOTA
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
16.27  |Reporte de prueba de la ldmpara segtn norma IEC 60662

Certificado de conformidad de producto o de cumplimiento de

16.3 ,
normas:
16.3.1  |Certificado de conformidad de producto de la luminaria
16.32  |Certificado de conformidad de producto de la lampara
16.3.3  |Certificado de conformidad de producto del balasto
16.34  |Certificado de conformidad de producto del ignitor o arrancador
16.35  |Certificado de conformidad de producto del condensador
16.36  |Certificado de conformidad de producto del fotocontrol
17 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
171 Muestra Una por cada potencia seglin compra
17.2 Catélogo General y de cada elemento de la luminaria.
NOTAS:
1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MEER lo considere pertinente.
9 Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos
C0/180 grados.
Los tornillos y accesorios metalicos serén recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los
3 |expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de galvanizado
electrolitico o en caliente para los que estén al interior.
A Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para lamparas de 70W; E-40 para lamparas de 100W, 150W, 250
W y 400W) fabricados conforme a la norma IEC-60598-1.
5 Para la entrega de luminarias con reglaje, la posicién del reglaje sera la que cumpla con los célculos luminicos
segun los requerimientos fotométricos del tipo de via.
6 Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes de hasta > 600V .
La punta terminal del conductor debera ser estafiada o con terminal pin universal.
7 Tornillos prensores, los terminales seran aptos para la conexién de minimo dos conductores calibre No. 14 AWG
con una longitud minima de estafiado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin universal.
Las luminarias tendran inscritos sobre el cuerpo o en una etiqueta adhesiva de polipropileno o metalica, con letra
visible, resistente a la intemperie y a la temperatura, que ira impregnada en el cuerpo de la luminaria (no en la parte
superior externa de la luminaria) y contendra:
- Nombre del fabricante
- Afio de fabricacion
8 | Serie de identificacion de la luminaria
- Referencia o modelo de la luminaria
- Fecha de compra / venta
- Potencia y voltaje de utilizacién
- Garantia del proveedor
9 Las especificaciones técnicas del brazo y sus accesorios se encuentra en el catalogo

digital www.unidadesdepropiedad.com.
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ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION

La longitud del brazo y la inclinacion del mismo, estan definidas en las especificaciones particulares, sobre la base
del cumplimiento de los parametros de célculo establecidos en la CIE-140, con las recomendaciones fotométricas

10 de la CIE-115-2010. La longitud del brazo y el angulo de inclinacion, para la entrega de las luminarias, sera de
acuerdo a los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fabrica, el contratista debera preparar todos los bienes

1 para ser embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El
transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.

1 Para la evaluacién de la conformidad de los componentes de la luminaria, debera referirse al numeral 9

del Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 069, publicado en la pagina del INEN.
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ESPECIFICACIONES GENERALES

fTEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
1 CARACTERISTICAS GENERALES
1.1 Fabricante Luminaria Indicar
1.2 Modelo Luminaria Indicar
1.3 Procedencia Luminaria Indicar

No mayor a 2 afios con respecto a la fecha de
1.4 Afio de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCORP, para cada una de las EDs
2 CONDICIONES DE SERVICIO
2.1 Tipo Alumbrado Vial
2.2 Caracteristicas Ambientales:
221 Altura sobre el nivel del mar hasta 3000 m
2.2.2 Humedad relativa > 70%
223 Temperatura ambiente promedio 30°C
994 Condiciones de Instalacién A la intemperie, elxpuesto a Iluyia, contaminacion
atmosférica, polvo e insectos
2.3 Caracteristicas eléctricas del sistema:
2.3.1 Voltaje nominal - sistema monofasico 2401120V
2.3.2 Voltaje nominal - sistema trifasico 210/121V-220/127V
233 Frecuencia 60 Hz
3 CARACTERISTICAS TECNICAS
3.1 Tipo de luminaria Horizontal - cerrada
3.2 Reparto de flujo luminoso NOTA2
3.3 Cuerpo de la luminaria (carcasa):
3.31 Tipo Enteriza
3.3.2 Material Aluminio inyectado
3.4 Hermeticidad
34.1 a) Conjunto dptico Ver especificaciones particulares
34.2 |b) Conjunto eléctrico Ver especificaciones particulares
3.5 Nivel de ruido a voltaje y frecuencia nominal <48 dB
3.6 Factor de potencia para cada nivel (Normal y Reducido) 0,92 < FP inductivo < 1
3.7 Clase eléctrica [ (IEC 60598-1)
s 8 Sistema de cierre exterior Enclavamiento mecanico para evitar que la luminaria
se abra accidentalmente
3.9 Accesorios metélicos y tornillos NOTA3
3.10 Pintura:
Pintura en polvo poliester de aplicacidn
3.101  [Tipo electrostatica con proceso de secado al homo para
uso a la intemperie

3.10.2  |Espesor minimo de la capa de pintura 40 micras
3.10.3  |Coeficiente de adherencia de la pintura Mayor al 85%

REFLECTORINTERNO
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Aluminio, con un minimo de 99.5 % de pureza, con
4.1 Material un factor de reflexion minimo de 0.95y
de cuerpo diferente de la carcaza
Abrillantado quimica o electroliticamente, protegido
4.2 Acabado con un proceso de oxidacién anddica (minimo 5
micras)
5 LENTE REFRACTOR O DIFUSOR (Cubierta transparente)
5.1 Material Ver especificaciones particulares
5 Resistencia a la interperis A la accion de los rayos ultravioleta y a cambios
bruscos de temperatura.
5.3 Transmitancia del refractor Mayor al 85% al momento de instalacion.
6 PORTALAMPARA
6.1 Tipo de portalampara Tipo pesado
6.2 Tipo y caracteristicas de la rosca NOTA4
Cobre iridiado, bronce , plata, niquel o aleaciones
6.3 Material del contacto central de f;obre rgcubiertas por gruesas peliculas de
niquel, siempre y cuando cumplan con las
caracteristicas tal como exige la IEC 60598-1
6.4 Material y cara(’:tfaristicas de la base que contiene los Porcelana eléctica, de superficie homogénea
elementos metalicos de contacto
\Voltaje nominal de la base que contiene los elementos I ,
6.5 o Ver especificaciones particulares
metélicos de contacto
6.6 Voltaje maximo del pulso sin sufrir ningun desperfecto Ver especificaciones particulares
6.7 Caracteristicas del elemento para fijacion del portalampara Ver especificaciones particulares (NOTA 5)
6.8 Caracteristicas de los conductores de conexién al portaldmpara Seran aislados para voltajes 690 V'y para una
temperatura de 200°C
LAMPARA- de vapor de sodio a alta presion (diferentes T ,
7 . Ver especificaciones particulares
potencias)
7.1 Marca Indicar
7.2 Modelo Indicar
7.3 Procedencia Indicar
7 4 Rango de toIerancilal para la potencia nominal de la lampara +10% Pn
funcionando a condiciones normales
7.5 Incremento de voltaje en los bornes de la lampara Ver especificaciones particulares
7.6 Tipo de casquillo Ver especificaciones particulares
7.7 Vida media de la [dmpara Ver especificaciones particulares
7.8 Flujo luminoso medio Ver especificaciones particulares
7.9 Corriente de arranque Ver especificaciones particulares
8 BALASTO 0 BALASTRO
8.1 Marca Indicar
8.2 Modelo Indicar
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
8.3 Procedencia Indicar
_ Electromagnético tipo reactor de doble nivel de
84 Tipo potencia
o . |EC 60923 - IEC 61347-1- IEC 61347-2-9- IEC
85 Normas de disefio, construccion y ensayos 61347-2-12
8.6 Taps de funcionamiento 2
87 \Variacion maxima de la potencia de la lampara para variaciones £129%
' de £ 5 % del voltaje nominal de entrada B
8.8 Caracteristicas de conexion NOTAG6
8.9 Temperatura maxima permitida en el bobinado del balasto TW 130°C (IEC 60598-1)
8.10 Pérdidas maximas admisibles (W) Ver especificaciones técnicas particulares
8.11 Paralelogramo de funcionamiento del balasto IEC 60662
8.12 Material del nucleo de los balastos Laming magnética, protegida ?gntra la influencia de
los materiales ferromagnéticos adyacentes.
8.13 Datos técnicos en etiqueta de identificacién:
8.13.1 Potencia nominal [W] Incluir
8.13.2  |Diagrama de conexiones. Incluir
8.13.3 |Voltajes de conexion V Incluir
8.13.4 | Temperatura nominal méaxima del bobinado [tw] Incluir
8.13.5 |Corriente nominal de la [dmpara A. Incluir
8.13.6  |Marca de fabrica. Incluir
8.13.7  |Tipo de balasto. Incluir
8.13.8 |Modelo y referencia Incluir
8.13.9 |Voltaje de la ldmpara [V] Incluir
8.13.10 |Afio de fabricacion Incluir
8.13.11  |Frecuencia [HZ] Incluir
8.13.12 |Valor de pérdidas maximas [W] Incluir
9 RELE DE CONMUTACION TEMPORIZADO
91 Marca Indicar
9.2 Modelo Indicar
9.3 Procedencia Indicar
94 Tipo Encapsulado
95 Normas de disefio, construccion y ensayos IEC 61347-2-11 - IEC 61347-1
9.8 Temporizacién 5,5 horas
9.9 Temperatura maxima de operacion (tc) <85°C
10 IGNITOR O ARRANCADOR
10.1 Marca Indicar
10.2 Modelo Indicar
10.3 Procedencia Indicar
104 Disefio y fabricacion IEC 61347-2-1 - IEC 60927
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
10.5 Caracteristicas del arrancador !Encapsuladp, debe ser del tipo superpogiciép
universal fabricado en un material auto extinguible
Terminales tipo tomillo prisionero o conductores
108 Salidas del arancador con aislamiento 105 °C, > 600’V, de long. minima
20 cm. Los conductores deberan llevar marquillas
para su identificacion.
10.7 Temperatura maxima del envolvente del arrancador. 105°C
1 CONDENSADORES O CAPACITORES PARA ILUMINACION
11.1 Marca Indicar
11.2 Modelo Indicar
11.3 Procedencia Indicar
, - Seco, provistos de resina y cubierta exterior
11.4 Tipo y caracteristicas C . o
plastica. Deberan ser auto extinguibles
1.5 Tolerancia méxima en el valor de su capacitancia 1+ 10%
Las adecuadas para corregir el factor de potencia en
11.6 Capacidades cada nivel independientemente, de acuerdo al
numeral 3.6
1.7 Disefio y pruebas IEC 61048 - IEC 61049
11.8 Rango de temperatura —40°Ca + 90°C
19 Montaje Seran unidades jndependientes del balasto y no
podran estar en contacto.
Tomillos prisioneros o cables terminales de una
11.10 Salidas de los condensadores longitud no menor de 20 ¢cm. Los conductores
deberan llevar marquillas para su identificacion.
_ . > 250V para balasto tipo reactor de 120 V, y = 330
111 Voltaje de operacion V/ para balasto tipo reactor desde 208-220 V.
12 FOTOCONTROL O FOTOCELULA
12.1 Marca Indicar
12.2 Modelo Indicar
12.3 Procedencia Indicar
i o Electronico (no se acepta sensor de sulfito de
12.4 Tipo y caracteristicas .
cadmio)
ANSI C136.10, que funcione con nivel de
12.5 Disefio y fabricacion iluminacion de 16 + 6 luxes, con un varistor de
oxido metalico minimo de 360 Julios
12.6 Hermeticidad >IP 53
12.7 Carga Nominal < 1800 VA
12.8 NUmero de operaciones on / off > 3 650 (ANSI C136.10)
12.9 Modo de funcionamiento Fail - off

SECCION 3: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DEL SISTEMA DE DISTRIBUCION

LUMINARIAS DOBLE NIVEL DE POTENCIA CON LAMPARA DE VAPOR DE
SODIO DE ALTA PRESION CON CARCASA DE ALUMINIO INYECTADO

REVISION: 08 (NOTA 1)

FECHA: 2015-03-24




ESPECIFICACIONES GENERALES

[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
Instalado en la parte superior de la carcaza de la
luminaria. El sistema de fijacién debera ser fijo o
estar disefiado de tal forma que al quedar instalada
12.10 Base del fotocontrol la base en la luminaria, ella pueda girarse sobre su
eje vertical entre 0° y + 180° para permitir la
orientacién del dispositivo del fotocontrol sin
necesidad de utilizar una herramienta especial
1211 Material de los contactos de conexién del receptaculo de la| Resortado con un recubrimiento de plata o estafio,
' base del fotocontrol con espesor minimo de 1,5 mm
13 BORNERAS DE CONEXION
13.1 Material Termoplastico autoext_inguibleo con clase térmica
superior a 90°C
13.2 Normas de disefio y pruebas IEC60998-1, IEC60998-2-1
13.3 Tipo de terminales NOTA7
Borne o terminal de tierra que permita la conexion del conductor
13.4 de tierra y de todos los elementos metalicos de la luminaria no |EC 60598-2-3
portadores de corriente
14 MARCACION NOTAS8
15 ELEMENTOS DE SUJECION, BRAZOS Y ACCESORIOS MECANICOS ~ (NOTA9)
15.1 Longitud del brazo "L" y el angulo de inclinacion Ver especificaciones particulares (NOTA 10)
La longitud, tipo, calibre, clase, aislamiento,
15.2 Acometida de alimentacién para la luminaria conexion, seran de acuerdo al requerimiento de
cada ED
16 EMBALAJE Y TRANSPORTE NOTA11
17 REPORTES DE PRUEBAS Y CERTIFICADOS
17.1 Pruebas fotométricas:
1711 [Reportes de pruebas de fotometria:
Matriz de intensidades fotométrica: impresa y en formato digital
(En archivo estandar extensién IES en formato para transferencia
17.1.1.1 " . - s .
electrénica de datos de informacion fotométrica relacionada, o
o . NOTA 12
similar internacional)
17.1.1.2 |Diagrama polar impreso
17.1.1.3 |Curvas Isolux impreso
17.1.1.4 |Curvas de coeficiente de utilizacién impreso
Los valores de los parametros fotométricos solicitados, para
1712 |cada tipo de via, corresponderan a lo estipulado en la Ver especificaciones particulares
Regulacion Conelec 005/14 o CIE 115 2010.
Archivo ejecutable de la simulacién fotométrica realizada con un
1713 software que cumpla con la metodologia de célculo estipulado

en la norma CIE 140:2000 . La simulacion debe hacerse con la
matriz reportada en el numeral 17.1.1.1.
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ESPECIFICACIONES GENERALES
[TEM DESCRIPCION ESPECIFICACIONES
17.2 Reporte de pruebas:
1721  |Reporte de prueba de luminaria segin IEC 60598-2-3
1722  |Reporte de prueba de resistencia mecanica segun |IEC 62262




1723  |Reporte de prueba de balasto seglin norma IEC 60923
1724 Reporte de prueba del relé de conmutacién temporizado segun
- norma IEC 61347-2-11 - IEC 61347-1
1725 Reporte de prueba del arrancador segun norma IEC 61347-1 e
- |EC 61347-2-1
1726  |Reporte de prueba del condensador segun norma IEC 61048.
1727  |Reporte de prueba de fotocontrol segiin norma ANSI C136.10
1728  |Reporte de prueba de la lampara segin norma IEC 60662
173 Certificado de conformidad de producto o de cumplimiento de
normas:
17.3.1  |Certificado de conformidad de producto de la luminaria
17.32  |Certificado de conformidad de producto de la lampara
17.3.3  |Certificado de conformidad de producto del balasto
1734 Certificgdo de conformidad de producto del relé de conmutacion
o temporizado
1735 |Certificado de conformidad de producto del ignitor o arrancador
17.36  |Certificado de conformidad de producto del condensador
17.3.7  |Certificado de conformidad de producto del fotocontrol
18 REQUERIMIENTOS ADICIONALES
18.1 Muestra Una por cada potencia seglin compra
18.2 Catalogo General y de cada elemento de la luminaria.
NOTAS:
1 Las especificaciones técnicas se revisaran cuando el MEER lo considere pertinente.
5 Asimétrico en los planos C-90/270 grados con mayores intensidades hacia C-90 grados y simétrico hacia los planos
C0/180 grados.
Los tornillos y accesorios metalicos serdn recubiertos mediante procesos de galvanizado en caliente para los
3 |expuestos al medio ambiente (NTE INEN 2483 y ASTM A153) y recubiertos con procesos de galvanizado
electrolitico 0 en caliente para los que estén al interior.
A Rosca tipo EDISON iridiado o niquelada (E-27 para lamparas de 70W; E-40 para ld&mparas de 100W, 150W, 250
W y 400W) fabricados conforme a la norma IEC-60598-1.
5 Para la entrega de luminarias con reglaje, la posicién del reglaje sera la que cumpla con los célculos luminicos
segun los requerimientos fotométricos del tipo de via.
6 Conductores con un aislamiento que soporte temperaturas mayores o iguales a 105°C y voltajes > 600V. La
punta terminal del conductor debera ser estafiada o con terminal pin universal.
7 Tornillos prensores, los terminales seran aptos para la conexién de minimo dos conductores calibre No. 14 AWG

con una longitud minima de estafiado de 10 mm en sus puntas o con terminal pin universal.
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ESPECIFICACIONES GENERALES

TEM

DESCRIPCION

Las luminarias tendran inscritos en una etiqueta adhesiva de polipropileno o metalica, con letra visible, resistente a la
intemperie y a la temperatura, que ira impregnada en el cuerpo de la luminaria (no sobre la parte superior externa de la
luminaria) y contendra:

- Nombre del fabricante

- Afio de fabricacion

8 | Serie de identificacion de la luminaria
- Referencia 0 modelo de la luminaria
- Fecha de compra / venta
- Potencia y voltaje de utilizacién
- Garantia del proveedor
9 Las especificaciones técnicas del brazo y sus accesorios se encuentra en el catalogo
digital www.unidadesdepropiedad.com.
La longitud del brazo y la inclinacién del mismo, para simulacion, estan definidas en las especificaciones
10 particulares, sobre la base del cumplimiento de los parametros de calculo establecidos en la CIE-140, con las
recomendaciones fotométricas de la CIE-115-2010. La longitud del brazo y el &ngulo de inclinacién, para la entrega
de las luminarias, sera de acuerdo a los requerimientos de las EDs.
Realizadas y aprobadas las inspecciones y pruebas en fabrica, el contratista debera preparar todos los bienes
11 |para ser embalados de manera que no sufran deterioro durante el manipuleo, transporte y almacenaje. El
transporte de los materiales se hara por cuenta y riesgo del proveedor.
1 Para la evaluacion de la conformidad de los componentes de la luminaria, deberé referirse al numeral 9

del Reglamento Técnico Ecuatoriano RTE INEN 069, publicado en la pagina del INEN.
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